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क 

कायफकारी साराांश 

प्रस्ताव र प्रस्तावक 

यो प्रस्तावको नाम नारायणी इस्पात उद्योगको पूौँिी तथा क्षमतावजृि हो िनु उद्योग िीतपरुजिमरा 

उपमहानगरपाजलका वडा न.ं ९ मा िचंालनमा रहकेो छ र जवजिन्न स्टीलिन्य िामग्री उत्पादन गरररहकेो 

। यो आयोिनालाई नारायणी इस्पात जल. ले प्रस्ताव गरेको छ र यि प्रस्ताविौँग िम्बजन्धत वातावरणीय 

प्रिाव मलू्याकंन प्रजतवेदनलाइा स्वीकृजत प्रदान गन ेजनकाय नपेाल िरकार वन तथा वातावरण मन्रालय 

रहकेो छ । प्रस्तावकले जग्रनजवच ईन्िाइरोमने्टल एण्ड इजन्िजनयररङ्ग कन्िल्टेन्ट प्रा. जल. लाई 

वातावरणीय प्रिाव मलू्याकंन प्रजतवेदन तयरीको लाजग परामशादाताको जिम्मवेारी जदएको छ । 

आयोजनाको द्धववरण 

बारा जिल्लाको िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलका वडा न.ं ९ मा नारायणी इस्पात जल. द्वारा  नारायणी 

इस्पात उद्योग जव.ि.ं २०६७ िाल दजेि िचंालन गरररहकेो छ । जव.िं. २०६६ िालमा नारायणी इस्पात 

प्रा. जल. को रुपमा कम्पनी रजिष्ट्रारको कायाालयमा दताा िई जवं.ि. २०६७ िालमा श्री उद्योग जविागमा 

स्टील उत्पादक उद्योगको रुपमा दताा िई प्रारजम्िक वातावरणीय परीक्षण प्रजतवेदन स्वीकृत पचात 

िचंालन िईरहकेो छ । हालिालै नारायणी इस्पात प्रा. जल. लाई नारायणी इस्पात जल. मा पररवतान 

गररएको छ । जवद्यमान अवस्थामा उद्योगले वाजषाक १,५०,००० म.ेट. TMT Steel Rod र २५,००० 

म.ेट MS Billets मार उत्पादन गरररहकेो छ । यो प्रस्ताव मार्ा त उद्योगले उत्पादन क्षमतावजृि गरी 

वाजषाक रुपमा TMT Steel Rods: 2,50,000 MT, Rolled Product (Angle, Channel, 

Strips, Joist, Flat, Square): 2,00,000 MT, Ribbed Wire (Torkari): 30,000 MT, 

Nails: 2,000 MT, GI Wire: 20,000 MT, MS Billets: 1,00,000 MT र MS Wire Rod: 

50,000 MT उत्पादन गन ेउद्दशे्य रािेको छ । यो उद्योग जकत्ता न.ं२६, २५, २६७, २६६, २५३, २५२, 

३०, १४८, १६, ३२४, ३२३, ३०२, ३०१ को कुल ८ जवगाहा १० कठ्ठा िग्गामा िचंालन िईरहकेो छ 

। उद्योगिौँग ठूलो क्षेरर्लको िग्गा आफ्न ै स्वाजमत्वमा िएको कारण यो प्रस्तावको लाजग िग्गा थप 

गररन ेछैन र उद्योग पररिरम ैरहकेो िाली िग्गामा िडे िरंचनाको िवन जनमााण गरी क्षमतावजृि गररनछे 

। यो उद्योगले जवद्यमान अवस्थामा दजैनक २२३ िनालाई रोिगारीको अविर जदईरहकेो छ िन े

क्षमतावजृि पचात ४३५ िनालाई रोिगारीको अविर प्रदान गनेछ । उद्योगको क्षमतावजृि पचात कुल 

पूौँिी न.ेरु ६,९२२,५५३,००० हुने अनमुान गररएको छ । 
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वातावरणीय प्रभाव म लयाांकनको उदे्दश्यहरु  

वातावरणीय प्रिाव मलू्याकंनको मखु्य उद्दशे्य नारायणी इस्पात उद्योग क्षमतावजृि तथा िचंालन 

कायालाई वातावरणमरैी बनाई यिको कारणले ि जतक, िैजवक, िामाजिक-आजथाक तथा िांस्कृजतक 

वातावरणमा हुन िक्न ेनकारात्मक प्रिावलाई न्यनूीकरण गरी उद्योग जनरन्तर िचंालन गन ेरहकेो छ ।  

प्रस्तावको सान्त्दद्धभफकता 

नपेालमा जव.ि.ं २०७१ मा ३५ अबाको MS Billet/Rod/Coil/Wire आयात गररएको जथयो िन ेयो 

वजृि िई जव.ि.ं २०७५ िालमा ८५ अबाको आयात गररएको जथयो । जव.ि.ं २०७९ मा आइपगु्दा ९५ 

अबाको MS Billet/Rod/Coil/Wire आयात िएको जथयो (नपेाल राष्ट्र बै ौँक, २०८०)। दशे 

जवकािको अवस्था र्लामको प्रजत व्यजि िपतले जचरण गदाछ (Warell & Olsson, 2009) । जव.ि.ं 

२०७६ िालमा नपेालको प्रजत व्यजि स्टील िपत िम्मा ३० के.िी. मार रहकेो जथयो (उद्योग जविाग, 

२०७७) । जव.ि.ं २०७९ िालमा यो पररमाण वजृि िई प्रजत व्यजि िपत ३५ के.िी. पगुेको जथयो 

(SteelMint, 2022) । यो तथ्यले क्रजमक रुपमा स्टील िपत बजिरहकेो दिेाउौँछ ििको प्रत्यक्ष प्रिाव 

नपेालको कुल गाहास्थ्य उत्पादनमा पजन दजेिएको छ । यी पररदृश्य हदेाा नपेालको स्टील उद्योगलाई दशे 

जिर पवूााधारका िाथै आजथाक जवकािका लाजग एक महत्त्वपणूा क्षेर िन्न िजकन्छ ।  

नारायणी इस्पात उद्योग िानो क्षमतामा िचंालन गदाा उत्पादन तथा िचंालन लागत उच्च िएको ििको 

कारण उद्योगको लक्ष्य बमोजिम IRR हुन निजकरहकेो अवस्था रहकेो छ । उद्योगको क्षमतावजृि पचात 

उत्पादन तथा िचंालन लागत कम हुन े र IRR बड्न े दजेिएको हुौँदा यो प्रस्ताव कायाान्वयन गना 

िान्दजिाक रहकेो छ । यिका िाथै नपेालमा स्टीलिन्य िामग्रीको आयात (जव.ि.ं २०७१ मा ३५ अबा, 

जव.ि.ं २०७५ मा ८५ अबा, जव.ि.ं २०७९ मा ९५ अबा) बजिरहकेो छ ििले गदाा नपेाल स्टीलिन्य 

िामग्रीमा आयातमा न ैजनिार रहने गरेको अवस्थामा यो उद्योगको क्षमतावजृिले केही हद िम्म िए पजन 

स्टीलिन्य िामग्रीको आयातमा कट जत गन ेतथा क्षमतावजृिबाट थप २१२ रोिगारीको अविर ििृना 

हुन ेकारणले गदाा उद्योग क्षमतावजृि गना उपयिु रहकेो छ।  

वातावरणीय प्रभाव म लयाांकनको कान नी औद्धचत्य 

नपेाल िरकार वातावरण िरंक्षण ऐन, २०७६ को दर्ा ३(२:क) ले प्रचजलत काननू बमोजिम िङ्घको 

अजधकारक्षेर जिर पन े जवषयिौँग िम्बजन्धत जवकाि जनमााण िम्बन्धी काया वा आयोिना िएमा 

वातावरणीय प्रिाव मलू्याकंन प्रजतवेदन मन्रालय िमक्ष पिे गना पन ेव्यवस्था रहकेो छ । 

औद्योजगक व्यविाय ऐन, २०७६ को दर्ा ४ को उपदर्ा १ र २ बमोजिम ठूला उद्योगहरुको दताा, 

नजवकरण र जनयमन लगायतका काया िङ्घले गन ेव्यवस्था गरेको छ । त्यिलैे नारायणी इस्पात उद्योग 

क्षमतावजृििौँग िम्बन्धी वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकन प्रजतवेदन नपेाल िरकार वन तथा वातावरण 



नारायणी इस्पात उद्योग प ूँजी तथा क्षमतावदृ्धिको 
वातावरणीय प्रभाव म लयाांकन प्रततवेदन 

ग 

मन्रालयमा पिे गररएको हो ।  

नपेाल िरकार वातावरण िरंक्षण जनयमावली, २०७७ को जनयम ३ िौँग िम्बजन्धत अनिुचूी ३ (ञ:२०) 

उद्योग क्षेरमा रहकेो २० न.ं बुौँदा बमोजिम दजैनक ७५० मजेरक टन िन्दा बिी धात ु ररमजेल्टङ्ग वा 

रररोजलङ्ग वा ऐलोजयङ्ग गन ेउद्योग स्थापना गनुा पवूा, िोही अनिुचूी (ि:२) आवाि, िवन तथा बस्ती 

जवकाि र िहरी जवकाि क्षेरमा रहकेो २ नं. बुौँदा बमोजिम १०,००० वगा जमटर क्षेरर्ल िन्दा बिीको 

Built up Area वा Floor Area िएको आवाजिय वा व्यविाजयक िवन जनमााण गनुा पवूा र िोही 

अनिुचूी (ि:६) ६ नं. बुौँदा बमोजिम २०,००० जलटर िन्दा बिी दजैनक िजूमगत पानीको प्रयोग हुन े

िवन जनमााण वा िचंालन गनुा पवूा वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकन प्रजतवेदन स्वीकृत गराउन ुपन ेप्रावधान 

रहकेो छ । प्रस्ताजवत नारायणी इस्पात उद्योगले दजैनक २१८१ म.ेट. कच्चा धात ु ररमजेल्टङ्ग गरी 

जवजिन्न स्टीलिन्य पदाथा उत्पादन गन ेमखु्य उद्दशे्य जलएको छ ििको लाजग लाजग २३,०८६.२१ वगा 

जमटर क्षेरर्लको Built up Area को िडे िरंचनाको िवन जनमााण गररनछे र दजैनक ३०,००० जलटर 

िजूमगत पानी प्रयोग हुन ेअनमुान गररएको हुौँदा नारायणी इस्पात जल. ले उद्योगको क्षमतावजृि गनुा पवूा 

वातावरणीय प्रिाव मलू्याकंन प्रजतवेदन अजनवाया रुपमा स्वीकृत गराउन ुपनछे । 

अध्ययन द्धवद्धि 

प्रस्ताजवत आयोिनाको वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकन प्रजतवेदन वातावरण िरंक्षण ऐन २०७६, 

वातावरण िरंक्षण जनयमावली, २०७७ तथा जमजत २०८२/०३/१८ गतेका जदन वन तथा वातावरण 

मन्रालयबाट स्वीकृत गररएको कायािचूीमा िमावेश गररएको प्रावधान बमोजिम तयार गररएको छ । 

कायािचूी स्वीकृत िए पचात आयोिना क्षेरको स्थलगतत अध्ययन जमजत २०८२/४/१ दजेि 

२०८२/४/५ गते िम्म गररएको जथयो। स्थलगतत अध्ययनको क्रममा अध्ययन टोलीद्वारा प्रत्यक्ष प्रिाव 

क्षेर जिर पने ि जतक, िैजवक, िामाजिक-आजथाक तथा िांस्कृजतक वातावरणको आधारितू तथ्याङ्क 

िकंलन गररएको जथयो । स्थलगतत अध्ययनको लाजग ि जतक तथा िैजवक वातावरणको लाजग 

चकेजलष्ट र िामाजिक आजथाक वातावरणको लाजग मखु्य िचूनादाता िौँग प्रश्नावली िजहत छलर्ल 

गररएको जथयो । उद्योगमा प्रयोग हुन ेपानी, उत्पन्न हुन ेठोि र्ोहोर र उत्पन्न हुन ेर्ोहोर पानीको पररमाण 

थाहा पाउन जवद्यमान अवस्थामा जनष्ट्कािन िएको पररमाणलाई extrapolate गररएको जथयो िन ेवाय ु

तथा ध्वजनको गणुस्तर/स्तर मापन गररएको जथयो । वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकन प्रजतवेदन तयारीको 

क्रममा जवजिन्न जद्वतीय स्रोतबाट पजन तथ्याङ्क िकंलन गररएको जथयो । आयोिनाको प्रकृजत र िकंलन 

गररएको तथ्याङ्कको आधारमा प्रिावको आकंलन, वगीकरण तथा मलू्याकंन गरी उपयिु 

न्यनूीकरणका उपायहरु प्रस्ताव गरी वातावरण िरंक्षण जनयमावलीको जनयम ७ (५:ग) िौँग िम्बन्धी 

अनिुचूी १२ बमोजिमको िाौँचामा मस्य दा प्रजतवेदन तयार गररयो । जनयम ६ बमोजिम मस्य दा 

प्रजतवेदन उपर आयोिना स्थलमा जमजत २०८२/०४/२५ गतेका जदन िावािजनक िनुवुाई कायाक्रम 
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गररयो । िावािजनक िनुवुाई गनुा पवूा स्थानीय तथा िरोकारवालाहरुलाई उपजस्थत िई जदन अनरुोध गद ै

िावािजनक िनुवुाई पवूा जमजत २०८२/०४/१६ गते कृपा दजैनक राजष्ट्रय प्रजरकामा िचूना प्रकाशन गरी 

उि िचूना जवजिन्न िरोकारवाला जनकायहरु (वडा कायाालय, नगर कायाालय, जवद्यालय, स्थानीय छाता 

जपप्रा बस्ती आजद ) मा टाौँि पजन गररएको जथयो । िावािजनक िनुवुाई पचात जनयमावलीको जनयम ७ 

(२) बमोजिम अनिुचूी ९ को िाौँचामा िात जदन जिर राय िझुाव उपलब्ध गराउन स्थानीय तह तथा 

अन्य िरोकारवाला जनकायको िचूना पाटीमा िचूना टाौँि गरी मचुलु्का िकंलन गररयो र जनयमावलीको 

जनयम ७ (३) बमोजिम िोही िाौँचाको िचूना जमजत २०८२/०५/१४ गतेका जदन ि या दजैनक राजष्ट्रय 

पजरकामा प्रकाशन गररयो । वातावरण िरंक्षण जनयमावलीको जनयम ८ (८) िौँग िम्बन्धी अनिुचूी १४ 

बमोजिमको िाौँचामा िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलकाको कायाालयबाट जिर्ाररि पर िकंलन 

गररएको जथयो । 

द्धवद्यमान वातावरणीय अवस्था 

भौद्धतक वातावरण 

प्रस्ताजवत नारायणी इस्पात उद्योग बारा जिल्ला, िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलका वडा न.ं ९, 

जि.जप.एि. स्थान २७° ६' ५.८६" उत्तर, ८४° ५६' ३४.५८" पवूा र िमदु्री ितह दजेि ११६ जमटर 

उचाईमा रहकेो छ । आयोिनाको प्रत्यक्ष प्रिाव क्षेर पजन िमथर िू-िाग Indo Gangetic Plain मा 

रहकेो छ िहाौँ आिपाि अन्य उद्योगहरु (कोजहनरु जप्रजन्टङ एण्ड डाई, िमर र्ामाा कम्पनी, नारायणी 

रोजलङ जमल, जरवेणी रु्ड उद्योग, िगवती आयल उद्योग र कुिमु आयल उद्योग) ले ४० प्रजतशत ि-ू

िाग, िेतीयोग्य िग्गाले ५० प्रजतशत ििूाग िाकेको छ तथा १० प्रजतशत ि-ूिागमा िावािजनक 

पवूााधारहरु जनमााण िएका छन ्। आयोिना क्षेर जिजिाया र जकयोिोत िोलाको प्रिाव क्षेरमा रहकेो छ 

ििले गदाा यि क्षेरको माटोमा बालवुाको मारा बिी छ िन ेिोला दजेि जिरी िागमा जचम्टाइलो र 

दोमट माटोमा प्राङ्गाररक पदाथाको मारा बिी पाइन्छ त्यिलेै यो क्षेर कृजष कायाको लाजग उपयिु रहकेो 

छ । आयोिना क्षेर जिजिाया नदीको िलाधार तथा जकयोिोत िोलाको उपिलाधार क्षेरमा रहकेो छ । 

उद्योगको िबैिन्दा नजिक रहकेो जकयािोत िोलाको उद्योग छेउको जवन्दमुा ६.७१ वगा जकलोजमटर 

catchment area रहकेो पाइयो िनु तलुनात्मक रुपमा जनकै िानो catchment area हो िहाौँ ठूलो 

बािी आउन े िम्िावना जनकै कम रहकेो छ । स्थलगतत अध्ययनको क्रममा उद्योग जिर र उद्योग 

बाजहरको वायकुो गणुस्तर मापन गररएको जथयो, मापन गदाा वायकुो गणुस्तर वायकुो गणुस्तर िम्बन्धी 

राजष्ट्रय मापदण्ड, २०६९ जिर रहकेो पाइयो । ध्वजनको स्तर उद्योग जिर जदनको िमय र रातको िमय 

िाथै उद्योग बाजहर पजन जदनको िमय र रातको िमयमा मापन गररएको जथयो । उद्योग पररिरको ध्वजनको 

स्तर, कायाक्षेरको लाजग ध्वजनको अनमुजतयोग्य िीमा (PEL) मापदण्ड जिर रहकेो पाइयो । राजष्ट्रय 

िवन िजहतंामा अध्यावजधक गररएको िकूम्पीय िोजिम नक्िाको आधारमा आयोिना क्षेर नपेालको  
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दजक्षण िीतपरुजिमरा उप-महानगरपाजलकामा रहकेो छ र उि क्षेर ०.३sesmic zone factor मा रहकेो 

छ ििले आयोिना क्षेरमा िकूम्पीय िोजिम न्यनू रहकेो दिेाउौँछ । आयोिना क्षेरमा िन ्१९९१ दजेि 

२०१९ िम्मको औषत Maximum temperature ३० जडग्री िजेल्ियि तथा औषत Minimum 

temperature १८ जडग्री रहकेो पाइयो (Open data, 2025) । त्यिगैरी िन ् १९९१ दजेि २०१९ 

िम्ममा िन ्२००८ मा िबैिन्दा धरैे १६६१.३ जम.जम. तथा िन ्१९९९ िबै िन्दा कम  ५६९ जम.जम 

वाजषाक वषाा िएको पाइयो । 

जैद्धवक वातावरण 

प्रस्ताजवत आयोिना कुन ैपजन िरंक्षण क्षेर वा िवेंदनशील क्षेर जिर पदनै । पिाा राजष्ट्रय जनकुञ्िको 

कुल क्षेरर्ल मध्ये पाौँच प्रजतशत िीतपरुजिमरा उप-महानगरपाजलकामा पदाछ र िो राजष्ट्रय जनकुञ्ि 

आयोिना स्थल िन्दा कररब ११ जक.जम. दरुी टािा रहकेो छ । उद्योगको प्रत्यक्ष प्रिाव क्षेरमा, उद्योग 

पररिर जिर रहकेा रुि (जिि , आौँप, मिला, अम्बा) तथा आिपािको कृजष िैजवक जवजवधता (तोरी, 

धान, मकै, गहुौँ, उि,ु आल,ु च , ज्वान ेझार, िामा, िामा घाौँि, िन ैघाौँि, जिम कान ेआजद ) मार रहकेो 

छ िन े िीविन्तमुा िाना िनावरहरु भ्यागतुा, धामन, हरेउ, छेपारो, माउिलुी, कालो गोहोरो आजद 

पाइन्छ ।  

सामाद्धजक, आद्धथफक तथा साांस्कृद्धतक वातावरण 

िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलका ३११.६७ वगा जक.जम. क्षेरमा रै्जलएको छ िहाौँ कुल घरधरुी 

२५,६५० र िनिखं्या १,२७,३०७ रहकेो छ । उद्योग रहकेो वडा न.ं ९ मा कुल ६२८ घरधरुीमा ३,२९२ 

िनिखं्या रहकेो छ िि मध्ये १,६९१ परुुष र १,६०१ मजहला रहकेा छन ् । उद्योगको प्रत्यक्ष प्रिाव 

क्षेरमा कुन ै पजन घरधरुी रहकेो छैनन ् कृजषयोग्य िजमन, िावािजनक पवूााधार र उद्योगहरु (कोजहनरु 

जप्रजन्टङ एण्ड डाई, िमर र्ामाा कम्पनी, नारायणी रोजलङ जमल, जरवेणी रु्ड उद्योग, िगवती आयल 

उद्योग र कुिमु आयल उद्योग)  मार रहकेा छन ्। यो उपमहानगरपाजलकामा थारु, ब्राह्मण पहाडी, क्षेरी, 

तामाङ, मलुिमान िाजत अजधक रहकेा छन ्िन ेयि बाहके बधई, रािपतु, मारवाडी लगायतका िखं्या 

न्यनू रहकेो छ । त्यिगैरी नगरमा जवशषे गरी थारु, ब्राह्मण पहाडी, क्षेरी, तामाङ, मलुिमान को िखं्या 

धरैे रहकेो छ त्यिलेै िीतपरुजिमरामा नपेाली, थारु, अवजध, तामाङ बोल्न ेमाजनिको िखं्या धरैे रहकेो 

पाइयो िन ेयि बाहके नवेारी, थामी लगायतका िाषा बोल्नहेरूको िखं्या तलुनात्मक रुपमा न्यनू रहकेो 

पाइयो । नगरमा ७१.६७ प्रजतशत माजनिहरू िाक्षर रहकेा छन ्ििमा परुूष ७८.८८ प्रजतशत र मजहला 

६४.४७ प्रजतशत रहकेा छन ्। नगरको २४ वटा वडा मध्ये वडा न ं १, २, ७, १५ िहर उन्मिु वडाहरू 

हुन ्िन ेबाौँकी वडाहरूका वाजिन्दा कृजष तथा पशपुालनमा जनिार छन ्। उद्योगको प्रत्यक्ष प्रिाव क्षेर 

जिर ५० प्रजतशत क्षेरमा कृजषयोग्य िजमन रहकेो छ । उद्योग आिपाि एलजुियल मजललो माटो िएको   
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कारण माटोको दृजष्टकोणबाट कृजषको लाजग उत्तम क्षेर हो । आयोिनाको प्रत्यक्ष प्रिाव क्षेरमा मखु्यत 

कृजष बालीमा आल,ु धान, मकै, गहुौँ तथा उि ु लगाउन े गरेको पाइयो । नगरमा १०,६३१ घरधरुीले 

इन्धनका रुपमा काठ/दाउरा, १४,१३२ घरधरुीले इन्धनका रुपमा मरितेल, २३३  घरधरुीले इन्धनका 

रुपमा एल.जप.ग्याौँि, ३३२ घरधरुीले इन्धनका रुपमा बाौँयो ग्याौँि, २९८ घरधरुीले इन्धनका रुपमा गइुठा, 

१२ घरधरुीले इन्धनका रुपमा  जवद्यतु र १२ घरधरुीले अन्य इन्धन िाना पकाउनको लाजग प्रयोग गरेको 

पाइयो । 

वातावरणीय प्रभावको पद्धहचान र अध्ययन 

आयोिना क्षेरको स्थलगत अध्ययन तथा िन्दिा िामग्रीहरुको पनुरावलोकनबाट िङ्कजलत 

तथ्याङ्कहरुको आधारमा प्रस्ताव कायाान्वयन गदाा हुन ेिम्िाव्य िकारात्मक र नकारात्मक प्रिावहरुको 

पजहचान गररयो । पजहचान गररएका प्रिावहरुलाई ि जतक, िैजवक र िामाजिक-आजथाक तथा 

िांस्कृजतक वातावरणमा वगीकरण गररयो । पजहचान गररएका िम्िाव्य िकारात्मक र नकारात्मक 

प्रिावहरुले स्थानीय वातावरणमा िजवष्ट्यमा पाना िक्न ेपररवतानहरुको अनमुान गररयो ििको जवशे्लषण 

गना मजेरक्ि प्रणाली अपनाइयो । जवशे्लषणको क्रममा हरेक प्रिावको पररमाण अवजध र िीमा आकंलन 

गरी अङ्किार जदइयो र उि अङ्कको आधारमा प्रिावको महत्त्व पजहचान गररयो । आयोिना 

कायाान्वयको क्रममा पन ेउच्च स्तरको िकारात्मक तथा नकारात्मक प्रिावहरु तल प्रस्ततु गररएको छ ।  

पद्धहचान गररएका उच्च महत्त्वका सकारात्मक प्रभाव 

 स्टीलिन्य िामग्रीको िहत उपलब्धता 

 िसं्थाको िामाजिक उत्तरदाजयत्व अन्तगात कायाक्रमबाट हुन ेर्ाइदा 

 नपेालमा उपलब्ध Scrap Metal को िदपुयोग हुन े

 स्टीलिन्य िामग्रीको आयतमा कजम 

 रोिगारीको अविर ििृना हुन े

 कमाचारीहरुको िीप र अनिुवनको अजिवजृि हुन े 

 रािश्वमा वजृि हुन े

पद्धहचान गररएका उच्च महत्त्वका नकारात्मक प्रभाव 

सामाद्धजक-आद्धथफक वातावरण 

 उत्पाजदत िामग्रीको गणुस्तर िम्बन्धी िवाल 

 िकं्रामक रोग जवस्तार िम्बन्धी िवाल 

 कमाचारीहरुको व्यविायिन्य िरुक्षा र स्वास्थ्य िोजिम 
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 जवपद ्व्यवस्थापनको िवाल 

 जवद्यमान िावािजनक पवूााधारमा दवाब 
 

जैद्धवक वातावरण  

 आयोिना पररिरमा िएको हररयालीको नाश 

 जकयािोत िोलामा रहकेा िलीय िीवहरुमा पना िक्न ेप्रिाव 

 कृजष उत्पादन तथा कृजष िैजवक जवजवधतमा पन ेप्रिाव 

 

भौद्धतक वातावरण 

 वाय ुप्रदषूणको िवाल 

 पानी प्रदषूणको िवाल 

 ध्वजन प्रदषूणको िवाल 

 उद्योगबाट उत्पन्न हुन ेठोि र्ोहोरको िवाल 

 िजूमगत पानीको ह्राि िौँग िम्बन्धी िवाल 

 आयोिना क्षेरमा आउन िक्न ेFlash Flood को िवाल 

वातावरणीय प्रभाव र न्त्य नीकरणका उपायहरु 

प्रस्ताजवत आयोिनाको जनमााण तथा िचंालनबाट यि क्षेरमा िकारात्मक तथा नकारात्मक दवैु 

प्रकारका प्रिावहरु पन े दजेिन्छन ् । िकारात्मक प्रिाव बिाउन े उपायहरु तथा नकारात्मक प्रिाव 

न्यनूीकरण गन े उपायहरुको प्रिावकारी कायाान्वयनले गदाा िकारात्मक प्रिाव बि्न िानकुा िाथै 

नकारात्मक प्रिाव न्यनूीकरण गना िजकनछे । यिले आयोिनालाई वातावरणमरैी बनाउन िमते मद्दत 

गदाछ । यि आयोिनाको क्षमतावजृिको कारण पन े िकारात्मक प्रिाव तथा नकारात्मक प्रिावको 

क्रमश अजिवजृि र न्यनूीकरणका उपायहरु तल उल्लेि गररएको छ । 

सकारात्मक प्रभाव अद्धभवृद्धिका उपायहरु 

प्रस्ताजवत उद्योगल ेपान ेिकारात्मक प्रिाव बिाउन अवलम्वन गररन ेप्रिाव अजिवजृिको उपायहरु तल 

उल्लेि गररएको छ । 

 आयोिना जनमााणको क्रममा पररचालन हुन े कमाचारीलाई स्थानीय होटल तथा पिलहरुिौँग 

िमन्वयन गरी बाजहर िन्दा धरैे नपने गरी िाद्यान्न आपजूताको व्यवस्था गररनछे िाथै िािा 

िान ेप्रबन्ध गररनछे । 
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 उद्योगबाट जनरन्तर स्टीलिन्य िामग्रीको उत्पादनको लाजग स्थानीय वाजिन्दा, स्थानीय तह 

लगायत िम्पणूा िरकारी जनकायिौँग जनरन्तर िमन्वयन गरी उद्योग िचंालन गररनछे ।  

 उद्योगको कुल मनुार्ाको एक प्रजतशत रकम व्याविाजयक िामाजिक जिम्मवेारी कायाान्वयन 

कायाजवजध, २०८२ ले जनदशे गरेका शीषाक जवशषेत गररबी जनवारण कायामा (िवााच्चको 

आदशे) िचा गररनछे ।  

 Scrap Metal, Circular Economy को एक महत्त्वपणूा जहस्िा हो र यो प्रविान गनाको लाजग 

नपेालको जवजिन्न ि-ूिागमा Scrap Metal िकंलन गनाको लाजग Scrap dealer स्थापना 

गररनछे र िएकाहरुिौँग िमन्वयन गररनछे 

 नपेालका प्रचजलत काननू बमोजिम वाजषाक रुपमा नजवकरण, कर चिु, अध्यावजधक 

लगायतका कायाहरु गररनछे । 

 यो प्रस्ताव कायाान्वयको लाजग २१२ रोिगारीको अविर ििृना हुनछे । ििृना हुने रोिगारीको 

जववरण िजहत पजरकामा जवज्ञापन जनकाजलनछे िाथै स्थानीय क्षेरको इच्छुक तथा दक्षता 

िएकालाई जवशषे प्राथजमकता जदइनछे िने योग्यताको आधारमा मजहला, परुुष, िनिाजत, 

जपछजडएका वगा िबैलाई िमान प्राथजमकता जदइनछे । 

नकारात्मक प्रभाव न्त्य नीकरणका उपायहरु 

प्रस्ताजवत आयोिनाले पान ेनकारात्मक प्रिाव न्यनू गना अवलम्वन गररन ेप्रिाव न्यनूीकरणका उपायहरु 

तल उल्लेि गररएको छ । 

भौद्धतक वातावरण 

 थप गररन े ५ वटा Electric Arc Furnace मा पजन २१ जमटर अग्लो जचम्नी िजहत FES 

िडान गररनछे ििले गदाा उद्योगान उत्पन्न हुन ेधलुोलाई ९५ प्रजतशत िम्म रोकथाम गदाछ । 

 उद्योगको चारै जतरको िीमाना क्षेरमा अनमुाजनत १८०० जम. लम्बाई २ जमटर च डाईमा थप 

१००० वटा स्थानीय प्रिाजतका रुिहरु िजहत Vitex negundo, Monoon longifolium 

िस्ता shrubs तथा  Ocimum tenuiflorum,  Cymbopogon citratus िस्ता herbs 

हुकााइनछे  । 

 उद्योगमा जवद्यतुबाट िचंालन हुन ेElectric Arc Furnace प्रयोग गरी कच्चा पदाथा Melting 

गन ेगररएको छ । 

 उद्योगमा प्रयोग हुन े मजेिनरी िामग्रीमा िाइलेन्िर प्रयोग गररनछे िन े छानोमा Sound 

absorbing िामग्री राजिनछे । 

https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Ocimum+tenuiflorum&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAB&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Cymbopogon+citratus&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAC&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
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 क्षमतावजृि पचात galvanized wire पजन उत्पादन गररन े हुौँदा उि प्रकृयाबाट zn, acid, 

metal ions जमजश्रत र्ोहोर पानी उत्पन्न हुनछे ििको लाजग उद्योगमा ५ जक.जल. क्षमताको 

ETP राजिनछे र उि ETP बाट जनष्ट्कािन हुन ेपानीलाई उद्योगम ैBillet cooling प्रकृयामा 

प्रयोग गररनछे । 

 उद्योगमा प्रयोग हुन े मजेिनहरुको movable parts मा जग्रि लगायतका लजुब्रकेन्ट प्रयोग 

गररनछे िन ेिमय िमयमा ममात गररनछे । 

 उत्पादन प्रकृयाबाट वाजषाक रुपमा उत्पन्न हुन े७३०० मे.ट. EAF & Metal Slag, ३०५० 

म.ेट. Remelt Slag, ५५० म.ेट. Metal Scale लाई यि ैउद्योगमा पनु कच्चा पदाथाको रुपमा 

प्रयोग गरररहकेो छ । 

 उत्पादन प्रकृयामा वाजषाक रुपमा उत्पन्न हुन े१५७० म.ेट. Mill Scale लाई िम्मा गरी अन्य 

उद्योगहरु (जिमने्ट, पने्ट) लाई बेजचरहकेो छ । 

 जवशषेत कमाचारीबाट जनष्ट्कािन हुने र्ोहोर िनकेो चमनेागहृबाट जनष्ट्कािन हुने र्ोहोर हो 

ििको पररमाण वाजषाक ९८ म.ेट (दजैनक २६८ के.िी.) हुन ेअनमुान गररएको छ ििमध्ये ७० 

प्रजतशत कुजहन ेठोि र्ोहोरलाई उद्योगले उद्योग पररिरम ैComposting pit (१.५*१.५.*२ 

जम.) जनमााण गरी कम्पोजष्टङ गनछे । 

 उद्योगले पानीको िहि जनकािको लाजग जकयािोत िोला िम्म िल प्रणाली जवकाि गनेछ र 

उि िलमा परेको पानीमार पठाइनछे उद्योगमा उत्पन्न हुन े कुनै पजन प्रकारको पानी जमिाइने 

छैन। 

 उद्योगमा पनु एउटा बोररङ जनमााण गरी दईु वटा बोररङबाट दजैनक २८,०००-३०,००० जल. 

िम्म िजूमगत पानी जनकाजलनछे । 

 आकाश े पानी िकंलन गनाको लाजग ३०,००० जलटर क्षमताको RCC ट्याङ्की जनमााण 

गररनछे। 

 उद्योगमा उद्योग वररपरी ५ जर्टको कम्पाउण्ड वाल लगाइएको छ । 

 क्षमतावजृि पचात िजूमगत पजन पनु:िरणको लाजग ४*३ जमटर क्षेरर्ल permeable surface 

थप गररनछे यद्यजप उद्योग पररिरमा ३४,४८०.६८ वगा जमटर िलुा क्षेर रहन े हुौँदा प्राकृजतक 

रुपम ैअजधकतम िजूमगत पानी पनु:िरण हुनछे । 
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जैद्धवक वातावरण 

 उद्योगमा िवन जनमााणको लाजग आवश्यक पन े िन्दा धरैे िग्गालाई Hard Surface 

Pavment मा पररवतान गररन ेछैन । 

 उद्योगले आफ्नो िग्गाको उत्तर तर्ा को िीमाना क्षेरमा ३०० जमटर लम्बाईमा उद्योग पररिर 

हररयाली बनाउन र वायमुण्डलमा िएको carbon sequestration गना िहयोग पयुााउन ेहतेलेु 

१५० वटा स्थानीय प्रिाजतका मिला, जिि का रुिहरु हुकााएको छ ििलाई उद्योग 

क्षमतावजृिको क्रममा िरंक्षण गररनछे । 

 उद्योगबाट उत्पन्न हुन ेधुौँवा / धलुोलाई उपयिु प्रजवजध (प्रजवजधको बारेमा ि जतक वातावरणको 

वाय ुप्रदषूण न्यनूीकरणमा उल्लेि) प्रयोग गरी धलुो न्यनूीकरण गररनछे ।  

 उद्योगमा उत्पन्न हुन े र्ोहोर पानीलाई शिुीकरण पचात उद्योगमा न ै प्रयोग गररनछे ििको 

कारण र्ोहोर पानी कृजषयोग्य क्षेरमा िान पाउन ेछैन ।  

 माजथ उल्लेजित उपायहरु अपनाउौँदा कृजष िजैवक जवजवधता तथा कृजष उत्पादन ह्रािमा 

उल्लेख्य िजूमका िेल्नछे यद्यजप उद्योगको कारण उत्पादन ह्राि िएको पषु्टी िएमा क्षजतपजूता 

प्रदान गररनछे।  

सामाद्धजक-आद्धथफक वातावरण  

जनमााणमा िलंग्न कमाचारीहरुका लाजग व्यजिगत िरुक्षाका िामग्री िस्तै हलेमटे, बटु, पञ्िा, गगल्ि, 

मास्क, िफे्टी बेल्ट आजद व्यवस्था गनछे । उद्योग आिपाि हुन ेमाजनिहरूलाई िचते गराउन जनमााण 

क्षेर वरपर पयााप्त िम्िाजवत ितराहरू र िोजिमहरूको िावधानी बोडा राजिनछे । कमाचारीहरुको 

िामजुहक दघुाटना बीमाको व्यवस्था गररनछे। 

 उद्योगमा स्टीलिन्य िामग्री उत्पादनको लाजग अपररहाया रहकेा कच्चा पदाथा MS Scrap, 

Sponge Iron र Pig Iron लाई क्रमश ३३, ६२ र ५ प्रजतशतको अनपुातमा जमश्रण गरी 

जवश्वाव्यापी रुपमा प्रयोग गरररहकेो Electric Arc Furnace को प्रयोग गरी raw material 

melt गररनछे । 

 उद्योगमा काम गन ेकमाचारीहरुलाई रोगबाट िकं्रमण िएमा sick room राजि पणूा रुपमा जनको 

िए पचात मार काममा लगाइनछे ििले गदाा staff quarter मा अन्य कमाचारीलाई रोग िना 

पाउन ेछैन । 

 हरेक कायाक्षेरको Risk assessment गरी आवश्यकता अनिुार fire resist gloves, fire 

resist apron, respiratory mask प्रदान गररनछे । 
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 उद्योगको Staff quarter मा प्रजत ७ िनाको लाजग एउटा श चालय हुन े गरी श चालय थप 

गररनछे । 

 उद्योगमा कमाचारीहरुलाई जपउनको लाजग R/O जर्ल्टरबाट शिुीकरण गररएको पानी प्रयोग 

गररनछे । 

 उद्योगमा तीन Layer को आगलागी व्यवस्थापन गन ेप्रणाली जवकाि गररनछे । पजहलो: spark 

less motor प्रयोग गररनछे िाथै smoke dector, emergency siren  िडान गररनछे । 

दोस्रो: प्रत्येक shed मा १०० जमटर पाइप िजहत dry water hydrant िडान गररनछे । तेस्रो: 

Rescue team तयारी अवस्थामा राजिनछे । 

 उद्योग जिर आपत्कालीन अवस्थामा िम्मा हुनको लाजग assembly point जनमााण गरी उि 

point िम्म िान ेsign हरु राजिनछे । 

 उद्योगको Electric Arc Furnace मा जनरन्तर रुपमा पानी चहुावटको जनरीक्षण गररनछे िाथै  

Electric Arc Furnace मा पानी चहुावट िएको अवस्थामा तरुुन्तै बन्द गन ेप्रणाली िडान 

गररनछे ।  

 आयोिना मखु्य रािमागािौँग ैिोजडएको हुौँदा िवारी िाधनको आवत िावतले िाि ैप्रिाव पन े

छैन यद्यजप office time मा हुने उच्च राजर्कको िमयमा उद्योगबाट िवारी िाधन बाजहर 

पठाइन ेछैन ।  

 उद्योगको लाजग आवश्यक पन े कच्चा पदाथा आयत गना तथा उत्पादन जवतरण गना िवारी 

िाधनमा ओिरलोड तथा िडकको िार क्षमता िन्दा धरैे िार िएका िवारी िाधन प्रयोग गररन े

छैन ।  

 उद्योगको बारेमा रहकेा गनुािो िकंलनको लाजग उद्योगको प्रशािजनक िवनमा गनुािो पजेटका 

राजिनछे िाथै ईमले मार्ा त पजन गनुािो िकंलन गनाको लाजग ईमलेको व्यवस्थापन गररनछे । 

  Electric Arc Furnace मा ट्याप होलहरू अवरुि हुन नजदन जनयजमत िर्ाइ गन े र कुनै 

स््याप वा र्ोहोरले त्यिलाई बन्द नहुन ेिजुनजचत गररनेछ । 

 उद्योग िचंालक, उद्योगमा िलंग्न कमाचारी तथा स्थानीय बीच हुन िक्न ेजववाद िलु्झाउन तथा 

आपिी िद्भाव कायम गना Grievance Redress Committee बनाइनछे ।
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वातावरणीय व्यवस्थापन योजना 

वातावरणीय प्रिाव मलू्याकंन प्रजतवेदनमा वातावरणीय व्यवस्थापन योिना अन्तगात आयोिना 

कायाान्वयनको कारणले ि जतक, िैजवक, िामाजिक - आजथाक तथा िांस्कृजतक वातावरणमा पन े

अनकूुल र प्रजतकूल प्रिावहरुका लाजग बिोत्तरीकरण र न्यनूीकरणका उपायहरुको पजहचान गरी,  

प्रस्ताजवत उपायहरु कजहल,े किल,े किरी, कजत लागतमा कायान्वयन गन े र कायान्वयन िए निएको 

अनगुमन गन े जनकायको बारेमा उल्लेि गररएको छ िाथै वातावरणीय अनगुमनको योिना प्रस्ताव 

गररएको छ ििमा अनगुमन गररने वातावरणीय िचूक उि वातावरणीय प्रिावको अनगुमन िचूक, 

अनगुमन जवजध, अनगुमन गन ेस्थान र अनगुमन गन ेजनकाय प्रस्ततु गररएको छ ।  

वातावरणीय परीक्षण योजना  

वातावरणीय परीक्षण, वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकनको एक अजिन्न अंग हो । वातावरण िरंक्षण 

जनयमावली, २०७७ जनयम १३ (१) बमोजिम प्रस्तावको वातावरणीय अध्ययन प्रजतवेदन स्वीकृत 

िएको जमजतले तीन वषामा यिको कायाान्वयन गनुापनछे र कायाान्वयन गरेको दईु वषा िम्म वन तथा 

वातावरण मन्रालयबाट यिको वातावरणीय परीक्षण गनुा पन ेकुरा उल्लेि िए बमोजिम वातावरणीय 

परीक्षण गनाको लाजग वातावरणीय परीक्षण योिना प्रस्ताव गररएको छ िाथै वातावरणीय परीक्षण 

प्रजतवेदनको िाौँचा प्रजतवेदनमा िमावेश गररएको छ । 

द्धनष्कर्फ 

नारायणी इस्पात जल. द्वारा मधशे प्रदशे, बारा जिल्ला, िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलका, वडा न.ं ९ 

िचंालन गरररहकेो स्टीलिन्य िामग्री उत्पादक उद्योगको उत्पादन क्षमतावजृिको लाजग यो प्रस्ताव पिे 

गररएको हो । उद्योग जनमााण तथा िचंालन गदाा केही उच्च महत्त्वका िकारात्मक प्रिाव पान ेदजेिन्छ 

ििमा रोिगारीको अविर ििृना, जनमााणमा िलंग्न कमाचारी तथा िचंालनको चरणमा िलंग्न 

कमाचारीको िीपमा वजृि, नेपालमा उपलब्ध हुन ेScrap Metal को िदपुयोग, स्टीलिन्य िामग्रीको 

िहि उपलब्धता तथा आयतमा ह्राि, CSR अन्तगात हुन ेकायाक्रमबाट र्ाइदा िाथै स्थानीयतह तथा 

िमग्र राष्ट्रको रािश्व िकंलन तथा आजथाक जवकािमा टेवा रहकेा छन ् । आयोिनाले िकारात्मकका 

िाथै नकारात्मक प्रिाव पजन पान े दजेिन्छ ििमा व्यविायिन्य स्वास्थ्य िरुक्षाको िवाल, जवपद ्

व्यवस्थापनको िवाल, िकं्रामक रोग रै्लन िक्न ेिवाल, लैंजगक अिमनाताको िवाल, कृजष उत्पादन 

तथा कृजष जवजवधतामा पाना िक्न े प्रिाव, उद्योगबाट जनष्ट्कािन हुने र्ोहोर पानी, ठोि र्ोहोर 

व्यवस्थापनको िवाल, िजूमगत पानी ह्रािको िवाल आजद मखु्य रहकेा छन ् । पजहचान गररएका 

िकारात्मक प्रिाव अजिवजृिको लाजग आयोिनाले योग्यता र चाहाना िएका िबैलाई िमान रुपमा 

रोिगारीमा अविर प्रदान गनछे । जनमााण तथा िचंालनका कायान ैप्राजवजधक िएको कारण आयोिनाले 

काममा िलंग्न हुन ु पवूा आयोिना जनमााण तथा िचंालनको लाजग प्रजशक्षण जदनछे । Scrap Metal   



नारायणी इस्पात उद्योग प ूँजी तथा क्षमतावदृ्धिको 
वातावरणीय प्रभाव म लयाांकन प्रततवेदन 

ड 

circular economy को एक महत्त्वपणूा जहस्िा हो र यो प्रविान गनाको लाजग नपेालको जवजिन्न ि-ू

िागमा Scrap Metal िकंलन गनाको लाजग scrap dealer स्थापना गररनछे र िएकाहरुिौँग िमन्वयन 

गररनछे । उद्योगबाट जनरन्तर स्टीलिन्य िामग्रीको उत्पादनको लाजग स्थानीय वाजिन्दा, स्थानीय तह 

लगायत िम्पणूा िरकारी जनकायिौँग जनरन्तर िमन्वयन गरी उद्योग िचंालन गररनछे । उद्योगको कुल 

मनुार्ाको एक प्रजतशत रकम व्याविाजयक िामाजिक जिम्मवेारी कायाान्वयन कायाजवजध, २०८२ जनदशे 

गरेका शीषाक तथा िवााच्च अदालको आदशे बमोजिम िचा गररनछे । थप गररने ५ वटा Electric Arc 

Furnace मा पजन २१ जमटर अग्लो जचम्नी िजहत FES िडान गररनछे ििले गदाा उद्योगमा उत्पन्न हुन े

धलुोलाई ९५ प्रजतशत िम्म रोकथाम गदाछ । उद्योगको चारै जतरको िीमाना क्षेरमा अनमुाजनत १८०० 

जम. लम्बाई २ जमटर  च डाईमा थप १००० वटा स्थानीय प्रिाजतका रुिहरु िजहत Vitex negundo, 

Monoon longifolium िस्ता shrubs तथा  Ocimum tenuiflorum,  Cymbopogon citratus 

िस्ता herbs हुकााइनछे । क्षमतावजृि पचात galvanized wire पजन उत्पादन गररन े हुौँदा उि 

प्रकृयाबाट zn, acid, metal ions जमजश्रत र्ोहोर पानी उत्पन्न हुनछे ििको लाजग उद्योगमा ५ जक.जल. 

क्षमताको ETP राजिनछे र उि ETP बाट जनष्ट्कािन हुन े पानीलाई उद्योगम ै Billet cooling & 

TMT प्रकृयामा प्रयोग गररनछे । िजूमगत पजन पनु:िरणको लाजग ४*३ जमटरको क्षेरर्ल permeable 

surface थप गररनछे यद्यजप उद्योग पररिरमा ३४,४८०.६८ वगा जमटर िलुा क्षेर रहन े हुौँदा प्राकृजतक 

रुपम ै अजधकतम िजूमगत पानी पनु:िरण हुनछे । हरेक कायाक्षेरको Risk assessment गरी 

आवश्यकता अनिुार fire resist gloves, fire resist apron, respiratory mask प्रदान गररनछे । 

उद्योग जिर आपत्कालीन अवस्थामा िम्मा हुनको लाजग assembly point जनमााण गरी उि point 

िम्म िान ेsign हरु राजिनछे । यिका िाथै प्रजतवेदनमा जवस्ततृ वातावरणीय व्यवस्थापन योिना िाथै 

अनगुमन योिना पजन प्रस्ततु गररएको छ । प्रजतवेदनमा प्रस्ततु गररएको िकारात्मक प्रिाव अजिवजृि 

तथा नकारात्मक प्रिाव न्यनूीकरण गन ेउपायहरुको पणूा रुपमा कायाान्वयन गरी आयोिना जनमााण तथा 

िचंालन गना िजकन्छ िाथै प्रजतवेदनमा उल्लेि गररएको वातावरणीय व्यवस्थापन योिना पणूा रुपमा 

पालना गना उद्योग प्रजतवि रहकेो छ । 

प्रद्धतबिता 

यो आयोिना कायाान्वयनको क्रममा नारायणी इस्पात जल. द्वारा उद्योग क्षमतावजृि तथा िचंालन बित 

जनम्न कुराहरु गना प्रजतविता िाहरे गदाछ ।  

 वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकन प्रजतवेदन स्वीकृत िए पचात मार क्षमतावजृिको लाजग जनमााण 

काया गररन्छ । 

 उद्योग िचंालनिौँग आउन े नयाौँ वातावरणीय प्रिाव/िवालको लाजग पजन तत्काल जनराकरण 

गना उजचत न्यनूीकरणका उपायहरु लाग ूगररन्छ ।  

https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Ocimum+tenuiflorum&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAB&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Cymbopogon+citratus&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAC&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
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  प्रजतवेदनमा पनुरावलोकन गररएका काननूी प्रवाधान तथा नयाौँ लाग ू हुन े काननू प्रावधान 

मापदण्डको पणूा रुपमा पालना गररन्छ ।  

 प्रजतवेदनमा प्रस्ताव गररएको वातावरणीय व्यवस्थापन अन्तगात वातावरणीय व्यवस्थापनको 

योिना तथा अनगुमन योिनाको पणूा पालना गररन्छ । 
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EXECUTIVE SUMMARY 

Proponent and Proposal  

The The name of this proposal is “Narayani Ispat Industry Capital and Capacity Expansion 

Project.” It aims to enhance the production capacity of the existing industry located in 

Ward No. 9 of Jeetpur Simara Sub-Metropolitan City, enabling it to manufacture various 

steel products.This project has been proposed by Narayani Ispat Ltd., and the authority 

responsible for approving the Environmental Impact Assessment (EIA) report related to 

this proposal is the Ministry of Forests and Environment, Government of Nepal. The 

proponent has assigned Greenwich Environmental and Engineering Consultant Pvt. Ltd. as 

the consultant responsible for preparing the Environmental Impact Assessment report. 

Project description  

Narayani Ispat Pvt. Ltd. has been operating Narayani Ispat Industry since 2010 B.S. 

(2010/2011 A.D.) in Ward No. 9 of Jeetpur Simara Sub-Metropolitan City, Bara District. 

The company was registered as Narayani Ispat Pvt. Ltd. in 2009 B.S. (2009/2010 A.D.) 

and subsequently registered with the Department of Industry in 2010 B.S. (2010/2011 

A.D.) as a steel manufacturing industry. The industry began operations after obtaining 

approval for the Initial Environmental Examination (IEE) report. Recently, the company 

name has been changed from Narayani Ispat Pvt. Ltd. to Narayani Ispat Ltd., under which 

it continues to operate. At present, the industry produces 150,000 metric tons of TMT steel 

rods and 25,000 metric tons of MS billets annually. Through this proposal, the company 

aims to increase its production capacity to manufacture the following products 

annually:TMT Steel Rods: 250,000 MT, Rolled Products (Angle, Channel, Strips, Joist, 

Flat, Square): 200,000 MT, Ribbed Wire (Torkari): 30,000 MT, Nails: 2,000 MT, GI 

Wire: 20,000 MT, MS Billets: 100,000 MT, MS Wire Rod: 50,000 MT. The industry is 

located on plots No. 26, 25, 267, 266, 253, 252, 30, 148, 16, 324, 323, 302, and 301, 

covering a total area of 8 bighas and 10 kathhas of land. Since the company already owns 

a large area of land, no additional land acquisition will be required for this proposal. The 

capacity expansion will be achieved by constructing shed structures on the vacant land 

within the existing industrial premises.Currently, the industry provides employment to 223 

people daily, and after the capacity expansion, it is expected to provide jobs to 435 

individuals. The total capital investment after expansion is estimated to be NPR 

6,922,553,000.
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Objectives of the EIA Study 

The The main objective of the Environmental Impact Assessment (EIA) is to make the 

construction and operation of the Narayani Ispat Industry environmentally friendly, 

minimizing any potential negative impacts on the physical, biological, socio-economic, 

and cultural environment, and thereby ensuring the sustainable and continuous operation 

of the industry..  

Relevance of Project 

In Nepal, MS Billet/Rod/Coil/Wire worth NPR 35 billion was imported in 2014 (2071 

B.S.), which increased to NPR 85 billion in 2018 (2075 B.S.), and further to NPR 95 

billion in 2022 (2079 B.S.) (Nepal Rastra Bank, 2080). The level of national development 

is often reflected by the per capita consumption of iron (Warell & Olsson, 2009). In 2019 

(2076 B.S.), Nepal’s per capita steel consumption was only 30 kg (Department of 

Industry, 2077), which increased to 35 kg by 2022 (2079 B.S.) (SteelMint, 2022). These 

facts clearly indicate a steady rise in steel consumption, which has had a direct impact on 

Nepal’s Gross Domestic Product (GDP). Considering these circumstances, the steel 

industry in Nepal can be regarded as a crucial sector for both infrastructure development 

and overall economic growth.When the Narayani Ispat Industry was operating at a smaller 

capacity, production and operational costs were relatively high, which prevented the 

company from achieving its targeted Internal Rate of Return (IRR). After the capacity 

expansion, the production and operating costs are expected to decrease, and the IRR is 

expected to increase, making this proposal highly relevant and viable.Moreover, since 

imports of steel products have been steadily increasing (NPR 35 billion in 2071, NPR 85 

billion in 2075, and NPR 95 billion in 2079), Nepal has remained heavily dependent on 

imported steel materials. Therefore, the capacity enhancement of this industry will help 

reduce the import of steel products to some extent and create an additional 212 

employment opportunities, making the capacity expansion both necessary and beneficial. 

Legal Relevance of EIA 

According to Section 3(2)(a) of the Environment Protection Act, 2019 (2076 B.S.), any 

development or construction-related project falling under the jurisdiction of the Federal 

Government must submit an Environmental Impact Assessment (EIA) report to the 

Ministry concerned. Similarly, as per Sub-sections (1) and (2) of Section 4 of the 

Industrial Enterprise Act, 2019 (2076 B.S.), the registration, renewal, and regulation of 
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large-scale industries fall under the responsibility of the Federal Government. 

Furthermore, Schedule 3 of the Environment Protection Regulation, 2020 (2077 B.S.), 

related to Rule 3, specifies in Clause (Ṇa:20) that any industry involved in remelting, 

rerolling, or alloying more than 750 metric tons of metal per day must obtain approval for 

an Environmental Impact Assessment (EIA) report before establishment. Likewise, under 

Clause (Ja:2) of the same Schedule, any residential or commercial building with a built-up 

or floor area exceeding 10,000 square meters, and under Clause (Ja:6), any building that 

uses more than 20,000 liters of groundwater per day must also obtain EIA approval before 

construction or operation. The proposed Narayani Ispat Industry aims to remelt 2,181 

metric tons of raw metal daily to produce various steel products. For this purpose, it plans 

to construct shed-type structures covering a built-up area of 23,086.21 square meters and 

will use approximately 30,000 liters of groundwater daily. Therefore, before carrying out 

the capacity expansion, Narayani Ispat Ltd. is legally required to obtain approval for the 

Environmental Impact Assessment (EIA) report. 

Methodology 

The Environmental Impact Assessment (EIA) report of the proposed project has been 

prepared in accordance with the Environment Protection Act, 2019 (2076 B.S.), the 

Environment Protection Regulation, 2020 (2077 B.S.), and the provisions included in the 

Terms of Reference (ToR) approved by the Ministry of Forests and Environment on 

2082/03/18 B.S. Following the approval of the ToR, a field study of the project area was 

conducted from 2082/04/01 to 2082/04/05 B.S. During this period, the study team 

collected baseline data on the physical, biological, socio-economic, and cultural 

environment within the directly affected area. For the field study, checklists were used to 

assess the physical and biological environment, while questionnaires and discussions with 

key informants were conducted to gather information on the socio-economic environment. 

To estimate the amount of water used, solid waste generated, and wastewater produced by 

the industry, extrapolation was applied based on the current discharge quantities. The air 

and noise quality/levels were also measured during the study. Additional data incorporated 

in the EIA report were collected through the review of various secondary reference 

materials. Based on the nature of the project and the collected data, the potential impacts 

were identified, classified, and evaluated, and appropriate mitigation measures were 

proposed. A draft EIA report was then prepared in accordance with Schedule 12 related to 

Rule 7(5)(g) of the Environment Protection Regulation. In compliance with Rule 6, a 



नारायणी इस्पात उद्योग प ूँजी तथा क्षमतावदृ्धिको 
वातावरणीय प्रभाव म लयाांकन प्रततवेदन 

द 

public hearing on the draft report was conducted at the project site on 2082/04/25 B.S. 

Prior to the hearing, a public notice was published in the national daily newspaper “Kripa 

Dainik” on 2082/04/16 B.S., inviting local residents and stakeholders to participate. The 

same notice was also posted at various relevant offices and locations, including the Ward 

Office, Municipal Office, local schools, and nearby settlements such as Chhata Pipra. 

After the public hearing, in line with Rule 7(2), a notice was posted on the notice boards of 

the local government and other stakeholder offices requesting comments and suggestions 

within seven days, and records of feedback (mujhulkas) were collected. Additionally, as 

per Rule 7(3), a notice in the format of Schedule 9 was published in the national daily 

“Sourya Dainik” on 2082/05/14 B.S. Finally, in accordance with Rule 8(8) of the 

Regulation and Schedule 14, recommendation letters were obtained from the Jeetpur 

Simara Sub-Metropolitan City Office and the Ward No. 9 Office of Jeetpur Simara Sub-

Metropolitan City. 

Existing environmental condition 

Physical environment 

The proposed Narayani Ispat Industry is located in Ward No. 9 of Jeetpur Simara Sub-

Metropolitan City, Bara District, at a GPS location of 27°6'5.86" N latitude and 

84°56'34.58" E longitude, and an elevation of 116 meters above sea level. The direct 

impact area of the project lies within the flat terrain of the Indo-Gangetic Plain, where 

approximately 40% of the land is occupied by other industries (such as Kohinoor Printing 

and Dyeing, Summer Pharma Company, Narayani Rolling Mill, Triveni Food Industry, 

Bhagwati Oil Industry, and Kusum Oil Industry), 50% of the land is agricultural, and the 

remaining 10% is covered by public infrastructure. The project area lies within the 

influence zones of the Sirsiya River and the Kiyosot Stream. The soil in this region 

contains a high proportion of sand, while areas farther from the rivers consist of clayey 

and loamy soils rich in organic matter, making the region suitable for agriculture. 

Geographically, the project site falls under the Sirsiya River basin and the Kiyosot sub-

basin. The nearest water body to the industry is the Kiyosot Stream, which has a 

catchment area of 6.71 square kilometers near the project boundary — a relatively small 

catchment area with very low flood risk. During the field study, air quality measurements 

were taken both inside and outside the industrial premises. The results showed that the air 

quality levels were within the limits of the National Air Quality Standards, 2069 (2012). 

Similarly, noise levels were measured inside and outside the industry during daytime and
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 nighttime, and the results indicated that the noise levels within the industrial premises 

were within the Permissible Exposure Limit (PEL) for industrial areas. According to the 

updated seismic risk map under the National Building Code, the project area, located in 

southern Jeetpur Simara Sub-Metropolitan City, falls under the 0.3 seismic zone factor, 

indicating a low level of earthquake risk in the region. Based on historical climate data 

from 1991 to 2019, the average maximum temperature in the area was found to be 30°C, 

and the average minimum temperature was 18°C (Open Data, 2025). Likewise, the annual 

rainfall during the same period ranged from a maximum of 1,661.3 mm in 2008 to a 

minimum of 569 mm in 1999. 

Biological Environment 

The proposed project does not fall within any protected or environmentally sensitive area. 

About five percent of the total area of Parsa National Park lies within Jeetpur Simara Sub-

Metropolitan City, and the national park is located approximately 11 kilometers away 

from the project site. Within the direct impact area of the industry, the vegetation consists 

mainly of trees such as Sissoo, Mango, Masala, and Guava, along with agricultural 

biodiversity that includes crops like mustard, rice, maize, wheat, sugarcane, potatoes, and 

plants such as chhoy (a local leafy plant), jwaney jhar (herbal grass), sama, sama grass, 

janai grass, and sim kane. The faunal species found in and around the project area include 

small animals such as frogs, rat snakes (Dhaman), hares, lizards, mongooses, and black 

drongos. 

 Socio-economic and cultural Environment  

Jeetpur Simara Sub-Metropolitan City covers an area of 311.67 square kilometers, with a 

total of 25,650 households and a population of 127,307. Within Ward No. 9, where the 

industry is located, there are 628 households and a population of 3,292, including 1,691 

males and 1,601 females. There are no residential households within the direct impact area 

of the industry. The area mainly consists of cultivable land, public infrastructure, and other 

industries such as Kohinoor Printing and Dyeing, Summer Pharma Company, Narayani 

Rolling Mill, Triveni Food Industry, Bhagwati Oil Industry, and Kusum Oil Industry. The 

major ethnic groups in the sub-metropolitan city include Tharu, Hill Brahmin, Chhetri, 

Tamang, and Muslim communities, while other groups such as Badhai, Rajput, and 

Marwari are present in smaller numbers. The main languages spoken in Jeetpur Simara are 

Nepali, Tharu, Awadhi, and Tamang, whereas Newari, Thami, and other languages are
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 spoken by relatively fewer people. The literacy rate in the municipality is 71.67%, with 

78.88% literacy among males and 64.47% among females. Out of the 24 wards in the sub-

metropolitan city, wards 1, 2, 7, and 15 are urban-oriented, while residents of the 

remaining wards are primarily engaged in agriculture and livestock farming. Within the 

direct impact area of the industry, about 50% of the land is cultivable. The surrounding 

area has fertile alluvial soil, making it highly suitable for agriculture. The main crops 

grown in the project area include potatoes, rice, maize, wheat, and sugarcane. Regarding 

household energy use across the municipality:10,631 households use firewood as a source 

of fuel.14,132 households use kerosene.233 households use LPG gas.332 households use 

biogas.298 households use cow dung (guita).12 households use electricity, and another 12 

households use other types of fuels for cooking purposes. 

Identification of Environmental Impact 

The Based on the field study of the project area and the review of reference materials, the 

potential positive and negative impacts likely to occur during the implementation of the 

proposed project were identified. The identified impacts were classified into physical, 

biological, socio-economic, and cultural environments. The possible positive and negative 

impacts and the potential future changes they may cause in the local environment were 

assessed. For the purpose of analysis, a matrix system was applied. During the analysis, 

each impact was evaluated in terms of its magnitude, duration, and extent, and was 

assigned a numerical weight. Based on the assigned scores, the significance of each impact 

was determined. The major positive and negative impacts anticipated during the 

implementation of the project are presented below. 

Identified High-Importance Positive Impacts 

 Ready availability of steel products 

 Benefits from corporate social responsibility (CSR) programs 

 Optimal utilization of Scrap Metal available in Nepal 

 Reduction in steel imports 

 Creation of employment opportunities 

 Enhancement of workers’ skills and experience 

 Increase in government revenue 

Identified High-Importance Negative Impacts 

Socio-Economic Environment 
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 Quality-related issues of produced materials 

 Risk of spread of communicable diseases 

 Occupational safety and health risks for workers 

 Disaster management concerns 

 Pressure on existing public infrastructure 

Biological Environment (Construction/Operation Phase) 

 Loss of greenery within the project premises 

 Potential impacts on aquatic organisms in the Kiyosot Stream 

 Impacts on agricultural production and agricultural biodiversity 

Physical Environment 

 Air pollution issues 

 Water pollution issues 

 Noise pollution issues 

 Solid waste management issues from the industry 

 Depletion of groundwater 

 Risk of flash floods in the project area 

Environmental Impacts and Mitigation Measures 

The proposed project’s construction and operation is expected to generate both positive 

and negative impacts in the area. Effective implementation of measures to enhance 

positive impacts and mitigate negative impacts will not only amplify the benefits but also 

reduce the adverse effects. This approach will contribute to making the project more 

environmentally friendly. The positive impacts resulting from the additional infrastructure 

development and operation of adventure and recreational activities, along with the 

corresponding measures for impact enhancement and mitigation of negative effects, are 

presented below. 

 Legal Compliance: All activities including annual renewals, tax payments, and 

updates will be carried out in accordance with Nepalese laws. 

 Job Creation: The project will generate 212 employment opportunities. Job 

openings will be advertised in newspapers, giving priority to local candidates who 

are willing and skilled. Equal priority will be given to women, men, indigenous 

groups, and marginalized communities based on qualifications. 
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Measures to Mitigate Negative Impacts 

Physical Environment 

 Furnace Dust Control: The five additional Electric Arc Furnaces (EAFs) will be 

installed with 21-meter chimneys and FES (Fabricated Emission Systems), capable 

of capturing up to 95% of dust emissions. 

 Green Belt Development: Around the perimeter of the industry (~1,800 meters in 

length and 1.5 meters wide), 1,000 local trees along with shrubs such as Vitex 

negundo and Monoon longifolium, and herbs like Ocimum tenuiflorum and 

Cymbopogon citratus will be planted. 

 Electric Arc Furnace Use: The industry will use Electric Arc Furnaces powered by 

electricity for melting raw materials, minimizing fossil fuel emissions. 

 Effluent Treatment: Post capacity expansion, galvanized wire production will 

generate wastewater containing zinc, acids, and metal ions. A 5 KL capacity 

Effluent Treatment Plant (ETP) will be installed, and treated water will be reused 

in the billet cooling process. 

 Noise Reduction in Machinery: Machinery will be equipped with silencers, and 

Sound-absorbing materials will be installed on roofs. 

 Machinery Maintenance: Lubricants such as grease will be applied to movable 

parts of machines, and regular maintenance will be conducted to reduce wear and 

noise. 

 Recycling of Slag and Scale: Annually, 7,300 MT of EAF & Metal Slag, 3,050 MT 

of Remelt Slag, and 550 MT of Metal Scale will be reused as raw materials within 

the industry. Additionally, 1,570 MT of Mill Scale will be collected and sold to 

other industries (e.g., cement, paint). 

 Organic Waste Management: Worker-generated waste (~98 MT/year, 268 kg/day) 

from cafeterias will be composted on-site using composting pits (1.5 × 1.5 × 2 m); 

approximately 70% of degradable solid waste will be managed this way. 

 Wastewater Management: A drainage system will be developed connecting to the 

Kiyosot Stream, and only runoff water will be sent to the stream. No industrial 

wastewater will be mixed with this drainage. 

 Rainwater Harvesting: A 30,000-liter RCC tank will be built to collect rainwater. 

 Perimeter Security: A 5-foot-high compound wall will be installed around the 

industry. 
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 Groundwater Use: A new borewell will be constructed, and groundwater will be 

extracted from two borewells, with a total daily usage of 28,000–30,000 liters. 

 Groundwater Recharge: Post capacity expansion, a 4 × 3 m permeable surface will 

be added for groundwater recharge. However, with 34,480.68 m² of open area 

within the premises, maximum natural groundwater recharge will occur. 

Biological Environment 

 Land Use Conservation: No more land than required for building construction will 

be converted into built-up area. 

 Green Belt Development: Along the northern boundary of the industrial premises, 

a 300-meter-long green belt will be developed with 150 local tree species, 

including spice trees and Sissoo (Dalbergia sissoo), to enhance carbon 

sequestration. These trees will be protected during construction. 

 Dust and Smoke Control: Dust and smoke generated from the industry will be 

mitigated using appropriate technologies as described under the air pollution 

reduction measures in the physical environment section. 

 Wastewater Management: Industrial wastewater will be treated and reused within 

the industry, preventing its discharge into agriculturally productive areas. 

 Agricultural Biodiversity Protection: Adoption of these measures will play a 

significant role in minimizing the loss of agricultural biodiversity and crop yield. 

Additionally, the industry will raise awareness among nearby farmers about 

environmental impacts and provide compensation if production loss due to the 

industry is confirmed. 

Socio-Economic Environment – Measures to Mitigate Negative Impacts 

 Equal Opportunity Employment: During construction, local women, indigenous 

groups, marginalized communities, and Dalits will be provided equal participation 

and equal pay for equal work without gender-based discrimination. 

 Raw Material Use: For steel production, MS Scrap, Sponge Iron, and Pig Iron will 

be mixed in ratios of 33%, 62%, and 5%, respectively, and melted in a globally 

recognized Electric Arc Furnace (EAF). 

 Sick Room for Workers: Workers infected with illnesses will be accommodated in 

a sick room and allowed to return to work only after full recovery, preventing 

disease spread in staff quarters. 
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 Risk Assessment and Safety Gear: Each work area will undergo risk assessment, 

and workers will be provided with fire-resistant gloves, aprons, and respiratory 

masks as needed. 

 Staff Quarters Facilities: One toilet per 7 staff members will be provided, and safe 

drinking water will be supplied via R/O filtered water. 

 Fire Safety System: A three-layer fire management system will be implemented: 

1. Preventive Layer: Spark-less motors, smoke detectors, and emergency 

sirens. 

2. Active Layer: Dry water hydrants with 100-meter piping in each shed. 

3. Rescue Layer: A fully prepared rescue team. 

 Emergency Assembly Points: Designated assembly points with signboards will be 

created for workers during emergencies. 

 EAF Monitoring: Continuous inspection of water leakage in the Electric Arc 

Furnace will be conducted, and an automatic shutdown system will be installed in 

case of leakage. 

 Traffic Management: As the project is adjacent to the main highway, vehicle 

movement from the industry will be restricted during peak traffic hours. 

 Transport Safety: Vehicles used for importing raw materials and transporting 

products will not be overloaded or exceed road capacity limits. 

 Complaint Mechanism: A complaint box will be installed in the administrative 

building, and an email system will be available to collect grievances. 

 Tap-Hole Maintenance: EAF tap-holes will be regularly cleaned to prevent 

blockages, ensuring safe operation. 

 Grievance Redress Committee: A committee will be established to resolve disputes 

between the industry management, workers, and local residents and maintain 

harmonious relations. 

Environmental Management Plan 

Under the Environmental Management Plan (EMP) of the Environmental Impact 

Assessment (EIA) report, measures have been identified to enhance positive impacts and 

mitigate negative impacts on the physical, biological, socio-economic, and cultural 

environments resulting from project implementation. The plan specifies what measures 

will be implemented, when, by whom, how, and at what cost, as well as the responsible 

authorities for monitoring their implementation. Additionally, an Environmental 



नारायणी इस्पात उद्योग प ूँजी तथा क्षमतावदृ्धिको 
वातावरणीय प्रभाव म लयाांकन प्रततवेदन 

म 

Monitoring Plan has been proposed, detailing the environmental parameters to be 

monitored, the corresponding monitoring indicators, the monitoring methods, the locations 

where monitoring will take place, and the institutions responsible for carrying out the 

monitoring. 

Environmental Audit plan  

According to Rule 13(1) of the Environment Protection Regulations, 2077, the approved 

environmental study report of the proposed project must be implemented within three 

years from the date of approval, and the Ministry of Forests and Environment is required 

to conduct environmental testing for up to two years after implementation. In line with this 

requirement, an Environmental Testing Plan has been proposed, and the format of the 

Environmental Testing Report has been included in the report. 

Conclusion  

This proposal has been submitted for the capacity expansion of Narayani Ispat Ltd., a steel 

manufacturing industry operating in Ward No. 9, Jeetpur Simara Sub-Metropolitan City, 

Bara District, Madhesh Province. The construction and operation of the industry are 

expected to generate several significant positive impacts, including the creation of 

employment opportunities, enhancement of skills of workers engaged in construction and 

operational phases, optimal utilization of Scrap Metal available in Nepal, easier 

availability of steel products, reduction in imports, benefits from programs under corporate 

social responsibility (CSR), and contributions to local and national revenue collection and 

overall economic development. The project may also have negative impacts, including 

occupational health and safety issues, disaster management concerns, potential spread of 

infectious diseases, gender inequality, impacts on agricultural production and biodiversity, 

management of industrial wastewater and solid waste, and depletion of groundwater. To 

maximize the positive impacts, the project will provide equal employment opportunities to 

all qualified and interested individuals. Since construction and operation involve technical 

work, workers will be trained prior to engagement in construction and operational tasks. 

To promote the circular economy of Scrap Metal, scrap dealers will be established in 

various parts of Nepal, coordinated with existing ones, for efficient scrap collection. 

Continuous coordination with local residents, local governments, and all relevant 

government agencies will ensure sustainable production of steel products One percent of 

the total profit of the industry will be allocated under the Corporate Social Responsibility  
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Implementation Guidelines, 2082, for sectors such as health, education, drinking water, 

and agriculture. Five additional Electric Arc Furnaces (EAFs) will be installed with 21-

meter-high chimneys and FES systems, which will prevent up to 95% of dust emissions. 

Around the industry premises, an approximate 1,800-meter-long and 1.5-meter-wide green 

belt will be developed, planting 1,000 local tree species, shrubs such as Vitex negundo and 

Monoon longifolium, and herbs like Ocimum tenuiflorum and Cymbopogon citratus. After 

capacity expansion, galvanized wire production will generate wastewater containing Zn, 

acids, and metal ions, for which a 5-kiloliter capacity Effluent Treatment Plant (ETP) will 

be installed. The treated water from the ETP will be reused in the Billet cooling process. 

For groundwater recharge, a 4×3 meter permeable surface will be added; however, since 

the industry has 34,480.68 m² of open area, maximum natural groundwater recharge is 

expected. Risk assessments will be conducted for each work area, and workers will be 

provided with fire-resistant gloves, aprons, and respiratory masks as necessary. Assembly 

points will be established within the industry for emergency situations, with signages 

directing workers to these points. 

Additionally, the report includes a detailed Environmental Management Plan (EMP) and 

monitoring plan. By fully implementing the measures to enhance positive impacts and 

mitigate negative impacts as outlined in the report, the project can be constructed and 

operated sustainably. The industry is committed to fully complying with the 

Environmental Management Plan specified in the report. 

Commitments  

During the implementation of this project, Narayani Ispat Ltd. makes the following 

commitments regarding the construction and operation of the industry: 

 Construction work for capacity enhancement will commence only after the EIA 

report is approved. 

 Any new environmental impacts or issues arising from industry operations will be 

promptly addressed through appropriate mitigation measures. 

 All legal provisions reviewed in the report and any newly applicable laws and 

standards will be fully complied with. 

 The Environmental Management Plan and Monitoring Plan proposed in the report 

will be fully implemented. 
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सांद्धक्षप्त शब्दावलीहरु 

µg/m3   micrograms per cubic meter 

उ.म.न.पा. : उपमहानगरपाजलका 

जक.जम  : जकलो जमटर 

जक.जल.  : जकलो जलटर 

के.िी.  : जकलोग्राम 

न.ेरु.  : नपेाली रुप ौँया  

प्रा.जल  : प्राईिेट जलजमटेड  

जम  : जमटर 

म.ेट.  : मजेरक टन 

रा.वा.प्र.म.ूजन. : राजष्ट्रय वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकन जनदजेशका 

वा.प्र.म ू   : वातावरणीय प्रिाव मलू्याकंन 

जव.ि  : जवक्रम िवंत 

µg/m
3
  : microgram per cubic meter 

CO  : Carbonmono Oxide 

CO2  : Carbondioxide 

db  : Decibel 

DEM  : Digital Elevation Model 

DG  : Diseal Set 

EAF  : Electric Arc Furnace 

ETP  : Eflluent Treatment Plant 

FAR  : Floor Area Ratio 

FES  : Fumes Extraction System 

Gal  : Ground acceleration  

g/kWh  : gram per kilo watt hour 

GI  : Galvanized 

GIS  : Geographical Information System 

HBGV : Health Based Guideline Value 

HC  : Hydrocarbon 
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HFT  : Himilayan Frontal Thrust 

ILO  : International Labour Organization 

IRR  : Internal Rate of Return 

KL  : Kilo Liter 

KLD  : Kilo Liter Daily 

KVA  : Kilo Volt Ampir 

Leq  : Equivalent Continious Sound Level 

MBT  : Main Boundary Thrust 

Mg/L  : Miligram Per Liter 

MT  : Metric Ton 

NEA  : Nepal Electricity Authority 

NHBGV : Non Health Based Guideline Value 

NOC  : Nepal Oil Corporation 

NTU  : Nephelometric Turbidity Unit 

PEL  : Permisible Level 

PM10  : Particulate Matter with 10 micrometer less in diameter 

PM2.5  : Particulate Matter with 2.5 micrometer less in diameter 

RCC  : Reinforced Cement Concrete 

R/O  : Reverse Osmosis 

SO2  : Sulpur dioxide 

Sq.ft.  : Square feet 

Sq.M.  : Square Meter 

TCU  : True Color Unit 

TMT  : Thermo Mechanical Treatment 

TSP  : Total Suspended Particulars 

USGS  : United State Geological Society 

VOCs  : Volitile Organic Compounds 
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अध्याय १: प्रद्धतवेदन तयार पाने व्यद्धि वा सांस्थाको नाम र ठेगाना 

१.१. प्रस्तावकको नाम तथा ठेगाना 

प्रस्ताजवत नारायणी इस्पात उद्योग िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलका वडा न.ं ९ मा नारायणी इस्पात जल. 

द्वारा िचंालनमा रहकेो छ । यो आयोिनाको प्रस्तावक नारायणी इस्पात जल. हो ।  

नारायणी इस्पात द्धल. 

मधशे प्रदशे, पिाा जिल्ला, वीरगंि महानगरपाजलका-१०, आदशानगर 

िसं्थापकको नाम: ित्य नारायण क्याल 

र्ोन न:ं ०५१-४१८५०५ 

१ .२.  परामशफदाताको नाम र ठेगाना 

प्रस्तावकले जग्रनजवच इन्िाइरोमने्टल एण्ड इजन्िजनयररङ्ग कन्िल्ट प्रा.जल. लाई वातावरणीय प्रिाव 

मलू्यांकन अध्ययनका लाजग परामशादाताको जिम्मवेारी जदएको छ । 

द्धिनद्धवच इन्त्भाइरोमेन्त्टल एण्ड इद्धन्त्जद्धनयररङ्ग कन्त्सलट प्रा.द्धल. 

नयाौँ बानशे्वर, काठमाडौं 

र्ोन न:ं.९८४१५३१५८२ 

इमलेः geec.nepal@gmail.com   

तालिका न.ं 1 वातावरणीय प्रभाव मलूयाकंनको प्रलतवेदन तयाररमा सिंग्न अध्ययन टोिी 

क्र.नां. नाम द्धवज्ञता शैद्धक्षक योग्यता वा.अ. अनुभव 

१. िरोि नपेाल  टोली प्रमिु स्नातकोत्तर, वातावरण जवज्ञान ५ वटा िन्दा बिी 

२. जपताम्बर च लागाई ौँ जवषय जवज्ञ स्नातकोत्तर, मकेाजनकल इजन्िनीयररङ ५ वटा िन्दा बिी 

३. जनश्मा िि िीव जवज्ञ स्नातकोत्तर प्राणीशास्त्र ५ वटा िन्दा बिी 

४. िािन परुी वातावरण जवज्ञ स्नातकोत्तर, वातावरण जवज्ञान ५ वटा िन्दा बिी 

५. जशवराम िापकोटा ि जतक वातावरण जवज्ञ स्नातकोत्तर, वातावरण जवज्ञान ५ वटा िन्दा बिी 

६. शोिा िापकोटा िमािशास्त्री स्नातकोत्तर, िमािशास्त्र ५ वटा िन्दा बिी 

 

१.३ वातावरणीय प्रभाव म लयाांकनको कान नी औद्धचत्य 

नपेाल िरकार वातावरण िरंक्षण ऐन, २०७६ को दर्ा ३(२:क) ले प्रचजलत काननू बमोजिम िङ्घको 

अजधकारक्षेर जिर पन े जवषयिौँग िम्बजन्धत जवकाि जनमााण िम्बन्धी काया वा आयोिना िएमा 

वातावरणीय प्रिाव मलू्याकंन प्रजतवेदन मन्रालय िमक्ष पिे गन ेपन ेव्यवस्था रहकेो छ । 

mailto:geec.nepal@gmail.com
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औद्योजगक व्यविाय ऐन, २०७६ को दर्ा ४ को उपदर्ा १ र २ बमोजिम ठूला उद्योगहरुको दताा, 

नजवकरण र जनयमन लगायतका काया िङ्घले गन ेव्यवस्था गरेको छ ।  

त्यिलेै  नारायणी इस्पात उद्योग क्षमतावजृिको वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकलन प्रजतवेदन स्वीकृजतको 

लाजग नपेाल िरकार, उद्योग, वाजणज्य तथा आपजूता मन्रालय मार्ा त वन तथा वातावरण मन्रालयमा 

पिे गररएको हो । 

वातावरण िरंक्षण जनयमावली, २०७७ को जनयम ३ िौँग िम्बजन्धत अनिुचूी ३ (ञ:२०) उद्योग क्षेरमा 

रहकेो २० न.ं बुौँदा बमोजिम दजैनक ७५० मजेरक टन िन्दा बिी धात ु ररमजेल्टङ्ग वा रररोजलङ्ग वा 

ऐलोजयङ्ग गन ेउद्योग स्थापना गनुा पवूा, िोही अनिुचूी (ि:२) आवाि, िवन तथा बस्ती जवकाि र 

िहरी जवकाि क्षेरमा रहकेो २ न.ं बुौँदा बमोजिम १०,००० वगा जमटर क्षेरर्ल िन्दा बिीको Built up 

Area वा Floor Area आवाजिय वा व्यविाजयक िवन जनमााण गनुा पवूा र िोही अनिुचूी (ि:६) ६ न.ं 

बुौँदा बमोजिम २०,००० जलटर िन्दा बिी दजैनक िजूमगत पानीको प्रयोग हुन ेिवन जनमााण वा िचंालन 

गनुा पवूा वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकन प्रजतवेदन स्वीकृत गराउन ु पन े प्रावधान रहकेो छ । प्रस्ताजवत 

नारायणी इस्पात उद्योगले दजैनक २१८१ मे.ट. कच्चा धात ु ररमजेल्टङ्ग गरी जवजिन्न स्टीलिन्य पदाथा 

उत्पादन गन ेमखु्य उद्दशे्य जलएको छ ििको लाजग लाजग २३,०८६.२१ वगा जमटर क्षेरर्लको Built up 

Area को िडे िरंचनाको िवन जनमााण गररनछे र दजैनक ३०,००० जलटर िजूमगत पानी प्रयोग हुन े

अनमुान गररएको हुौँदा नारायणी इस्पात जल. ले उद्योगको क्षमतावजृि गनुा पवूा वातावरणीय प्रिाव 

मलू्यांकन प्रजतवेदन अजनवाया रुपमा स्वीकृत गराउन ुपनछे । 

तालिका न.ं 2 आयोजनासगँ आकलषित हुन ेवातावरणीय प्रभाव मलूयाकंनका व्यवस्थाहरु 

क्र.स. वातावरणीय प्रभाव म लयाांकनका प्राविान वास्तद्धवक क्षमता कैद्धर्यत 

१. धात ु ररमजेल्टङ्ग वा 

रररोजलङ्ग वा ऐलोजयङ्ग 

गन ेउद्योग 

७५० मजेरक टन २१८१ मे.ट. वा.प्र∙म∙ू लाग ूहुन े

२. दजैनक िजूमगत पानीको 

प्रयोग (जल.प्रजत जदन) 

२०,००० िन्दा बिी ३०,००० जल. प्रजत जदन वा.प्र∙म∙ू लाग ूहुने 

३. Built Up Area  १०,००० वगा जमटर २३,०८६.२१ वगा जमटर वा.प्र∙म∙ू  लाग ूहुन े

 

१.४  प्रस्तावको सान्त्दद्धभफकता 

नपेाल जव.ि.ं २०८२ िम्ममा अजत कम जवकजित राष्ट्रबाट जवकािशील राष्ट्रमा र्ड्को मान ेलक्ष्यका 

िाथ आफ्ना नीजत तथा योिनाहरु तय गरररहकेो छ (राजष्ट्रय योिना आयोग, २०७६) । अजत कम 

जवकजित राष्ट्रबाट जवकािशील राष्ट्रमा स्तरोन्नजतको क्रममा राष्ट्रको जवजिन्न ि-ूिागमा जवजिन्न 

पवूााधारहरुको जनमााण िईरहकेो छ ििको लाजग स्टीलिन्य िामग्रीको अजत आवश्यकता पदाछ । 
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नपेालमा जव.ि.ं २०७१ मा ३५ अबाको MS Billet/Rod/Coil/Wire आयात गररएको जथयो िन ेयो 

वजृि िई जव.ि.ं २०७५ िालमा ८५ अबाको आयात गररएको जथयो । जव.ि.ं २०७९ मा आइपगु्दा ९५ 

अबाको MS Billet/Rod/Coil/Wire आयात िएको जथयो (नपेाल राष्ट्र बै ौँक, २०८०)।  

दशेको आजथाक वजृि र जवकािमा स्टील उद्योग िबैिन्दा महत्त्वपणूा क्षेर हो ििले ठूलो िखं्यामा 

रोिगारीका अविर ििृना गदाछ िाथै पवूााधार जनमााणमा आवश्यक पन ेिामग्रीको िहि उपलब्धता 

गराउौँछ त्यिलैे स्टील उद्योगलाई आजथाक वजृिको मरेुदण्ड माजनन्छ (Cyril & Oyelaran, 2017) ।  

दशे जवकािको अवस्था र्लामको प्रजत व्यजि िपतल ेजचरण गदाछ (Warell & Olsson, 2009) । 

जव.ि.ं २०७६ िालमा नपेालको प्रजत व्यजि स्टील िपत िम्मा ३० के.िी. मार रहकेो जथयो (उद्योग 

जविाग, २०७७) । जव.ि.ं २०७९ िालमा यो पररमाण वजृि िई प्रजत व्यजि िपत ३५ के.िी. पगुेको 

जथयो (SteelMint, 2022) । यो तथ्यले क्रजमक रुपमा स्टील िपत बजिरहकेो दिेाउौँछ ििको प्रत्यक्ष 

प्रिाव नपेालको कुल गाहास्थ्य उत्पादनमा पजन दजेिएको छ । यी पररदृश्य हदेाा नपेालको स्टील 

उद्योगलाई दशे जिर पवूााधारका िाथै आजथाक जवकािका लाजग एक महत्त्वपणूा क्षेर िन्न िजकन्छ ।  

नारायणी इस्पात उद्योग िानो क्षमतामा िचंालन गदाा उत्पादन तथा िचंालन लागत उच्च िएको ििको 

कारण उद्योगको लक्ष्य बमोजिम IRR हुन निजकरहकेो अवस्था रहकेो छ । उद्योगको क्षमतावजृि पचात 

उत्पादन तथा िचंालन लागत कम हुन े र IRR बड्न े दजेिएको हुौँदा यो प्रस्ताव कायाान्वयन गना 

िान्दजिाक रहकेो छ । यिका िाथै नपेालमा स्टीलिन्य िामग्रीको आयात (जव.ि.ं २०७१ मा ३५ अबा, 

जव.ि.ं २०७५ मा ८५ अबा, जव.ि.ं २०७९ मा ९५ अबा) बजिरहकेो छ ििले गदाा नपेाल स्टीलिन्य 

िामग्रीमा आयातमा न ैजनिार रहने गरेको अवस्थामा यो उद्योगको क्षमतावजृिले केही हद िम्म िए पजन 

स्टीलिन्य िामग्रीको आयातमा कट जत गन ेतथा क्षमतावजृिबाट थप २१२ रोिगारीको अविर ििृना 

हुन ेकारणले गदाा उद्योग क्षमतावजृि गना उपयिु रहकेो छ।  

१.५ वातावरणीय प्रभाव म लयाांकन प्रद्धतवेदनको उदे्दश्य 

नपेाल िरकार वातावरणीय वातावरण िरंक्षण ऐन, २०७६ र वातावरण िरंक्षण जनयमावली, २०७७ 

अनिुार वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकन अध्ययनको मखु्य उद्दशे्य आयोिना जनमााण र िचंालन चरणको 

अवजधमा आयोिना कायाान्वयनबाट त्यि क्षेरको ि जतक, िैजवक, िामाजिक-आजथाक तथा 

िांस्कृजतक वातावरणमा पन ेप्रिावहरु पजहचान गरी त्यिबाट वातावरणमा पन ेिकारात्मक प्रिावलाई 

बिावा र नकारात्मक प्रिावलाई कम/न्यनू गनुा हो । वातावरणीय प्रिाव मलू्याकंनका उद्दशे्यहरु जनम्न 

रहकेा छन ्। 
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 आयोिना प्रिाजवत क्षेरको ि जतक, िैजवक, िामाजिक, आजथाक र िांस्कृजतक वातावरणको 

जवद्यमान अवस्था पजहचान गन े। 

 आयोिना क्षेरको ि जतक, िैजवक र िामाजिक वातावरणमा आयोिना कायाान्वयनको क्रममा 

पना िान ेनकारात्मक तथा िकारात्मक प्रिावहरूको पजहचान, िजवष्ट्यवाणी र मलू्यांकन गन े। 

 पजहचान गररएको नकारात्मक प्रिावहरूलाई िम्िव िएिम्म प्रिाव हुन नजदन वा न्यनूीकरण 

गना वा क्षजतपजूता गना न्यनूीकरणका उपायहरू तथा िकारात्मक प्रिावहरूलाई बिाउन 

बिोत्तरीका उपायहरू उल्लिे गरी िो को अनगुमन लागत र योिना िजहत वातावरणीय 

व्यवस्थापन योिना तयार गन े। 

 वातावरणीय व्यवस्थापन योिना, वातावरणीय अनगुमन योिना तथा वातावरणीय परीक्षण 

योिना तयार गन े। 

 आयोिना िचंालनका िम्बन्धमा स्थानीय वाजिन्दा तथा िरोकारवालाहरूको िझुाव तथा 

िल्लाह जलन िावािजनक िनुवुाइ मार्ा त वातावरणीय अध्ययनको जनष्ट्कषाहरू प्रस्ततु गन े र 

वातावरण िम्बन्धी जनणाय प्रकृयामा स्थानीय वाजिन्दा तथा िरोकारवालाहरूलाई िलंग्न 

गराउन े। 

१.६ अध्ययनको सीद्धमतता 

कुन ैपजन अध्ययन िीमा रजहत नहुन िक्छ । त्यि ैगरी, यि परूक वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकन प्रजतवेदन 

तयार गन ेक्रममा पजन केही िीजमतताहरू रहकेा छन ्ििलाई तल प्रस्ततु गररएको छ ।  

 वायु तथा ध्वद्धन गुणस्तरको मापन सीद्धमतता 

प्रजतवेदनमा उल्लेजित वाय ुर ध्वजनको गणुस्तर केवल एक जदनको मापनमा आधाररत छ । यस्तो 

िानो अवजधको तथ्याङ्क वषािरर हुन ेम िमी पररवतान, आयोिना िचंालन िमय, र वातावरणीय 

अवस्था अनिुार र्रक पना िक्छ । 

 भ द्धमगत तथा र्ोहोर पानीको गुणस्तरको सीद्धमतता 

उद्योगमा प्रयोग हुन ेिजूमगत तथा उत्पन्न हुन ेर्ोहोर पानीको गणुस्तरको लाजग एक/एक मार नमनुा 

िकंलन गररएको जथयो । यस्तो एकल नमनूाले वषािररको पानीको गणुस्तरमा हुन ेि गोजलक तथा 

म िमी जिन्नता िमट्ेन िक्दनै । 

 प्रभावको म लयाांकनमा व्यद्धिपरकता 

उद्योगबाट हुन ेवातावरणीय प्रिावहरू, िमस्या तथा जतनको मारा मखु्यतः जवशषेज्ञहरूको व्यजिगत 

मलू्यांकन (expert judgment) मा आधाररत छन,् िनु वैज्ञाजनक रूपमा पणूारूपमा परीक्षण 

निएको हुन िक्छ । 
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 उत्सजफनको अनुमानमा द्धितीय तथ्याङ्क प्रयोग 

उद्योगमा प्रयोग हुन े इन्धनको पररमाणको आकंलन गरी USEPA (United States 

Environmental Protection Agency) द्वारा प्रदान गररएको emission factor लाई प्रयोग 

गररएको छ, िनु स्थानीय िन्दिामा पणूारूपमा उपयिु नहुन िक्छ । 

 र्ोहोरको पररमाणको अनुमान 

उद्योगबाट उत्पन्न हुन ेर्ोहोरको मारा जवद्यमान अवस्थामा जनष्ट्कािन िएको र्ोहोरको पररमाणलाई 

आधार मानी िजवष्ट्यको लाजग अनमुान गररएको हो (extrapolation)। यिले आयोिनामा हुन े

पररवतान वा िजवष्ट्यको गजतजवजधको स्पष्ट तस्वीर नदीन िक्छ । 

 अप्रत्यक्ष प्रभाव के्षरको सीद्धमतता 

प्रत्यक्ष प्रिाव क्षेरको जववरण प्रत्यक्ष अवलोकन र प्राथजमक स्रोतहरूमा आधाररत िए पजन 

अप्रत्यक्ष प्रिाव क्षेरको िानकारी मखु्यतया जितीय स्रोतहरूबाट िकंलन गररएको छ िहाौँ िमग्र 

वडाको जववरण प्रस्ततु गररएको छ ििल े िमग्र प्रिावको मलू्यांकनमा केही अस्पष्टता ल्याउन 

िक्छ । 
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अध्याय २: प्रस्तावको पररचय 

२.१. भ द्धमका 

२.१.१. पृष्ठभ द्धम 

नपेालमा जव.ि.ं २०४६ िालको रािनीजतक पररवातन पचात औद्योजगकरणले गजत जलएको जथयो । 

उदारवादी र िलुा बिार नीजतले उद्योगहरुलाई स्थापना हुन मद्दत गययो यद्यजप जव.ि.ं २०५२ दजेि 

२०६२ िाल िम्म दशे आन्तररक िन्िमा र्िकेो कारण औद्योजगकरणको गजतमा ठूलो अवरोध जििाना 

ियो र उल्लेख्य िखं्यामा नयाौँ उद्योगहरू स्थापना िएनन ्र परुाना उद्योगहरुले पजन क्षमता जवस्तार गना 

िकेनन ्(उद्योग जविाग, २०७७) । औद्योजगक जवकािका लाजग गररएका जवजिन्न प्रयािहरूका बावितू 

दशेमा औद्योजगकरणले आशातीत गजत जलन निकेको यथाथा हामी िाम ु जवद्यमान छ । कुल ग्राहस्थ 

उत्पादनमा उद्योग क्षेरको योगदान १५ प्रजतशत पजन पगु्न निकेको तथ्य हाम्रा िाम ुचनु जतका रुपमा 

िडा रहकेो छ । दशेको अथातन्र परम्परागत कृजष प्रणाली र जवपे्रषण (रेजमटेन्ि) मा अत्यजधक जनिार 

रहकेो छ । दशेमा औद्योजगक जवकािको पयााप्त िम्िावना हुौँदाहुौँद ैपजन उपयिु व्यवस्थापन क्षमताको 

अिावका कारण जवद्यमान स्रोत, िाधन र िम्िावनाहरुको उजचत जवकाि गना िजकएको छैन (लईु ौँटेल, 

२०७०) । 

जवश्वमा िबैिन्दा पजहला स्टीलको उत्पादन चीनमा हान शािन कालमा िएको तथ्य पाइन्छ । नपेालमा 

िन ेपजहला जहमाल स्टील एण्ड आइरन उद्योग जव.ि.ं २०१९ मा स्थापना िई steel bar को उत्पादन 

िरुु गरेको जथयो (उद्योग जविाग, २०७७) । नपेालमा पजहलो पटक पञ्चकन्या स्टीलले जव.ि.ं २०६० 

िालमा TMT Bar को उत्पादन िरुु गययो यद्यजप ि जतक पवूााधारमा दशेले र्ड्को माना निकेको 

कारणले आशातीत गजत जलन िकेन । जव.ि.ं २०६४ िालको चनुाव पचातका िरकारहरु पवूााधार 

जवकािमा केजन्द्रत िई ि जतक पवूााधारमा लगानी बिाए, ििले र्लाम तथा स्टील उत्पादनहरूको माग 

बिायो । पजछल्ला १० वषामा धरैे परुाना उद्योगहरुले आफ्नो उत्पादन क्षमता बिाएका छन ्र यो क्षेरमा 

नयाौँ लगानीहरू िमते वजृि िएका छन ्यद्यजप यो वजृि पयााप्त रहकेो छैन (उद्योग जविाग, २०७७) ।  

दशे जवकािको अवस्था र्लामको प्रजत व्यजि िपतले जचरण गदाछ । जवकजित दशेमा प्रजत व्यजि 

र्लाम िपत १०० के.िी. िन्दा माजथ रहकेो छ र िबै िन्दा धरैे चीनमा २०० के.िी. रहकेो छ । 

जवकािशील दशेमा यो पररमाण ५०-६० के.िी. रहकेो पाइन्छ (उद्योग जविाग, २०७७) िन ेनपेालमा 

३५ के.िी. मार रहकेो छ (SteelMint, 2022) ।  

नपेाल एक जवकािशील दशे हो, ििमा िलजवद्यतु क्षेरमा ठूलो लगानीको िम्िावना छ । औद्योजगक 

जवकाि अझै प्रारजम्िक अवस्थामा रहकेो छ र यिलाई प्रजवजधगत तथा जवत्तीय लगानीिौँगै िोडेर 
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मिबतु औद्योजगक नीजतको आवश्यकता रहकेो दजेिन्छ । जनमााण कायाहरू र जवकाि गजतजवजधहरू बि्द ै

गएकाले स्टील रोजलङ जमल िजवष्ट्यमा वजृि हुन ेिम्िावना उच्च रहकेो छ (उद्योग जविाग, २०७७) । 

नपेालमा जवद्यतु उपलब्धताको िहितािौँगै उद्योगहरु आफ्नो पणूा क्षमतामा िचंालन िईरहकेा छन ् । 

यिले उत्पादन वजृि मार निई िारतबाट हुन ेगरेको आयातलाई पजन घटाउन िहयोग गरेको छ । जव.ि. 

२०७६ िाल िम्म नपेालमा िम्मा ८१ वटा िाना ठूला आइरन तथा स्टील उद्योगहरु दताा िएका जथए 

ििमध्ये ५४ वटा उद्योगले TMT Bar उत्पादन गरररहकेा छन ्(उद्योग जविाग, २०७७)  ।  

२.१.२. आयोजनाको पररचय 

बारा जिल्लाको िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलका वडा न.ं ९ मा नारायणी इस्पात जल. द्वारा  नारायणी 

इस्पात उद्योग जव.ि.ं २०६७ िाल दजेि िचंालन गरररहकेो छ । जव.िं. २०६६ िालमा नारायणी इस्पात 

जल. को रुपमा दताा िई जवं.ि. २०६७ िालमा श्री उद्योग जविागमा स्टील उत्पादक उद्योगको रुपमा दताा 

िई प्रारजम्िक वातावरणीय परीक्षण प्रजतवेदन स्वीकृत पचात िचंालनमा रहकेो छ ।  नपेाली बिारमा 

स्टीलिन्य िामग्रीको जवद्यमान मागलाई मध्यनिर गरी जव.ि.ं २०८१/०२/१३ गतेका जदन पररमाजिात 

प्रारजम्िक वातावरणीय परीक्षण प्रजतवेदन स्वीकृत गरी उद्योगले आफ्नो उत्पादन जवजवजधकरण गद ै

वाजषाक रुपमा TMT Steel Rod: १,५०,००० मे.ट., Rolled Products: १,००,००० मे.ट, 

Ribbed wire: ३०,००० म.ेट, Nails: २,००० म.ेट, GI wire: २०,००० म.ेट र MS Billets: 

२५,००० मे.ट उत्पादन गन े लक्ष्य रािेको जथयो र बिारको जवशे्लषण पचात नपेालमा स्टीलिन्य 

िामग्रीको िजवष्ट्यमा हुन िक्न ेमागलाई मध्यनिर गरेर उत्पादन क्षमतावजृि गनाको लाजग यो प्रस्ताव पिे 

गररएको हो । यद्यजप यो उद्योग जव.ि.ं २०८१/०२/१३ गतेका जदन स्वीकृत िएको क्षमतावजृिको लाजग 

पवूााधार जनमााणको क्रममा रहकेो छ र पणूा क्षमतामा उद्योग िचंालन हुन पाएको छैन । त्यिलेै जवद्यमान 

अवस्थामा उद्योगले वाजषाक १,५०,००० मे.ट. TMT Steel Rod र २५,००० मे.ट MS Billets मार 

उत्पादन गरररहकेो छ ।  

यो प्रस्ताव मार्ा त उद्योगले उत्पादन क्षमतावजृि गरी वाजषाक रुपमा TMT Steel Rods: 2,50,000 MT, 

Rolled Product (Angle, Channel, Strips, Joist, Flat, Square): 2,00,000 MT, Ribbed Wire 

(Torkari): 30,000 MT, Nails: 2,000 MT, GI Wire: 20,000 MT, MS Billets: 1,00,000 MT 

र MS Wire Rod: 50,000 MT उत्पादन गन ेउद्दशे्य रािेको छ । यो उद्योग जकत्ता न.ं२६, २५, २६७, 

२६६, २५३, २५२, ३०, १४८, १६, ३२४, ३२३, ३०२, ३०१ कुल ८ जवगाहा १० कठ्ठा िग्गामा 

िचंालन िईरहकेो छ । उद्योगिौँग ठूलो क्षेरर्लको िग्गा आफ्न ै स्वाजमत्वमा िएको कारण यो 

प्रस्तावको लाजग िग्गा थप गररन े छैन । उद्योग पररिरम ै रहकेो िाली िग्गामा िडे िरंचनाको िवन 

जनमााण गरी क्षमतावजृि गररनछे । यो उद्योगले जवद्यमान अवस्थामा दजैनक २२३ िनालाई रोिगारीको 
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अविर जदईरहकेो छ िन ेक्षमतावजृि पचात ४३५ िनालाई रोिगारीको अविर प्रदान गनेछ । उद्योगको 

क्षमतावजृि पचात कुल पूौँिी न.ेरु ६,९२२,५५३,००० हुने अनमुान गररएको छ ।  

२.२. प्रस्तावको द्धववरण 

२.२.१. आयोजनाको अवद्धस्थद्धत र पह ूँच 

नारायणी इस्पात उद्योग बारा जिल्लाको िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलकाको वडा न.ं९ मा िचंालनमा 

रहकेो छ । उद्योग क्षेर तराईको िमथर ि-ूिागमा रहकेो छ िनु काठमाड ौँबाट जरिवुन रािमागा हुौँद ै१३० 

जक.जम. दरुी, पवूा – पजचम रािमागा जस्थत पथलैयाबाट ११ जक.जम. दजक्षण िाथै नपेाल िारत िीमा 

रक्ि लबाट १६ जक.जम. उत्तर तर्ा  जरिवुन रािमागािौँगै िोजडएको छ । नारायणी इस्पात उद्योग 

जि.जप.एि. स्थान २७° ६' ५.८६" उत्तर, ८४° ५६' ३४.५८"पवूा र िमदु्री ितह दजेि ११६ जमटर 

उचाईमा रहकेो छ । उद्योगको अवजस्थजत तलको GIS र गगुल नक्िामा दिेाइएको छ िन े मखु्य 

स्थलबाट आयोिनाको दरुी र जदशा ताजलकामा दिेाइएको छ । 

तातलका नां. 3 द्धवतभन्न के्षत्रबाट उद्योग सम्मको दरुी र ददशा 
क्र .स  द्धववरण सडक दुरी।द्धदशा 

१ छाताजपप्रा चोकबाट  ७०० जम. उत्तर  

२ पथलैया चोकबाट (पवूा पजचम रािमागा) ११ जक.जम दजक्षण 

३ जिमरा जवमानस्थलबाट  ७.३७ जक.जम दजक्षण 

४ रक्ि ल नाकाबाट १६ जक.जम उत्तर 

५ काठमाड ौँबाट १३० जक.जम. दजक्षण 

 (स्रोत:गगुल म्याप, २०८१) 
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(स्रोत: गुगल अथफ, २०८१) 

लित्र नं. 1 आयोजना प्रस्तालवत के्षत्र दखेाइएको गगुि नक्सा 
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(स्रोत: नापी द्धवभाग, २०७६ र Analyzed on Arc GIS 10.5) 

लित्र नं. 2 प्रस्तालवत आयोजना के्षत्र दखेाइएको GIS नक्सा 



नारायणी इस्पात उद्योग प ूँजी तथा क्षमतावदृ्धिको 
वातावरणीय प्रभाव म लयाांकन प्रततवेदन 

11 

२.२.२. आयोजनाको सांद्धक्षप्त जानकारी द्धवशेर्ताहरू 

यो उद्योगले क्षमतावजृि पचात वाजषाक रुपमा जवजिन्न स्टीलिन्य िामग्री उत्पादन गनछे ििको लाजग 

उद्योगको पूौँिी पजन वजृि गररनछे । प्रस्ताविौँग िम्बजन्धत जववरणहरु ताजलका न.ं ४ दजेि १३ िम्म 

राजिएको छ । 

तालिका न.ं 4 आयोजनाको सलंक्षप्त जानकारी 

प्रस्तावको नाम नारायणी इस्पात उद्योगको पूौँिी तथा क्षमतावजृि  

प्रस्तावकको नाम नारायणी इस्पात जल. 

प्रस्तावकको ठेगाना वीरगंि महानगरपाजलका-१०, पिाा, मधशे 

उद्योग रहकेो ठेगाना िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलका-९, बारा, मधशे 

उत्पादन प्रकार स्टीलिन्य िामग्री (TMT Steel Rod, MS Billet, MS Wire Rod, GI Wire, 

Nails, Rolled Products, Ribbed Wire) 

िचंालन कायाताजलका ३६५ जदन प्रजत वषा, प्रजतजदन ८ घण्टाको ३ जिफ्ट 

आवश्यक मानव 

ििंाधन 

४३५ िना 

िग्गा कम्पनी कै स्वाजमत्वमा रहकेो िग्गा जकत्ता न.ं २६, २५, २६७, २६६, २५३, २५२, 

३०, १४८, १६, ३२४, ३२३, ३०२, ३०१ को ८ जवगाहा १० कठ्ठा (कुल क्षेरर्ल 

५७,५६६.८९ वगा जमटर) 

उद्योगको स्तर ठूला 

कुल पूौँिी  न.ेरू. ६,९२२,५५३,००० 

उपयोजगताको जववरण जवद्यतु क्षमता  ६५,००० KVA  

जवद्यतु िपत (वाजषाक) ४५५,५२०,००० KWH 

पानी आपजूताको स्रोत िजूमगत पानी दजैनक २८,०००-३०,००० जल. 

आकाश े पानी िकंलनबाट दजैनक २,००० 

जल.(बिाातको ३ मजहना) 

िानपेानी उपिोिा िजमजतद्वारा जवतरण गररन ेपानी 

दजैनक २,००० जल.  

जवजिन्न प्रयोिनको लाजग 

जडिेल (इन्धन) (वाजषाक) 

८० जक. जल. 

दजैनक पानीको आवश्यकता ३२,००० जलटर 

बिार आन्तररक 

कुल जवल्ड अप एररया २३,०८६.२१ वगा जमटर 
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(स्रोत:नारायणी इस्पात जल., २०८१,क) 

२.२.३. प्रस्तावको उत्पादन द्धकद्धसम र उत्पादन क्षमता 

प्रस्ताजवत उद्योग वाजषाक ३६५ जदन (दजैनक ८ घण्टाको ३ जिफ्ट) िचंालन हुनेछ । यि उद्योगले 

Sponge Iron, Pig Iron, MS scrap, Zinc Ingot लगायतका कच्चा पदाथाहरु प्रयोग गरी TMT 

Steel Rod, MS Billet, MS Wire Rod, GI Wire, Nails, Rolled Products, Ribbed 

Wire उत्पादन गनछे । उद्योगको क्षमतावजृि पचात हुन ेवाजषाक उत्पादनको जववरण तल ताजलकामा 

प्रस्ततु गररएको छ । 

तालिका न.ं 5: उद्योगको उत्पादन क्षमता 

S.N Production 
Annual Production Capacity 

Unit 
Approved Additional Total 

1 TMT Steel Rods 1,50,000 1,00,000 2,50,000 MT 

2 
Rolled Product (Bars, Angle/ 

Channel/ HR Strips ) 
30,000 1,70,000 2,00,000 MT 

3 Ribbed Wire ( Torkari) 40,000 -10,000 30,000 MT 

4 Nails 2,000 - 2,000 MT 

5 GI Wire 80,000 -60,000 20,000 MT 

6 MS Billet 25,000 75,000 1,00,000 MT 

7 MS Wire - 50,000 50,000 MT 

 (स्रोत: नारायणी इस्पात जल., २०८१) 

२.२.४. प ूँजीगत द्धववरण 

प्रस्ताजवत उद्योगले कुल लगानी मध्ये ३० प्रजतशत अथाात नरेु: २,०७६,७६५,९०० स्व-लगानी गनछे 

िन े७० प्रजतशत अथाात नरेु: ४,८४५,७८७,१०० ऋणबाट गनछे । यो उद्योगको लाजग आफ्नो उत्पादन 

क्षमता बमोजिमको लक्ष्य हाौँजिल गना र िहि उद्योग िचंालनको लाजग आवश्यक पन ेकुल पूौँिी, जस्थर 

पूौँिी र चाल ुपूौँिीको जववरण अनमुान गरी तलको ताजलकामा प्रस्ततु गररएको छ ।  

तालिका न.ं 6: उद्योगको पूजँीगत लववरण 

क्र.स. प ूँजी स्वीकृत (नेरु) थप (नेरु) कुल (नेरु) 

१ जस्थर पूौँिी(नरेु) २,५७५,०००,००० १,३४९,३६१,००० ३, ०००,३६१,९२४  

२ चाल ुपूौँिी(नरेु) ५७५,०००,००० २,४२३,१९२,००० २, ०००,१९२,९९८  

३ कुल पूौँिी(नरेु) ३,१५०,०००,००० ३,७७२,५५३,००० ६, ०००,५५३,९२२  

४ स्व-लगानी - - २,०७६,७६५,९०० 
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५ ऋण लगानी - - ४,८४५,७८७,१०० 

(स्रोत: नारायणी इस्पात जल., २०८१) 

२.२.५. भवन सम्बन्त्िी द्धववरण 

नारायणी इस्पात उद्योग िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलका वडा न.ं ९ को जकत्ता न.ं २६, २५, २६७, 

२६६, २५३, २५२, ३०, १४८, १६, ३२४, ३२३, ३०२, ३०१ को ८ जवगाहा १० कठ्ठा (कुल क्षेरर्ल 

५७,५६६.८९ वगा जमटर) क्षेरर्लमा िचंालन िईरहकेो छ िनु उद्योगकै स्वाजमत्वमा िएको कारण यो 

प्रस्तावको लाजग िग्गा थप गररन ेछैन । उद्योग पररिरम ैिाली रहकेो िग्गामा िडे िंरचनाको िवन थप 

गरी क्षमतावजृि गररनछे ।  

उद्योग पररिरमा िाना ठूला गरी ८ वटा िडे िरंचनाको िवन तथा एउटा दईु तल्ले RCC िवन जनमााण 

िएको छ ििको कुल Built up Area १,८३,५०० वगा जर्ट (१७,०४७.५७ वगा जमटर) रहकेो छ । यो 

प्रस्तावको लाजग थप २ वटा िडे िरंचनाको िवन जनमााण गररनछे ििको कुल Built up Area 

६५,००० वगा जर्ट (६,०३८.६५ वगा जमटर) रहनछे । उद्योग क्षमतावजृिको लाजग पवूा स्वीकृत तथा थप 

गरी कुल Built up Area २,४८,५०० वगा जर्ट (२३,०८६.२१ वगा जमटर) हुनेछ िन े िाली क्षेर 

३४,४८०.६८ वगा जमटर रहनछे । उद्योगमा प्रशािजनक िवन बाहके अन्य िबै िवन िडे िरंचनाको 

रहकेा छन ्र थप गन ेिवन पजन िबै िडे िरंचनाको नै रहन ेछन ्। िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलकामा 

िडे िरंचना रहन ेिवनको नक्िा पाि गन ेव्यवस्था निएको कारण जवद्यमान र थप गररन ेिवनको नक्िा 

पाि रहकेो छैन । उद्योग स्थापनाको िमयम ैएउटा दईु तल्ला िएको RCC िवन जनमााण गररएको जथयो 

तत्कालीन छाताजप्रप्रा गा.जव.ि. मा नक्िा पािको व्यवस्था निएको कारण दईु तल्ले िवनको पजन 

नक्िा पाि गररएको जथएन । िवन िम्बन्धी जववरण तलको ताजलकामा प्रस्ततु गररएको छ । 

तालिका न.ं 7: भवन सम्बन्धी लववरण 

S.N Description of Building 
Build up Area  Height of 

Building 
Setback  

Set Back as per 

standard Sq.ft  Sq.M  

 1 Approved 1      

a. Rolling Section 20,000 1,858 12 m 7 m 2 m 

b. 
Wire Division inclusing galvanising , 

ribbed  wire  & nails 
10,000 929 12 m 6 m 2 m 

c. 
Factory Shed for Billet 

Manufacturing section 
20,000 1,858 17 m 9 m 2 m 

d. 

Godown for finished products, 

Enclosed shed with walls of burnt 

brick set in cement mortar and roof 

of CGI sheets 

7,500 687 12 m 5 m 2 m 
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S.N Description of Building 
Build up Area  Height of 

Building 
Setback  

Set Back as per 

standard Sq.ft  Sq.M  

e. Open shed for raw materials storage 8,000 743 12 m 5 m 2 m 

f. Workshop and utility shed 5,500 510 12 m 5 m 2 m 

g. Office Building : Frame Structureed 2,500 232 4 m 5 m 1.5 m 

 h. 
Shed of Iron Posts with Roof of GI 

Sheet on Iron Truss  
80,000 7,432.18 12 m 5 m 2 m 

i. 
Additional Shed of Iron Posts with 

Roof of GI Sheet on Iron Truss 
30,000 2,787.07 12 m 5 m 2 m 

 Sub total (A) 1,83,500 17,047.57    

 2 Additional         

a. Staff Quarter and labour quarter 50,000 4,645 4.5m 5 m 1.5 m 

b.  Shed for Induction Furnace 15,000 1,393.53 23 m 9 m 5.75 m 

 Sub Total (B) 65,000 6,038.65    

3 Existing Built Up Area (A) 1,83,500 17,047.57    

4 Additional Built up Area (B) 65,000 6,038.65    

5 Total Built up Area (A+B) 2,48,500 23,086.21    

6 Total Open space 3,71,150 34,480.68    

7 Total Land Area 6,19,650 57,566.89    

8 Total Ground Coverage 40.10%    

9 Floor Area Ratio 0.40    

(स्रोत: नारायणी इस्पात जल., २०८१) 

२.२.६. आवश्यक मानव सांसािन 

द्धनमाफण चरण 

उद्योगमा थप हुने िवन िबै िडे िरंचनाको हुने छन ्ििले गदाा जनमााणको िमय अवजध छोटो हुने िाथै 

जनमााण कमी पजन थोरै लाग्न ेअनमुान गररएको छ । क्षमतावजृिको लाजग िवन जनमााण तथा मजेिनरी 

िामग्री िडान गना ६ मजहनको अवजध लाग्न ेअनमुान गररएको छ र उि अवजधमा आवश्यक पन ेमानव 

ििंाधनको जववरण तलको ताजलकामा जदइएको छ ।  

तालिका न.ं 8:लनमािण िरणमा आवश्यक मानव ससंाधन 

क.स. मानव सांसािनको प्रकार सांख्या (दैद्धनक ६ मद्धहना अवद्धि) मानवद्धदन 

१ मकेानीकल इजन्िनीयर  १ १८० 

२ जिजिल इजन्िनीयर १ १८० 

३ अन्य दक्ष ४ ७२० 

४ अधादक्ष ८ १,४४० 
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५ अदक्ष १४ २,५२० 

(स्रोत:नारायणी इस्पात जल., २०८१,क) 

 

सांचालन चरण 

प्रस्ताजवत नारायणी इस्पात उद्योगको पूौँिी तथा क्षमतावजृि गरी लक्ष्य बमोजिको जवजिन्न स्टीलिन्य 

िामग्रीहरु TMT Steel Rod, MS Billet, MS Wire Rod, GI Wire, Nails, Rolled 

Products, Ribbed Wire को उत्पादन गना दजैनक ४३५ िना मानव ििंाधन आवश्यक रहन ेअनमुान 

गररएको छ ििको जववरण तलको ताजलकमा प्रस्ततु गररएको छ ।  

तालिका न.ं 9 : आवश्यक पन ेमानव ससंाधन 

क्र.स मानव सांसािनको प्रकार सांख्या 

अप्रत्यक्ष कमफचारी 

1 CEO 1 

2 General Manager 2 

3 Accountant 3 

4 Sales Officer 7 

5 Drivers 3 

6 Watchmen 9 

  Sub-Total 24 

प्रत्यक्ष कमफचारी 

1 Operator Head 6 

2 Operator Shift 25 

3 Helper 30 

4 Fitter 30 

5 Electrician 5 

6 Skilled human resource 45 

7 Semiskilled human resource 90 

8 Unskilled workers 180 

  Sub-Total 411 

 Total 435 

 (स्रोत: नारायणी इस्पात जल., २०८१) 
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२.२.७. द्धनमाफण सामिी र पररमाण स्रोत 

यो प्रस्ताव कायान्वयन गनाको लाजग दईु वटा िडे िरंचनाको िवन जनमााण गररनछे ििको लाजग मखु्यत 

स्टीलिन्य िामग्री, िस्ता पात र बालवुा, जगिी, जिमने्ट, िुङ्गा/इटा आवश्यक पदाछ । नारायणी इस्पात 

उद्योग एक स्टीलिन्य िामग्री उत्पादन गन े उद्योग हो त्यिलैै उद्योग जनमााणको लाजग आवश्यक पन े

स्टीलिन्य िामग्री आरै्को प्रयोग गनछे । जनमााणिन्य िामग्रीको अनमुाजनत पररमाण र िम्िाजवत स्रोत 

तलको ताजलकामा प्रस्ततु गररएको छ ।  

तालिका न.ं 10: आयोजनको िालग आवश्यक लनमािणजन्य सामग्री 

क्र.स द्धनमाफणजन्त्य सामिीको प्रकार अनुमाद्धनत पररमाण सम्भाद्धवत स्रोत 

१ इटा ४००० घन जमटर िीतपरुमा रहकेो इटा िि 

२ स्टीलिन्य िामग्री (TMT Rod, Angle, 

Channel, Bar) 

१०० म.ेट नारायणी इस्पात 

३ जिमने्ट ५० म.ेट िीतपरुको हाडवया 

४ बालवुा  ३००० घन जमटर स्थानीय जडपो 

५ जगिी ३००० घन जमटर स्थानीय जडपो 

(स्रोत:नारायणी इस्पात जल., २०८१,क) 

२.२.८. प्रयोग ह ने कच्चा पदाथफको द्धववरण 

प्रस्ताजवत नारायणी इस्पात उद्योगले जवजिन्न स्टीलिन्य िामग्रीहरु TMT Steel Rod, MS Billet, 

MS Wire Rod, GI Wire, Nails, Rolled Products, Ribbed Wire उत्पादन गन े योिना 

बनाएको छ । यो उद्योगले वाजषाक रुपमा ६५२,००० म.ेट जवजिन्न स्टीलिन्य िामग्री उत्पादन गरी जवक्री 

जवतरण गनछे ििको लाजग आवश्यक पन ेकच्चा पदाथा MS scrap उपलब्ध िएमा नपेाल जिरबाट न ै

scrap collector dealer बाट आपजूता गररनछे र उपलब्ध निएको अवस्थामा अन्य मलुकुबाट 

आयात गररनछे । अन्य कच्चा पदाथा Pig iron, Sponge iron, Silico Manganese हरु बाजहरी 

मलुकुबाट आयात गररनछे । उद्योगको लाजग आवश्यक पने कच्चा पदाथाको नाम र पररमाण तलको 

ताजलकामा प्रस्ततु गररएको छ ।  

तालिका न.ं 11: उद्योगको िालग वालषिकर रुपमा आवश्यक पन ेकच्िा पदाथि 

S.N Raw Materials Quantity Unit 

1 For Manufacturing 250,000 MT TMT Steel Rod 

a Pig Iron 10,156 MT 

b MS Scrap 96,563 MT 

c Sponge Iron 190,625 MT 

d Silico Manganese/Casting Aluminium/Petroleum coke) 7,625 MT 
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S.N Raw Materials Quantity Unit 

2 For Manufacturing of 100,000 MT Billet 

a Pig Iron 3,950 MT 

b MS Scrap 37,350 MT 

c Sponge Iron 73,750 MT 

d Silico Manganese/Casting Aluminium/Petroleum coke) 2,950 MT 

3 For Manufacturing 200,000 MT Rooled Products and 105,000 MT Wire  

a Pig Iron 12,400 MT 

b MS Scrap 117,800 MT 

c Sponge Iron 232,600 MT 

d Silico Manganese/Casting Aluminium/Petroleum coke) 9,300 MT 

4 For Manufacturing of 30,000 MT Ribbed Wire (Torkari) 

a Wire Rod(Capative Use) 32,100 MT 

5 For Manufacturing of 22,140 MT GI Wire 

a Wire Rod(Capative Use) 22,900 MT 

b Zinc Ingot 950 MT 

c Chemical (Acid) 230 MT 

6 For Manufacturing of 2000 MT Nails 

a GI Wire (Capative Use) 2,140 MT 

(स्रोत: आयोिनाको जवत्तीय योिना, २०८१) 

२.२.९. प्रयोग ह ने ऊजाफको द्धकद्धसम 

प्रस्ताजवत नारायणी इस्पात उद्योगको पूौँिी तथा क्षमतावजृि गरी लक्ष्य बमोजिम जवजिन्न स्टीलिन्य 

िामग्रीहरु TMT Steel Rod, MS Billet, MS Wire Rod, GI Wire, Nails, Rolled 

Products, Ribbed Wire को उत्पादन गना जनम्न प्रकारको ऊिाा क्षमताको स्रोतहरु आवश्यक पदाछ । 

तालिका न.ं 12:उद्योगको ्जाि लववरण 

क्र.स ऊजाफ स्रोत र इन्त्िन स्वीकृत थप कुल स्रोत 

१ जवद्यतु ५०,००० KVA १५,००० KVA ६५,०००KVA NEA 

२ िवारी िाधनको लाजग 

(इन्धन) (वाजषाक) 

- - ८० KL NOC 

 Reheating Furnace 

को लाजग Furnace Oil 

  ३०० KL NOC 
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(वैकजल्पक प्रयोगको 

लाजग मार) 

(स्रोत नारायणी इस्पात जल., २०८१) 

२.२.१०. मेद्धसन तथा उपकरणहरु 

नारायणी इस्पात उद्योगमा Pig Iron, Sponge Iron िस्ता कच्चा पदाथा आयात गरी यिलाई 

Electric Arc Furnace मा तरल स्टील बनाइ जवजिन्न स्टीलिन्य िामग्री बनाउनको लाजग प्रयोग हुन े

मजेिन तथा उपकरणहरुको नामावली तलको ताजलकामा उल्लेि गररएको छ । 

तालिका न.ं 13: उद्योगमा प्रयोग हुन ेमलेसन तथा उपकरणहरु 

S.N List of Plant and Machinary Quantity Unit 

  Approved     

A Rolling Section  ( TMT  Continuous line) 

1 Reheating Furnace 2 Set 

2 Torch Cutter 3 Set 

3 Billet charging conveyor 1 Set 

4 Furnace charging roller table 2 Set 

5 Pusher with moter set 2 Set 

6 Reheating Furnace delivery side roller table 2 Set 

7 Approaching roller table 2 Set 

8 Roughing mill 2 Set 

9 intermediate mill 2 Set 

10 Gear and pinion stand for mill stand 2 Set 

11 flying crop shear 2 Set 

12 Run- in table 4 Set 

13 Turbo queching unit 7 Set 

14 Cooling bed with run in table 2 Set 

15 Straightening gird 3 Set 

16 Skew roller table 2 Set 

17 Cooling bed run -out table 2 Set 

B Finishing Facilities 

1 Cold Shear 3 Set 

2 Shear guage 2 Set 

3 Shear run out table 2 Set 

4 Twisting machine 2 Set 
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S.N List of Plant and Machinary Quantity Unit 

5 Taken out device 2 Set 

6 Lever 2 Set 

7 Bundle Bed 2 Set 

C Aulixiary 

1 Cooling Water System 2 Set 

2 Forced Circulation oiling syste 1 Set 

3 Centralized greasing system 2 Set 

D Wire Drawing Section 

1 Drawing Bull Block Machine 2 Set 

2 Wire Drawing machine 2 Set 

3 Single head horizontal take ou cooler 2 Set 

4 Roller type mechanical Descaler 2 Set 

5 Roller type pointing machine 2 Set 

6 Wire butt  Weling Machine 1 Set 

7 icking and rinsing tubs/ tanks 2 Set 

8 Annealing  Furnace 1 Set 

9 Auto cooling machine 2 Set 

10 Travelling trolley 2 Set 

11 Chain pully block 2 Set 

12 Wire cutter 1 Set 

13 Electrical control equipment 1 Set 

E Nail and Ribbed Wire Section 

1 Nail Making Machine complete Set 10 Set 

2 Ribbed wire making machine complete set 2 Set 

F Galvanizing Section   Set 

1 Galvanising plant comprising zinc kettle , Furnace 1 Set 

2 Rising Unit 2 Set 

3 Pickling Unit 2 Set 

4 Universal testing machine 2 Set 

G Casting Division (Billet maufacutring)     

1 Electrical induction Furnace for conventional ingot casting 2 Set 

2 EOT Crane 4 Set 

3 Charging bucket 16 Set 
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S.N List of Plant and Machinary Quantity Unit 

4 Slag pots 8 Set 

5 Stopper rod heating oven 2 Set 

6 Torch cutter 4 Set 

H Utilities & Miscellaneous Equipments     

1 Elecrical Sub station including power transformer 6000 KVA 1 Set 

2 Distribution transformers including complete panal boards 2 Set 

3 DG Set 500 KVA and 65 KVA 2 Set 

4 Workshop machineries ( Lathe, Welding , Grinder) 1 Set 

5 Weighing bridge 4 Set 

6 Water pump ( Reciprocating type) 3 Set 

7 Laboratory Equipments 1 Set 

8 Compressor 4 Set 

9 Fuel Storage tanks 2 Set 

10 Boiler 2 Ton 2 Set 

11 Water treatment plant 1 Set 

12 Fire fighting equipments for the plant and building 1 Set 

13 Pollution Control equipments 1 Lot 

Approved 2 

1 Electric Arc Induction melting Furnace with parts 2 SET 

2 Lifting magnets with parts 3 SET 

3 Vehciles 23 NOS 

4 Roughing mill 360 mm with parts 1 SET 

5 Continuous Casting machine with parts 1 SET 

6 Transformer 31000 kva,33 kv with oil & parts 1 SET 

7 Eot crane 10 ton with parts 6 SET 

8 Bundle press machine l00kg 1 LOT 

9 Electrical motors with parts 1 LOT 

10 Water cooling system with parts 1 LOT 

11 Crusher plant with parts 1 SET 

12 Cooling tower with parts 1 SET 

13 Air pollution control system with parts 1 SET 

14 Ro water with softner system with parts 1 SET 

15 Temprature indicator(pyrometer) 1 SET 
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S.N List of Plant and Machinary Quantity Unit 

16 Epoxy coated plant 1 SET 

17 Overhead tank 23 NOS 

18 Cable,trench,electrical panels 1 SET 

Annexure-1 Induction Melting Furnace 

1 Electric Arc Induction furance curcible 15 ton 2 NOS 

2 Ms front baranda 2 NOS 

3 Sfc pannel 6000 kw 2 NOS 

4 Cap rack 2 NOS 

5 Cap rack loose acc 2 NOS 

6 Clc unit 2 NOS 

7 Dc chok 2 NOS 

8 Red 2 NOS 

9 Power Source acc/part/cu.tube 2 NOS 

10 Crucible acc (hose) 2 NOS 

11 Crucible acc (bastube) 2 NOS 

12 Crucible acc (mani fould) 2 NOS 

13 Crucible acc (ms braket) 2 NOS 

14 Crucible acc (jeader) 2 NOS 

15 Crucible acc (C.O.S) 2 NOS 

16 Hydrolic power pack 2 NOS 

17 Hydrolic power pack vaves stands 2 NOS 

18 Hpp.acc 2 NOS 

19 Project spare 2 NOS 

20 Bas bar 2 NOS 

Lifting Magnets 

1 72 Inch dia.lifting magnets 2 NOS 

2 Control panels 2 NOS 

3 Rectifier units 2 NOS 

4 Tesistance boxes 2 NOS 

5 Master control switches 2 NOS 

Additional 

1 
Electric Arc Induction Melting Furnace 10 ton capacity along 

with 2 Crucible , Water  cooling sytem , Contro Panels  
3 Sets 
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S.N List of Plant and Machinary Quantity Unit 

2 Complete ste of Continious Casting Machine 1 Sets 

3 A Complete sets of Hot roll 1 Sets 

4 Charging Bucket with bail arm and stand 2 Sets 

5 CI slag pots  2 Sets 

6 B.p. Ladle with bail arm and bail arm stand 2 Sets 

7 EOT crane 2 Sets 

8 
Preheater complete with burner, blower, heating and pumping 

unit 
1 Sets 

9 stopper rod heating oven 1 Sets 

10 ferro alloy and fluxes heating oven 1 Sets 

11 Billet casting machines with axilarry facilities 1 Sets 

12 Scrap Transfer trolley (Electrically Driven) 1 Sets 

13 Scrap poker for induction Furnace 1 Sets 

14 
MH system for AOD including ,Tilting Mechanism, 

Vibrofeeder ,Sample Trolleys ,CS & AL feeder Etc 
1 Sets 

15 Heavy duty rolling mall (14/8) 1 Set 

16 Billet shearing machine 1 No 

17 Testing Machine 1 No 

18 Reheating Furnace with chimney (oil Base) 1 Set 

19 Fuel Oil tanks 25000 l 1 Set 

20 Service Tanks 5000L 1 Set 

21 Billet Pusher 1 Set 

22 Pinion Stand 1 Set 

23 Gear Coupling 1 Set 

24 CI Base Plate for mill stand and pinion 1 Set 

25 Mill Stand 1 Set 

26 Wobbler coupling and spindle 1 Set 

27 Rolls  14 no 

28 Roller table finishing stand to cooling bed 1 Set 

29 Cooling bed structure 1 Set 

30 Runout roller table 1 Set 

31 Cold bar shear 1 Set 

32 Strainghtening machine 2 Set 
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S.N List of Plant and Machinary Quantity Unit 

33 Shearng Machine 2 Set 

34 Skew Table 3 Set 

35 Chain transger 2 No 

36 Pulley, shaft accessories 1 Lot 

37 Equipments for strips 1 Lot 

38 Gas cutter 1 set 

39 Melting Furnace for casting  1 Set 

40 Magnet for scrap charging with panel 1 No 

41 Scrap charging bucket/hangovers 1 Set 

42 Slag pit with lugs 1 Set 

43 Various types of molds 110 Set 

44 Bottom plate and center volumn 2 Set 

45 Water circulating pump with motors  10 Set 

46 Standby pump and disel pump 1 Set 

47 Water softening plant upflow type 1 Set 

48 Temperature measuring instruments 2 Set 

49 Pipelines and fitting 1 lot 

50 Water cooling tower 1 Set 

51 Mold to Ingot 3 Set 

52 Transformer (2000 KVA) 1 set 

53 
Electric panels starters, motors, switches, Cables, foundation 

bolts,plates etc 
1 lot 

54 DG set  with control panels switch cables etc 3 set 

55 Workshop machineries 1 lot 

56 Weighting bridge 1 set 

57 Water Pumps(Recriprocating and rotary types) 1 Lot 

58 Laboratory QC equipments 2 Lot 

59 Fire fighting equipments for the plant and the building 2 Lot 

60 Capacitor bank, electric panel,cable 1 Lot 

61 Wastwater treatment plant 1 set 

62 Spare Parts and Tools 1 Lot 

63 Air Handling equipment 1 Lot 

64 Weighing bridge of different range 2 set 
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 (स्रोत: नारायणी इस्पात जल., २०८१) 

२.२.११. प्रयोग ह ने प्रद्धवद्धि 

यि उद्योगमा मखु्य कच्चा पदाथा Scrap Metal, Pig Iron, Spongy Iron पगाल्न Electric Arc 

Furnace िडान गररनछे िहाौँ अनमुाजनत १६०० जडग्री िजेल्ियिमा कच्चा पदाथालाई liquid steel 

मा पररवतान गररनछे र उि liquid steel लाई Continious casting machine बाट Billet को 

रुपमा cast गररनछे । Billet लाई अनमुाजनत ११०० जडग्री िजेल्ियिमा cool गरी Rolling mill बाट 

Steel Rod बनाइनछे र त्यि पचात Thermo Mechanical Treatment गरी TMT Steel Rod 

उत्पादन गररनछे । Rolled Products हरु Angle, Channel, Strips, Joist, Flat, Square र MS 

Wire बनाउनको लाजग Hot Roll गररनछे । 

MS Wire Rod लाई wire drawing machine मा राजि Ribbed Wire (Torkari) बनाइनछे 

िाथै GI Wire उत्पादनको लाजग MS Wire Rod लाई drawing machine बाट तारको रुपमा 

पररवतान गरी Hot dip galvanizing process बाट galvanizing गरी GI wire उत्पादन गररनछे । 

GI wire लाई कच्चा पदाथाको रुपमा प्रयोग गरी Nails पजन बनाइनछे ।  

२.२.१२. उत्पादन प्रकृया 

प्रस्ताजवत नारायणी इस्पात उद्योगमा उत्पादन गररन ेजवजिन्न स्टीलिन्य िामग्रीको उत्पादन प्रकृया र्रक 

र्रक रहकेो छ र उि िामग्रीहरुको उत्पादन प्रकृयाको फ्लो चाटा तल प्रस्ततु गररएको छ । 
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Billet, TMT Steel Rod, Rolled Product and MS wire Rod Manufacturing 

Process 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 द्धचर नां. 3 MS Billet, TMT Steel Rod, Rolled Product उत्पादन प्रद्धक्रयाको फ्लो चाटफ 

Hot red Billet 

Gaseous emission, VOCx & 

Heavy Metal fumes,EAF dust & 

other gaseous emission 

EAF& metal Slag, Remelt Slag 
 

Mill Scale 

 

Pig Iron, MS Scrap, Sponge Iron  

Heating on Electric Arc Furnaace at 

high temperature (1600 ˚c) 

 Casting of Liquid Steel 

 

Hot Roll (Molding on 

different shape) 

 

Rolled Products and 

MS wire Rod 

Rolling Mill 

 

TMT Steel Rod 

Secondary Cooling and 

Cutting 

Secondary Cooling and 

Cutting 

 

Water and 
Metal Dust 

MillScale, 
Metal dust 

Scale 

Waste water 

 Billet at 1100 degree celcius 

 

Thermo Mechanical 

Treatment 

Billet 



नारायणी इस्पात उद्योग प ूँजी तथा क्षमतावदृ्धिको 
वातावरणीय प्रभाव म लयाांकन प्रततवेदन 

26 

Torkari Manufacturing Process 

   Process     Output 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

द्धचर नां. 4  Ribbed Wire(Torkari) उत्पादन प्रद्धक्रयाको फ्लो चाटफ 

Descalar Machine 

Raw Materials (Coils/rod) 

Torkari Drawing Machine 

Bull Block Torkari Steel in 

Coil form 

Straightening and Cutting 
Machine 

Bending and Bundling 

Torkari Bundles 

Metal Scale 

Metal Dust 

Metal Dust 
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GI Wire Manufacturing Process 

Process    Output 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

द्धचर नां. 5 GI Wire उत्पादन प्रद्धक्रयाको फ्लो चाटफ 

MS Wire Rod 

Wire Drawing 

Anneling 

Cooling 

Acid Pickling 

Water Rinsing 

Zn-Coating 

Drying 

GI Wire 

Ferric Chloride and acid 

mix solution 

VOCs and Oxides ofcarbon 

 

Acid mixed water 

Zn ash and Zn mixed 
water 
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Nail manufacturing process 

Process   Output 

 

 

        

 

        

    

        

     

        

     

        

    

        

      

        

      

    

      

 

 

 

 

२.२.१३. उद्योग सांचालन ह ूँदा द्धनष्कासन ह ने र्ोहोर  

उद्योग िचंालनको क्रममा उद्योगबाट तीन अवस्थाका (तरल, ठोि र वायिुन्य) र्ोहोरहरु उत्पन्न हुनछेन ्

। जवजिन्न उत्पादन प्रकृयाहरु बाट जनष्ट्कािन हुन े अनमुाजनत र्ोहोरको पररमाण र जतनीहरुको प्रकृजत 

तलको ताजलमामा प्रस्ततु गररएको छ ।   

द्धचर नां. 6 Nail उत्पादन प्रद्धक्रयाको फ्लो चाटफ 

Packaging 

Wire Rod 

Descaling 

Pickling 

Drying 

Cutting 

Pointing 

Polishing 

Quality 
Inspection 

Metal Scale 

Acid mixed water 

Metal Dust 

Metal Dust 

Metal Dust 
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तालिका न.ं 14 उत्पादन प्रकृयाहरुको कारण उत्सजिन हुन ेफोहोर 
र्ोहोको 

प्रकार 

स्रोत/प्रकृया उत्पाद्धदत र्ोहोर उत्सजफन ह ने र्ोहोरको पररमाण 

द्धवद्यमान जम्मा 

वाय ु

उत्िािन 

 िवारी िाधन िचंालन (Diesel 

combustion) 

 Shot Blast Cleaning 

 Hot dip Galvanizing  

 Raw Material Induction Furnace मा 

पगाल्दा 

 CO, CO2, NO2, SO2   

 Metal Dust 

 Fumes of Metal 

 Fumes of CO, CO2,VOCs and 

fumes of some heavy metal, EAF 

dust 

 १०७ म.ेट CO2 ,२.२४ 

म.ेट. NO2 , ०.७८  म.ेट 

SO2 , ०.२४ मे.ट. CO 

वाजषाक 

 २१४ म.ेट CO2 ,४.४८ म.ेट. 

NO2 , १.५६ मे.ट SO2 , 

०.४८ म.ेट. CO वाजषाक 

 

तरल 

र्ोहोर 

 Cooling on Casting Process (Billet)  Metal जमजश्रत पानी ७ KLD ९ KLD 

 TMT Process  Metal जमजश्रत पानी २ KLD ६ KLD 

 Pickling and Coating  Metal जमजश्रत पानी - ०.५ KLD 

 Hot Dip Galvanizing Process  Zn तथा Acid जमजश्रत पानी   - ०.५ KLD 

 उद्योग जिर िरिर्ाई गदाा  धजमलो पानी (Metal dust तथा अन्य धलुो 

जमजिएको पानी) 

१.५ KLD ३ KLD 

 श चालयबाट जनष्ट्कािन हुन ेपानी   Grey Water ०.५ KLD १  KLD 

 चमनेागहृबाट जनष्ट्कािन हुन ेपानी   िामान्य र्ोहोर पानी २ KLD ३ KLD 

ठोि  Operation of Induction Furnace  EAF & Metal Slag 

  Remelt Slag 

७३०० मे.ट. वाजषाक 

३,०५० म.ेट. वाजषाक 

७४,७३८ मे.ट. वाजषाक 

३१,४६८ म.ेट. वाजषाक 
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र्ोहोको 

प्रकार 

स्रोत/प्रकृया उत्पाद्धदत र्ोहोर उत्सजफन ह ने र्ोहोरको पररमाण 

द्धवद्यमान जम्मा 

र्ोहोर  Cooling of Billet   Metal Scale ५५० मे.ट. वाजषाक ५,५०७ म.ेट. वाजषाक 

 Rolling mill   Mill Scale १५७० मे.ट. वाजषाक १५,७३४ म.ेट. वाजषाक 

 Cutting of different metal Product  Metal Dust, Scrap Metal   ३,१८३ मे.ट. वाजषाक 

 Shot Blast and Descaling cleaning  Metal Scale - २३६० मे.ट. वाजषाक 

 Drawing Process  Metal Dust - ७५० मे.ट. वाजषाक 

 Finished Goods  Damage Pieces ६५ म.ेट. वाजषाक ८७० मे.ट. वाजषाक 

 ETP  Sludge १२ म.ेट. वाजषाक १०७ म.ेट. वाजषाक 

 चमनेागहृबाट उत्पन्न हुन े(उद्योगमा काम गन े

कमाचारीहरुबाट ) 

 िैजवक तथा अिैजवक र्ोहोर ५० म.ेट वाजषाक ९८ म.ेट वाजषाक 

(स्रोत: उद्योगको जवद्यमान अवस्थामा प्रयोग गररएको कच्चा पदाथाको पररमाण र उत्पादनको पररमाण Material balance बाट ठोि र्ोहोर) 

(USEPA, 2010 Air Emission from liquid fuel combustion) 

(Alwin R.B, 1979 waste water from iron and steel industry)  

(नोट: जवद्यमान अवस्थामा उद्योगले TMT Rod र Billet मार उत्पादन गरररहकेो छ )
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२.२.१४. आवश्यक पानी 

उद्योगमा पानीको आवश्यकता बोररङबाट पजूता गन ेगररएको छ । जवद्यमान अवस्थामा उद्योगमा एउटा 

बोररङ जि.जप.एि स्थान २७º ६' ५.७८" उत्तर र ८४º ५६' ३६.७८" पवूा मा रहकेो छ ििबाट १०,००० 

जल. पानी दजैनक रुपमा जनकाजलद ै आइरहकेो छ । उद्योगमा बोररङको पानीलाई R/O जर्ल्टरद्वारा 

शिुीकरण गरी िान/जपउनको लाजग प्रयोग गन ेगररएको छ । अन्य प्रयोिनको लाजग बोररङको पानी 

जिध ैप्रयोग गन ेगररएको छ ।  

क्षमतावजृि पचात कामदार तथा कमाचारीलाई जपउनको लाजग दजैनक ५,००० जल. क्षमताको R/O 

प्लान्ट िडान गररनछे िाथै क्षमतावजृि पचात कमाचारी आवाि िवनमा प्रयोग हुन े पानी, चमनेागहृ 

िचंालन तथा श चालयको लाजग १०,००० जल. पानी आवश्यक पन े अनमुान गररएको छ िन े

१७,००० जल. उत्पादन प्रकृयाको लाजग प्रयोग गररनछे ।  त्यिलैे उद्योगको लाजग दजैनक ३२,००० जल. 

पानी आवश्यक पन ेअनमुान गररएको छ ।  

यो पररमाणको पानी आपजूताको लाजग थप एउटा बोररङ जनमााण गरी दजैनक २८,०००-३०,००० जल. 

िम्म िजूमगत पानीको प्रयोग गररनछे, दजैनक २,००० जल आकाश ेपानी (बिाातको ३ मजहना) प्रयोग 

गररनछे, िानपेानी उपिोिा िजमजतद्वारा जवतररत पानी दजैनक २,००० जल. प्रयोग गररनछे । 

उद्योगमा िजूमगत पानी प्रयोग गरररहकेो हुौँदा जि.जप.एि. स्थान २७º ६' ८.३६" उत्तर र ८४º ५६' 

३१.२८" पवूा मा ४*३ जमटर क्षेरर्लमा िजूमगत पानी ररचािाको लाजग permeable surface 

बनाइएको छ िन ेक्षमतावजृि पचात िजूमगत पानी पनु:िरणको पररमाण calculate गरी permeable 

surface थप गररनछे यद्यजप उद्योगमा ३४,४८०.६८ वगा जमटर िलुा क्षेर रहन े हुौँदा प्राकृजतक रुपम ै

अजधकतम िजूमगत पानी पनु:िरण हुनछे । जवद्यमान अवस्थामा  आकाश ेपानी िंकलन गन ेगररएको 

छैन यद्यजप क्षमतावजृि पचात आकाश ेपानी िकंलन गना ३०,००० जलटर क्षमताको RCC ट्याङ्की 

जनमााण गररनछे । उद्योगमा िजूमगत पानी प्रयोगको लाजग काननू बमोजिम अनमुजत जलइनछे ।  

२.२.१५. जग्गाको स्वाद्धमत्व 

नारायणी इस्पात उद्योग िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलका वडा न.ं ९ को जकत्ता न.ं २६, २५, २६७, 

२६६, २५३, २५२, ३०, १४८, १६, ३२४, ३२३, ३०२, ३०१ को ८ जवगाहा १० कठ्ठा (कुल क्षेरर्ल 

५७,५६६.८९ वगा जमटर) क्षेरर्लको िग्गामा िचंालन िईरहकेो छ । उद्योग िचंालनमा रहकेो िबै 

िग्गा उद्योगको आफ्न ैस्वाजमत्वमा रहकेो छ र यो प्रस्तावको लाजग थप िग्गा िररद गररन ेछैन  र उद्योग 

पररिरम ै िाली रहकेो िग्गामा िडे िरंचनाको िवन थप गरी क्षमतावजृि गररनछे । प्रस्ताजवत क्षेर 

िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलकाको ि-ूउपयोग वगीकरणमा औद्योजगक क्षेर अन्तगात रहकेो छ ।  
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२.२.१६. आयोजना सम्बन्त्िी द्धक्रयाकलापहरू 

यो प्रस्ताव जवद्यमान अवस्थामा िचंालन िईरहकेो उद्योगको क्षमतावजृि गन े गरी पिे गररएको छ । 

उद्योगको क्षमतावजृिको लाजग दईु वटा िडे िरंचनाको िवन जनमााण गररनछे । त्यिैले आयोिनालाई 

तीन चरणमा जविािन गररएको छ ििमा जनमााण पवूाको चरण, जनमााण चरण र िंचालन तथा ममात 

चरण रहकेा छन ्।  

द्धनमाफण प वफको चरण 

आयोिनाको जनमााण पवूाको चरणमा गन ेजक्रयाकलापहरु तल प्रस्ततु गररएको छ । 

 आयोिनाको लाजग जवत्तीय योिना (Finincial Scheme) तयार गन े

 आयोिनाको जडिाइन तथा लेआउट तयार गने 

 आयोिनाको लाजग आवश्यक कागिपर िकंलन तथा तयार गन े

 आयोिनाको बारेमा िरोकारवाला तथा स्थानीयहरुलाई िानकारी जदन े

 वातावरणीय  प्रिाव मलू्यांकन प्रजतवेदनका हरेक प्रकृया पणूा गरी स्वीकृजत गन े

 

द्धनमाफण चरण 

आयोिनाको क्षमतावजृिको लाजग गररन े जनमााण कायामा मखु्यत स्टील तथा र्लाम िम्बन्धी जनमााण 

काया हुनछे ििमा िलंग्न जक्रयाकलापहरु तल प्रस्ततु गररएको छ । 

 जनमााण िामग्री िण्डारणको व्यवस्थापन 

 कमाचारीहरुको लाजग अस्थायी आवाि जशजवर िजहत अन्य पवूााधार श चालय िानपेानीको 

व्यवस्थापन 

 जनमााण काया िईरहकेो िम्बन्धी िचूक 

 कमाचारीहरुलाई व्यविायिन्य स्वास्थ्य िरुक्षाको िागरण 

 आयोिनाको जनमााण काया जडिाइन अनरुुप िए निए िम्बन्धी जनयजमत अनगुमन 

 आयोिनाको जनमााण काया वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकन अनरुुप िए निएको अनगुमन 

 आयोिनाको जनयजमत स्व-अनगुमन 

 ममफत तथा सांचालन चरण 

आयोिनाको जनमााण िम्पन्न िएिौँगै परीक्षण उत्पादन गरी दजैनक रुपमा उत्पादन गररनछे ििमा िलंग्न 

हुन ेअन्य कायाहरु तल प्रस्ततु गररएको छ ।  
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 आयोिना जनमााणको लाजग िण्डारण गररएका स्थल िरिर्ाई गन े

 कमाचारीहरुलाई व्यविायिन्य स्वास्थ्य िरुक्षाको िागरण 

 िचंालन चरणमा मजेिन तथा उपकरणको जनयजमत अनगुमन र ममात 

 आयोिना स्थलको जनयजमत ममात िम्िारको काया 

 प्रत्येक ६/६ मजहनामा आयोिनाको स्व-अनगुमन 

 CSR अन्तगातको कायाहरु 

२.२.१७. आयोजना सम्बि/सहायक कायफहरू 

प्रस्ताजवत आयोिना जनमााणको क्रममा जनमााण िामग्री िण्डार, अस्थायी कमाचारी आवाि जशजवर तथा 

श चालयको व्यवस्थापन गररनछे ििको लाजग उद्योग पररिरमा रहकेो िाली िग्गा जि.जप.एि. स्थान 

२७º ६' ८.३६" उत्तर र ८४º ५६' ३१.२८" पवूा आिपािको १,००० वगा जमटर क्षेरर्ल छुट्याइनछे 

िहाौँ जनमााण िामग्री िण्डारण, कमाचारी आवाि जशजवर िौँगै soak pit (२*१.५*१.५ जम), अस्थायी 

श चालय र िपे्टीक ट्याङ्की (२*२*२ जम) जनमााण गररनछे ।  

२.२.१८. द्धनमाफण ताद्धलका 

आयोिना िम्पन्न गनाको लाजग आयोिनालाई चार वटा चरणमा वगीकरण गररएको छ ििमा िचंालक 

िजमजत मार्ा त उद्योग क्षमतावजृि गन ेजनणाय र आयोिनाको जवत्तीय योिना तयारी प्रथम चरणमा रहकेा 

छन ्िने आयोिना जडिाइन, वातावरणीय अध्ययन स्वीकृजत दोस्रो चरण अन्तगात रहकेा छन ् । त्यि 

पचात िवन जनमााण तथा मजेिनहरु िडान र अजन्तममा परीक्षण िचंालन रहकेो छन ्ििको अनमुाजनत 

िमय ताजलका तल प्रस्ततु गररएको छ । 

तालिका न.ं 15 : आयोजनाको लनमािण तालिका 

क्र.स आयोजनासूँग सम्बद्धन्त्ित 

द्धक्रयाकलापहरु 

पद्धहलो वर्फ दोस्रो वर्फ तेश्रो वर्फ 

१. उद्योग क्षमतावजृि जनणाय तथा 

आयोिनाको जवत्तीय योिना (Project 

Scheme) तयारी 

     

२. जडिाइन प्रजतवेदन तयारी; वा .अ. 

प्रजतवेदन तयारी तथा स्वीकृजत 

     

३. िवन जनमााण तथा मजेिनरी िडान      

४. आयोिनाको परीक्षण िचंालन      

(स्रोत:नारायणी इस्पात जल., २०८१) 
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२.२.१८. आयोजनाको द्धवद्यमान अवस्था 

यो प्रस्तावल ेिीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलका वडा न.ं ९ मा िचंालनरत अवस्थामा रहकेो उद्योगको 

उत्पादन क्षमतावजृि गन ेलक्ष्य रािकेो छ । यो िचंालनमा रहकेो उद्योग िएको हुौँदा स्वीकृत प्रारजम्िक 

वातावरणीय परीक्षण प्रजतवेदनमा उच्च महत्त्वको रुपमा पजहचान गररएको प्रिावहरुको न्यनूीकरण तथा 

बिोत्तरीकरण जवजधको कायाान्वयनको अवस्था तलको ताजलकामा प्रस्ततु गररएको छ । 
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तालिका न.ं 16 प्रारलम्भक वातावरणीय परीक्षण प्रलतवेदनमा प्रस्ताव गररएका न्यनूीकरणका उपायहरु, कायािन्वयन गररएका लवलधहरु र थप गररन ुपन ेलवलधहरु 

क्र.स. वातावरणीय 

प्रभावहरु 

स्वीकृत प्रद्धतवेदनमा प्रस्ताव गररएको 

न्त्य नीकरण/अद्धभवदृ्धिका द्धवद्धिहरु 

हाल अपनाइरहेको न्त्य नीकरण/बढोत्तरीको 

द्धवद्धिहरु 

क्षमतावदृ्धि पश्चात थप गररनु पने 

न्त्य नीकरण/बढोत्तरीको द्धवद्धिहरु 

१ रोिगारीको अविर 

ििृना 

उद्योगले योग्यता र चाहाना िएमा 

स्थानीयलाई रोिगारीमा प्राथजमकता 

जदनछे । 

उद्योगले प्रशािन, प्राजवजधक, दक्ष, अधादक्ष र अदक्ष 

कमाचारीको रुपमा २२३ िनालाई रोिगारीको अविर 

प्रदान गरररहकेो छ ।  

उि रोिगारी मध्ये उद्योगिौँग िोजडएका िाौँध 

िौँजधयारको पररवारबाट १३ िनाले काम गरररहकेा 

छन ्। िीतपरुजिमरा जिरबाट ५७ िनाले रोिगारी प्राप्त 

गरररहकेा छन,् िीतपरुजिमरा बाजहरबाट १५३ िना 

कमाचारीले काम गरररहकेा छन ्।  

उद्योगले योग्यता र चाहाना िएका स्थानीयलाई 

रोिगारी प्रदान गरररहकेो छ र क्षमतावजृि पचात 

थप हुने २१२ रोिगारीको अविरमा पजन 

योग्यता र चाहाना िएका स्थानीयलाई 

प्राथजमकता जदइनछे आवश्यकता अनिुार 

िीतपरुजिमरा बाजहरबाट तथा नपेाल बाजहरबाट 

पजन कमाचारी ल्याइनछे । 

२ हररयाली स्थापना उद्योग पररिर हररयाली बनाउनको लाजग 

उद्योगले उद्योग िीमाना क्षरेमा जवजिन्न 

प्रिाजतका जवरुवाहरु हुकााउनछे ।  

 

 

उद्योगले आफ्नो िग्गाको उत्तर तर्ा को िीमाना क्षेरमा 

३०० जमटर लम्बाईमा उद्योग पररिर हररयाली बनाउन 

र वायमुण्डलमा िएको carbon sequestration गना 

िहयोग पयुााउन े हतेलेु १५० वटा स्थानीय प्रिाजतका 

मिला, जिि का रुिहरु हुकााएको छ ।  

 

चारै जतरको िीमाना क्षेरमा अनमुाजनत १८०० 

जम. लम्बाई २ जमटर  च डाईमा थप १००० वटा 

स्थानीय प्रिाजतका रुिहरु िजहत Vitex 

negundo, Monoon longifolium िस्ता 

shrubs तथा  Ocimum 

tenuiflorum,  Cymbopogon citratus 

िस्ता herbs हुकााइनछे । 

https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Ocimum+tenuiflorum&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAB&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Ocimum+tenuiflorum&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAB&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Cymbopogon+citratus&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAC&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
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क्र.स. वातावरणीय 

प्रभावहरु 

स्वीकृत प्रद्धतवेदनमा प्रस्ताव गररएको 

न्त्य नीकरण/अद्धभवदृ्धिका द्धवद्धिहरु 

हाल अपनाइरहेको न्त्य नीकरण/बढोत्तरीको 

द्धवद्धिहरु 

क्षमतावदृ्धि पश्चात थप गररनु पने 

न्त्य नीकरण/बढोत्तरीको द्धवद्धिहरु 

३ ठोि र्ोहोरको 

िवाल 

उत्पादन प्रकृयाबाट उत्पन्न हुन े EAF & 

Metal Slag, Remelt Slag, Metal 

Scale लाई यि ै उद्योगमा पनु कच्चा 

पदाथाको रुपमा प्रयोग गररनछे । 

उत्पादन प्रकृयामा उत्पन्न हुन े Mill 

Scale लाई िम्मा गरी अन्य उद्योगहरु 

(जिमने्ट, पने्ट) लाई जवक्री गररनछे । 

चमनेागहृबाट जनष्ट्कािन हुन े कुजहन े ठोि 

र्ोहोरलाई उद्योग पररिरम ै

Composting pit जनमााण गरी 

कम्पोजष्टङ गररनछे ।  

प्लाजष्टक, कागि िस्ता र्ोहोर िम्मा गरी 

नगरको र्ोहोर ओिार पिार गन े रकमा 

पठाइनछे 

उत्पादन प्रकृयाबाट वाजषाक रुपमा उत्पन्न हुने ७३०० 

म.ेट. EAF & Metal Slag, ३०५० मे.ट. Remelt 

Slag, ५५० मे.ट. Metal Scale लाई यि ैउद्योगमा 

पनु कच्चा पदाथाको रुपमा प्रयोग गरररहकेो छ । 

उत्पादन प्रकृयामा वाजषाक रुपमा उत्पन्न हुन े १५७० 

म.ेट. Mill Scale लाई िम्मा गरी अन्य उद्योगहरु 

(जिमने्ट, पने्ट) लाई बेजचरहकेो छ । 

चमनेागहृबाट जनष्ट्कािन हुने कुजहन े ठोि र्ोहोरलाई 

उद्योगले उद्योग पररिरम ै Composting pit 

(१.५*१.५.*२ जम.) जनमााण गरी कम्पोजष्टङ गरररहकेो 

छ ।  

प्लाजष्टक, कागि िस्ता र्ोहोरलाई िम्मा गरी नगरिौँग 

िमन्वयन गरी र्ोहोर व्यवस्थापन गन ेस्थलमा लजगने 

गररएको छ । 

यो कायाहरुलाई जनरन्तरता जदइनछे । 

४ तरल र्ोहोरको श चालयबाट उत्पन्न हुन े र्ोहोर जवद्यमान अवस्थामा उद्योगले TMT Rod र Billet क्षमतावजृि पचात galvanized wire पजन 
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क्र.स. वातावरणीय 

प्रभावहरु 

स्वीकृत प्रद्धतवेदनमा प्रस्ताव गररएको 

न्त्य नीकरण/अद्धभवदृ्धिका द्धवद्धिहरु 

हाल अपनाइरहेको न्त्य नीकरण/बढोत्तरीको 

द्धवद्धिहरु 

क्षमतावदृ्धि पश्चात थप गररनु पने 

न्त्य नीकरण/बढोत्तरीको द्धवद्धिहरु 

िवाल पानीलाई उद्योग पररिरम ै ५*५*५ जम. 

को िपे्टीक ट्याङ्कीमा िम्मा गररनछे ।  

चमनेागहृबाट उत्पन्न हुन ेर्ोहोर पानीलाई 

२ वटा १*१*१ जमटरको 

sedimentation पोिरीमा िम्मा गरी, 

दईु वटा पोिरी मध्ये alternate गरी ठोि 

पदाथालाई sediment गरी प्राकृजतक िल 

प्रणालीमा जमिाइनछे । 

TMT प्रकृया तथा Billet cooling 

प्रकृयाबाट उत्पन्न हुन े र्ोहोर पानीलाई 

Cooling ट्याङ्कमा Cooling गरे 

पचात पनु Billet cooling प्रकृयामा 

प्रयोग गररनछे । 

मार उत्पादन गरररहकेो छ ििबाट िामान्य र्ोहोर 

पानी उत्पन्न हुन्छ ।  

TMT प्रकृया तथा Billet cooling प्रकृयाबाट 

उत्पन्न हुन ेर्ोहोर पानीलाई ५ जक.जल. क्षमता िएको 

Cooling ट्याङ्कमा Cooling गरी coagulation 

and flocculation पचात पनु Billet cooling 

प्रकृयामा प्रयोग गन ेगररएको छ । 

श चालयबाट उत्पन्न हुन े र्ोहोर पानीलाई उद्योग 

पररिरम ै५*५*५ जम. को िपे्टीक ट्याङ्कीमा िम्मा 

गरररहकेो छ र िपे्टीक ट्याङ्की िररए पचात िपे्टी 

ट्याङ्की िर्ाइ िवेा प्रदायकलाई िर्ा गना लगाइनछे 

।  

चमनेागहृबाट उत्पन्न हुन े र्ोहोर पानीलाई २ वटा 

१*१*१ जमटरको sedimentation पोिरीमा िम्मा 

गरी coagulation and flocculation प्रकृया 

अपनाइ उद्योगम ै Billet casting को Cooling 

उत्पादन गररन े हुौँदा उि प्रकृयाबाट zn, acid, 

metal ions जमजश्रत र्ोहोर पानी उत्पन्न हुनछे 

ििको लाजग उद्योगमा ५ जक.जल. क्षमताको 

ETP राजिनछे र उि ETP बाट जनष्ट्कािन हुन े

पानीलाई उद्योगम ै Billet cooling & TMT 

प्रकृयामा प्रयोग गररनछे । 
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क्र.स. वातावरणीय 

प्रभावहरु 

स्वीकृत प्रद्धतवेदनमा प्रस्ताव गररएको 

न्त्य नीकरण/अद्धभवदृ्धिका द्धवद्धिहरु 

हाल अपनाइरहेको न्त्य नीकरण/बढोत्तरीको 

द्धवद्धिहरु 

क्षमतावदृ्धि पश्चात थप गररनु पने 

न्त्य नीकरण/बढोत्तरीको द्धवद्धिहरु 

प्रकृयामा प्रयोग गन ेगररएको छ ।  

५ वाय ु प्रदषूणको 

िवाल 

उद्योग िवन जिर Local Exhaust Fan 

को प्रयोग गररनछे ििल े गदाा उद्योग 

जिरको वाय ु जनवाात रुपमा बाजहर िान 

पाउनछे । 

उद्योगमा जवद्यतुबाट चल्न े Furnace 

िडान गररनछे ििले अन्य इन्धन 

(जडिेल, कोइला, िषु) कम्बष्ट हुौँदा 

उत्पन्न हुन ेवाय ुउत्ििान घटाउनछे । 

उद्योगमा प्रयोग गररन े Furnace मा 

Fume Extraction System (FES) 

िडान गररनछे ििले Furnace बाट 

उत्पन्न हुन े dust & suspended 

particle लाई जर्ल्टर गरी 

हावा/वायलुाई मार बाजहर जनकाल्नछे । 

उद्योग िवन जिर ४१ वटा local Exhaust Fan 

िडान गररएको छ । Local Exhaust Fan हरेक 

िडेको वालमा कम्तीमा ४ वटा हुन े गरी िडान 

गररएको छ ििले गदाा उद्योग जिरको वाय ु जनवाात 

रुपमा बाजहर िान पाएको छ । 

उद्योगमा जवद्यतुबाट िचंालन हुन े Electric Arc 

Furnace प्रयोग गरी कच्चा पदाथा Melting गन े

गररएको छ । 

उद्योगमा प्रयोग गररएको २ वटा Electric Arc 

Furnace मा २१ जमटर अग्लो जचम्नी िजहत Fume 

Extraction System (FES) िडान गररएको छ 

ििले Furnace बाट उत्पन्न िएको dust & 

suspended particle लाई जर्ल्टर गरी 

हावा/वायलुाई मार बाजहर जनकाल्न ेगररएको छ । 

चारै जतरको िीमाना क्षेरमा अनमुाजनत १८०० 

जम. लम्बाई २ जमटर  च डाईमा थप १००० वटा 

स्थानीय प्रिाजतका रुिहरु िजहत Vitex 

negundo, Monoon longifolium िस्ता 

shrubs तथा  Ocimum 

tenuiflorum,  Cymbopogon citratus 

िस्ता herbs हुकााइनछे । 

थप गररन े५ वटा Electric Arc Furnace मा 

पजन २१ जमटर अग्लो जचम्नी िजहत FES िडान 

गररनछे ििले गदाा उद्योग उत्पन्न हुन ेधलुोलाई 

९५ प्रजतशत िम्म रोकथाम गदाछ । 

नयाौँ जनमााण हुन ेप्रत्यके िडे िरंचनाको िवनमा 

कम्तीमा १५ वटाको दरले Local exhust fan 

िडान गररनछे । 

https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Ocimum+tenuiflorum&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAB&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Ocimum+tenuiflorum&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAB&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Cymbopogon+citratus&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAC&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
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क्र.स. वातावरणीय 

प्रभावहरु 

स्वीकृत प्रद्धतवेदनमा प्रस्ताव गररएको 

न्त्य नीकरण/अद्धभवदृ्धिका द्धवद्धिहरु 

हाल अपनाइरहेको न्त्य नीकरण/बढोत्तरीको 

द्धवद्धिहरु 

क्षमतावदृ्धि पश्चात थप गररनु पने 

न्त्य नीकरण/बढोत्तरीको द्धवद्धिहरु 

६ व्यविायिन्य 

स्वास्थ्य िरुक्षा 

िवाल 

उद्योग जिर Strategic point मा fire 

extinguisher राजिनछे । 

उद्योगमा earthing system िडान 

गररनछे िाथै जवद्यतुीय केवलहरु/तारहरु 

१/१ वषामा ममात गररनछे ।  

यि उद्योगमा िबै स्वचाजलत मजेिनरी 

उपकरणहरु छेकबार राजिनछे ।  

उद्योगमा काम गन े कमाचारीहरुको लाजग 

वषामा दईु पटक जनशलु्क स्वास्थ्य जिजवर 

िचंालन गररनछे । 

उद्योगमा िारी िामग्री उचाल्न EOT 

Crane प्रयोग गररनछे ।  

उद्योगका िबै स्वचाजलत मजेिनरी उपकरणहरुमा 

छेकबार राजिएको छ ।  

उद्योगमा काम गन ेकमाचारीहरुको िामजुहक  स्वास्थ्य 

र दघुाटना बीमा गररएको छ िाथै वषामा दईु पटक 

जनशलु्क स्वास्थ्य िाौँच जशजवर िचंालन गद ै आएको 

छ । 

उद्योगमा िारी िामग्री उचाल्न EOT Crane प्रयोग 

गद ैआइएको छ । 

 

उद्योगमा हरेक कमाचारीलाई व्यजिगत िरुक्षाको 

िामग्री (मास्क, हलेमटे) अजनवाया गररनछे । 

हरेक कायाक्षेरको Risk assessment गरी 

आवश्यकता अनिुार fire resist gloves, 

fire resist apron, respiratory mask 

प्रदान गररनछे । 

उद्योगको Staff quarter मा प्रजत ७ िनाको 

लाजग एउटा श चालय हुन े गरी श चालय थप 

गररनछे । 

उद्योगमा कमाचारीहरुलाई जपउनको लाजग R/O 

जर्ल्टरबाट शिुीकरण गररएको पानी प्रदान 

गररनछे । 

७ िजूमगत पानीको 

िवाल 

उद्योगमा दजैनक १०,००० जलटर मार 

पानी आवश्यक पन ेअनमुान गररएको छ 

ििलाई पजूता गना बोररङको पानी प्रयोग 

उद्योगमा जि.जप.एि स्थान २७º ६' ५.७८" उत्तर र 

८४º ५६' ३६.७८" पवूा मा एउटा Boring well 

जनमााण गररएको छ र पानीलाई ५*५*५ जमटरको 

उद्योगमा पनु एउटा बोररङ जनमााण गरी दईु वटा 

बोररङबाट दजैनक २८,०००-३०,००० जल. 

िम्म िजूमगत पानी जनकाजलनछे । 
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क्र.स. वातावरणीय 

प्रभावहरु 

स्वीकृत प्रद्धतवेदनमा प्रस्ताव गररएको 

न्त्य नीकरण/अद्धभवदृ्धिका द्धवद्धिहरु 

हाल अपनाइरहेको न्त्य नीकरण/बढोत्तरीको 

द्धवद्धिहरु 

क्षमतावदृ्धि पश्चात थप गररनु पने 

न्त्य नीकरण/बढोत्तरीको द्धवद्धिहरु 

गररनछे ।  

िजूमगत पानी ररचािाको लाजग ररचािा 

जपट जनमााण गररनछे । 

जिमने्टेड ट्याङ्कीमा िम्मा गन ेगररएको छ । 

जि.जप.एि. स्थान २७º ६' ८.३६" उत्तर र ८४º ५६' 

३१.२८" पवूा मा ४*३ जमटर क्षेरर्लमा िजूमगत पानी 

ररचािाको लाजग permeable surface बनाइएको छ 

।  

आकाश ेपानी िकंलन गनाको लाजग ३०,००० 

जलटर क्षमताको RCC ट्याङ्की जनमााण गररनछे 

। 

क्षमतावजृि पचात िजूमगत पजन पनु:िरणको 

लाजग ४*३ जमटर क्षेरर्लको permeable 

surface थप गररनछे यद्यजप उद्योग पररिरमा 

३४,४८०.६८ वगा जमटर िलुा क्षेर रहने हुौँदा 

प्राकृजतक रुपम ै अजधकतम िजूमगत पानी 

पनु:िरण हुनछे । 

८ िामाजिक 

उत्तरदाजयत्वका 

कायाक्रम 

औद्योजगक व्यविाय ऐन, २०७६ को 

दर्ा ५४ बमोजिम आफ्नो िदु मनुार्ाको 

१ प्रजतशत िम्मको रकम िामाजिक 

जवकािको लाजग िचा गररनछे । 

उद्योगले वाजषाक न.ेरु. १० लाि िामाजिक पवूााधार 

जवकािमा िचा गन े गरेको छ ििमा िीतपरुजिमरा 

उपमहानगरपाजलका वडा न.ं ९ को वडालाई िात 

लाि तथा छाताजपप्रा टोल िधुार िजमजतलाई तीन 

लाि जदइरहकेो छ ।  

उद्योगले िामाजिक जवकािको लाजग पिैा िचा 

गरररहकेो छ िन े क्षमतावजृि पचात उद्योगको 

कुल मनुार्ाको एक प्रजतशत रकम व्याविाजयक 

िामाजिक जिम्मवेारी कायाान्वयन कायाजवजध, 

२०८२ जनदशे गरेका शीषाक जवशषेत गररबी 

जनवारण कायामा (िवााच्चको आदशे) िचा 

गररनछे । ( हरेक वषा आवश्यकता बमोजिम 
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क्र.स. वातावरणीय 

प्रभावहरु 

स्वीकृत प्रद्धतवेदनमा प्रस्ताव गररएको 

न्त्य नीकरण/अद्धभवदृ्धिका द्धवद्धिहरु 

हाल अपनाइरहेको न्त्य नीकरण/बढोत्तरीको 

द्धवद्धिहरु 

क्षमतावदृ्धि पश्चात थप गररनु पने 

न्त्य नीकरण/बढोत्तरीको द्धवद्धिहरु 

जवजिन्न शीषाकमा िचा गन े िजकन े िएकाल े

शीषाक एजकन नगररएको) 

१० जवपद ्व्यवस्थापन  उद्योग जिर Strategic point  (office, Labour 

shed, Automatic control station, Godown) 

मा १० वटा fire extinguisher राजिएको छ ।  

उद्योगमा earthing system िडान गररएको छ िाथै 

जवद्यतुीय केवलहरु/तारहरु १/१ वषामा ममात गने 

गररएको छ ।  

 

उद्योगमा तीन Layer को आगलागी 

व्यवस्थापन गन े प्रणाली जवकाि गररनछे । 

पजहलो: spark less motor प्रयोग गररनछे 

िाथै smoke dector, emergency siren  

िडान गररनछे । 

दोस्रो: प्रत्येक shed मा १०० जमटर पाइप िजहत 

dry water hydrant िडान गररनछे । 

तेस्रो: Rescue team तयारी अवस्थामा 

राजिनछे । 

उद्योग जिर आपत्कालीन अवस्थामा िम्मा 

हुनको लाजग assembly point जनमााण गरी 

उि point िम्म िान ेsign हरु राजिनछे । 
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२.३ प्रस्तावको उदे्दश्य 

िीतपरुजिमरा उपहानगरपाजलका वडा न.ं ९ मा िचंालनमा रहकेो उद्योगले वाजषाक TMT Steel Rod 

तथा MS Billets उत्पादन गरररहकेो अवस्थामा उत्पादनको क्षमतावजृि तथा उत्पादन जवजवजधकरण 

गद ैवाजषाक रुपमा TMT Steel Rods: 2,50,000 MT, Rolled Product (Angle, Channel, Strips, 

Joist, Flat, Square): 2,00,000 MT, Ribbed Wire (Torkari): 30,000 MT, Nails: 2,000 MT, 

GI Wire: 20,000 MT, MS Billets: 1,00,000 MT र MS Wire Rod: 50,000 MT उत्पादन गन े

उद्दशे्य रािकेो छ । 
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अध्याय ३: प्रद्धतवेदन तयार गदाफ अपनाईएको द्धवद्धिहरु 

वातावरण िरंक्षण ऐन, २०७६ तथा वातावरण िरंक्षण जनयमावली, २०७७ मा व्यवस्था िएका 

प्रकृयाहरुको अनिुरण गरी प्रस्तावको वातावरणीय अध्ययन गररएको छ । प्रस्ताव कायाान्वयन हुन े

क्षेरमा बहु-आयाजमक अध्ययन टोलीका िाथ जमजत २०८२/४/१ दजेि २०८२/४/५ िम्म  स्थलगतत 

अध्ययन गररएको जथयो ििमा वातावरण जवद,् जवषयगत जवज्ञ, िैजवक जवज्ञ र िामाजिक तथा आजथाक 

जवज्ञ िजम्मजलत रहकेा जथए । प्रस्ताव कायाान्वयनबाट ि जतक, िीव, आजथाक, िामाजिक वातावरणमा 

पन ेिक्ने प्रिावहरु पजहचान गना चकेजलष्ट, िावािजनक छलर्ल, प्रमिु िचूनादाता िौँगको छलर्लबाट 

गररएको जथयो िाथै स्वीकृत प्रारजम्िक वातावरणीय परीक्षण प्रजतवेदनको पजन अध्ययन गररएको जथयो ।  

३.१ प्रद्धतवेदन तयार गदाफ आवश्यक पने तथ्याङ्क 

प्रस्ताजवत नारायणी इस्पात उद्योगको क्षमतावजृि कायाल ेवातावरणमा प्रत्यक्ष तथा अप्रत्यक्ष प्रिाव पना 

िानछे।आयोिनाले वातावरणको जवजिन्न पक्षमा पाना िक्न ेप्रत्यक्ष वा अप्रत्यक्ष प्रिावको आकंलन गना 

आवश्यक पन ेतथ्याङ्क जनम्न प्रकारका रहकेा छन ्। 

३.१.१. भौद्धतक वातावरण 

 आयोिना क्षेरको स्थलाकृजत (टोपोग्राजर्) 

 आयोिना क्षेरको ि गजिाक अवस्था (चिान, माटो, ि गजिाक अवस्था आजद) 

 आयोिना क्षेरको िकूम्पीय िोजिम 

 आयोिना क्षेरको िलीय (नदी, िोला/िोल्िीको जववरण) जवशे्लषण 

 आयोिना क्षेरको िलवाय/ुम िमको जववरण 

 आयोिना क्षेरको वायकुो गणुस्तर 

 आयोिना क्षेरको ध्वजनको गणुस्तर 

 आयोिना क्षेरको िजूमगत पानी तथा िोलाको पानीको गणुस्तर 

 उद्योग िचंालनको जवद्यमान अवस्था 

 आयोिनाको जडिाइन 

३.१.२. जैद्धवक वातावरण 

 आयोिना क्षेरमा पाइन ेकृजष िैजवक जवजवधताको अवस्था 

 आयोिना क्षेरमा पाइन ेवनस्पजतको जववरण 
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 आयोिना क्षेरमा पाइन ेिीविन्तकुो जववरण 

 आयोिना क्षेरमा पाइन ेप्रिाजतहरुको राजष्ट्रय अन्तरााजष्ट्रय िरंजक्षत अवस्था 

३.१.३. सामाद्धजक-आद्धथफक तथा साांस्कृद्धतक वातावरण 

 प्रिाजवत क्षेरको घरधरुी र िनिखं्या जववरण 

 प्रिाजवत क्षेरको िात/िाजतहरुको जववरण 

 प्रिाजवत क्षेरको िाक्षरताको जववरण 

 आयोिना क्षेरका स्थानीयको पशेा/व्याविायको जववरण 

 प्रिाजवत क्षेरको िरिर्ाई तथा जपउन ेपानीको स्रोत 

 प्रिाजवत क्षेरको प्रयोग हुन ेऊिााको जववरण 

 प्रिाजवत क्षेरको िावािजनक पवूााधारहरु 

 धाजमाक, िांस्कृजतक, ऐजतहाजिक, परुाताजत्वक तथा पयाटजकय स्थानहरुको जववरण 

 

३.२. प्रभाव के्षर द्धनिाफरण 

यि आयोिनाको प्रिाव क्षेर जनधाारण उद्योगमा प्रयोग हुन े Electric Arc Furnace बाट हुन े

उत्ििानको प्रिावलाई मध्यनिर गरेर गररएको छ । िामान्यतया Electric Arc Furnace िौँगै 

िोजडएको २१ जमटर अग्लो जचम्नीबाट हुन ेउत्ििानले जचम्नीबाट ५०० जमटर वरपरको क्षेरर्ल िम्म 

प्रदषूणका कणहरु ितह लेवलमा रहन ेहुौँदा ितह लेवलमा प्रत्यक्ष प्रिाव पन ेगरेको पाइन्छ, ५०० जमटर 

िन्दा टािा पगु्दा प्रदषूणको कणहरु माजथल्लो वायमुण्डलमा प्रवेश गदाछ र वायकुो गणुस्तर िम्बन्धी 

राजष्ट्रय मापदण्ड जिर हुन े हुौँदा प्रत्यक्ष प्रिाव पन े छैन । उद्योगको ८ जवगाहा १० कठ्ठा िग्गा आफ्न ै

स्वाजमत्वमा रहकेो छ त्यिलैे उद्योगको प्रिाव क्षेर जनधाारण गना उद्योगको िीमाना क्षेरलाई आधार 

माजनएको छ । आयोिनाको वातावरणीय प्रिावहरुमा आधाररत, आयोिना प्रिाजवत क्षेरहरु जनम्न 

रुपमा वगीकृत गररएको छ । 
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तालिका न.ं 17 आयोजनाको प्रभाव क्षेत्र लनधािरण 

प्रभाव के्षरको प्रकार वगीकरण गररएको प्रभाव के्षर 

प्रत्यक्ष प्रभाव के्षर आयोिनाको  जक्रयाकलाप हुन ेर प्रत्यक्ष रुपमा अिर पने क्षेर  

आयोिनाको िीमानाबाट २०० जमटर आिपािको ि-ूिाग 

अप्रत्यक्ष प्रभाव के्षर आयोिनाको  जक्रयाकलाप नहुन ेक्षेर यद्यजप आयोिनाबाट केही टािा िहाौँ मध्यम र 

कम प्रिाव पन ेक्षेर 

िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलका वडा न.ं ९ को िम्पणूा ि-ूिाग 

समि प्रभाव के्षर लामो िमयमा िजंचत प्रिावहरुको अिर दजेिन ेक्षेर 

िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलकाको िम्पणूा ि-ूिाग 

 
३.३ तथ्याङ्क सांकलनको द्धवद्धि 

३.२.१. सन्त्दभफ सामिीहरुको पुनरावलोकन 

िन्दिा िामग्रीहरुको अध्ययन वातावरणीय प्रिाव मलू्याकंनको महत्त्वपणुा कामहरु मध्ये एक हो ििमा 

काननूी प्रावधान िस्त:ै राजष्ट्रय वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकन जनदजेशका, २०५०, वातावरण िरंक्षण 

जनयमावली, २०७७ लगायत वातावरणीय अध्ययनिौँग िम्बजन्धत दस्ताविे, काननूी अभ्याि र 

आयोिनाको िम्िाव्यता अध्ययन प्रजतवेदन, िमान प्रकृजतको आयोिनाको स्वीकृत वातावरणीय 

प्रिाव मलू्यांकन तथा प्रारजम्िक वातावरणीय परीक्षण प्रजतवेदन तथा यि ै आयोिनाको स्वीकृत 

वातावरणीय प्रिाव मलू्याकंन प्रजतवेदन िजमक्षा बाट िानकारी िकंलन गररयो ।  

प्रजतवेदन तयार गना चाजहन े जद्वतीय तथ्याङ्क स्थानीय तहको प्रोर्ाइल, स्टील उद्योगमा प्रयोग हुन े

प्रजवजधको अध्ययनबाट िकंलन गररयो । िन्दिा िामग्रीहरुको पनुरावलोकनको लाजग जनम्न िामग्रीहरु 

अध्ययन गररयो । 

 आयोिनाको िम्िाव्यता अध्ययन, २०८१ 

 आयोिनाको इजन्िजनयररङ्ग जडिाइन, २०८१ 

 आयोिनाको प्रस्ताव गररएको जवत्तीय योिना, २०८१ 

 नापी जविागद्वारा प्रकाजशत जवजिन्न shape file (ि-ूउपयोग, टोपोग्राजर्कल, प्रशािनीक 

िीमाना) को अध्ययन, २०५३ 

 िानी तथा िगूिा जविाग द्वारा प्रकाजशत ि गजिाक नक्िाको अध्ययन,२०७८ 

 िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलकाको प्रोर्ाइल,२०७४ 

 यि आयोिनािौँग िम्बजन्धत नपेाल िरकारको जनयम, काननू, र जनदजेशकाहरु 
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 उद्योग क्षेरको स्वीकृत वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकन प्रजतवेदन 

 यि आयोिनाको स्वीकृत प्रारजम्िक वातावरणीय परीक्षण प्रजतवेदन 

३.३.२.स्थलगतत अध्ययन कायफ 

यो प्रजतवेदन वातावरण िरंक्षण ऐन, २०७६, वातावरण िरंक्षण जनयमावली, २०७७ तथा वन तथा 

वातावरण मन्रालयबाट जमजत २०८२/०३/१८ गतेका जदन स्वीकृत गररएको कायािचूी बमोजिम तयार 

गररएको छ ििको लाजग जमजत २०८२/४/१ दजेि २०८२/४/५ िम्म अध्ययन टोलीद्वारा आयोिना 

क्षेरको स्थलगतत अध्ययन गररएको जथयो । स्थलगतत अध्ययनको क्रममा अध्ययन टोलीद्वारा प्रत्यक्ष 

प्रिाव क्षेर जिर पन े ि जतक, िैजवक, िामाजिक-आजथाक तथा िांस्कृजतक वातावरणको आधारितू 

तथ्याङ्क िकंलन गररएको जथयो ।  

यिका िाथै ि जतक, िैजवक, िामाजिक-आजथाक तथा िांस्कृजतक वातावरणको जितीय तथ्याङ्क 

िकंलन गनाका लाजग िन्दिा िामग्रीहरुको पनुरावलोकन पजन गररयो । आयोिनािौँग िम्बजन्धत जवजिन्न 

क्षेरको तथ्याङ्क िकंलन गररएको जवजध तल प्रस्ततु गररएको छ ।  

चेकद्धलष्ट र मुख्य स चना दातासूँग छलर्ल 

प्रस्ताजवत आयोिनाको प्रत्यक्ष प्रिाव क्षेरको स्थलगतत अध्ययन गररयो िाथै प्रत्यक्ष प्रिाव क्षेर जिर 

पन े िग्गाधनीहरु मध्य े (प्रत्यक्ष प्रिाव क्षेरमा आवािीय िवन नरहकेो िेतीयोग्य िजमन मार रहकेो) 

आयोिना तथा आयोिना क्षेरको िानकारहरु मध्ये तीन िनालाई प्रमिु िचूना दाताको रुपमा छन ट 

गरी उद्योग िचंालन उपर राय जलइयो िाथै उि प्रश्नावलीको िहयोगमा आयोिना क्षेरमा रहकेा िडक 

िजुवधा, स्वास्थ्य िसं्था तथा िजुवधा, िानपेानी, िरिर्ाई तथा श चालयको अवस्था, िाना पकाउन े

इन्धनको प्रकार, बिार क्षेर आजदको जववरण पजन िकंलन गररयो । 

क. भौद्धतक वातावरण 

स्थलाकृद्धत (टोपोिाद्धर्) 

प्रस्ताजवत आयोिना आिपाि िएको ि-ूबन टको अवस्था प्रत्यक्ष अध्ययन/अवलोकन गररयो । 

आयोिना क्षेरको जि.जप.एि., िमदु्री ितह दजेिको उचाई, िगूोलको िानकारी िकंलन गररयो । 

आयोिना िएको क्षेरको, नापी जविागबाट िारी गररएको टोपोग्राजर्कल नक्िा अध्ययन गररयो र उि 

नक्िामा GIS बाट आयोिना क्षेर ओिरले (Overlay) गरी टोपोग्राजर्ल नक्िामा िएको कन्टुर रेिा 

अध्ययन गरी आयोिना आिपािको ि-ूिाग कजतको steep slope, plain िएको अध्ययन गररयो ।  

भौगद्धभफक द्धववरण 

आयोिनाको प्रत्यक्ष प्रिाव क्षेर जिर स्थलगतत अध्ययनको क्रममा माटोको प्रकार, चिानको प्रकार 

पत्ता लगाउन luster, color, cleavage, streak अध्ययन गररयो । िानी तथा ि-ूगिा जविागबाट 
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िारी गररएको मधशे प्रदशेको ि गजिाक नक्िामा आयोिना क्षेरलाई GIS बाट overlay गरी ि गजिाक 

बन ट र ग्रपुको अध्ययन गररयो ।  

भ कम्पीय द्धववरण  

राजष्ट्रय िकूम्प मापन तथा अनिुन्धान केन्द्रले िारी गरेको gal value को आधारमा sesmic hazard 

को नक्िामा GIS मार्ा त आयोिना क्षेर ओिरले (Overlay) गरी आयोिना क्षेरको gal value 

अध्ययन गरी िकूम्पीय िोजिमको बारेमा जवशे्लषण गररयो ।  

खोला खोलसीको द्धववरण 

स्थलगतत अध्ययन तथा स्थानीयहरुिौँगको परामशाको क्रममा आयोिना आिपाि पन े

िोला/िोल्िीको नामहरु जटपोट गररयो र उि िोला/िोल्िीमा वषािरी पानीको अवस्था कस्तो रहन्छ 

िनी िानकारी पजन िकंलन गररयो । आयोिना रहकेो क्षेरमा िएका िोला/िोल्िीहरुको िानकारी ि-ू

उपग्रहबाट जिजचएको जडजिटल एजलिेिन मोडल (DEM) USGS बाट डाउनलोड गरी उि DEM 

लाई GIS बाट जवशे्लषण गद ै नक्िा तयार पारी आयोिना क्षेरमा हुन िक्न े बािीको िोजिम तथा 

प्राकृजतक िल प्रणाली अध्ययन गररयो ।  

भ -उपभोग तथा प्रयोगको द्धववरण 

स्थलगतत अध्ययनको क्रममा आयोिनाको प्रत्यक्ष प्रिाव क्षेर जिर पन ेि-ूउपयोग िम्बन्धी िानकारी 

िकंलन गररयो िाथै आयोिनाको अस्थायी िजुवधाहरु/िरंचनाहरु रहने क्षेरको ि-ूउपयोगको अवस्था 

बारे पजन िानकारी िकंलन गररयो । आयोिनाबाट स्थायी रुपमा प्रिाव पन े िू-उपयोग िम्बन्धी 

िानकारी िकंलन गररयो । अप्रत्यक्ष प्रिाव क्षेर र िमाग्र प्रिाव क्षेरको ि-ूउपयोगको जववरणका लाजग 

नापी जविागबाट िारी गररएको ि-ूउपयोगको shape file लाई GIS को िहयोगमा जवशे्लषण गरी 

िानकारी िकंलन गररयो ।  

हावा पानी र मौसमको द्धववरण 

प्रस्ताजवत आयोिना क्षेरको िब ैिन्दा नजिक रहकेो जिमरा जवमानस्थलको मरेोलोजिकल स्टेिन बाट 

बीि वषाको वाजषाक वषाा तथा तापक्रमको जववरण िकंलन गररयो िाथै DHM द्वारा िारी गरेको उचाई 

अनिुार म िमको वगीकरण अनिुार आयोिना क्षेरको म िमको िानकारी िकंलन गररयो । 

वायुको गुणस्तर 

स्थलगतत अध्ययनको क्रममा उद्योग जिर र उद्योग बाजहर क्रमश जि.जप.एि २७° ६' ७.८५" उत्तर, 

८४° ५६' ३६.०८" पवूा र २७° ६' १३.१३" उत्तर, ८४° ५६' ४७.९०" पवूा मा २४ घण्टाको वायकुो 

गणुस्तर AQM-09 बाट मापन गररयो । AQM-09 प्रयोग गरी PM10 , PM2.5 , SO2 ,NO2 ,CO, O3 

,TSP को तथ्याङ्क िकंलन गररयो । प्रस्ताव कायाान्वयन गदाा जनमााणको क्रममा िवारी िाधन र 
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मजेिनहरुमा परेोजलयम पदाथाको प्रयोगबाट हुनिक्न े िम्िाजवत कावान उत्ििानको मारा USEPA 

liquid fuel combustion 2010 ले िारी गरेको emission factor बमोजिम पररमाण अनमुान 

गररयो िन ेिचंालन चरणमा पजन उद्योगले प्रयोग गन ेइन्धनको प्रकार अध्ययन गरी emission factor 

बाट हुन िक्ने वाय ुउत्ििानको पररमाण अनमुान गररयो । 

ध्वद्धनको गुणस्तर 

स्थलगतत अध्ययनको क्रममा उद्योग जिर र उद्योग बाजहर क्रमश जि.जप.एि २७° ६' ७.८५" उत्तर, 

८४° ५६' ३६.०८" पवूा र २७° ६' १३.१३" उत्तर, ८४° ५६' ४७.९०" पवूा मा ८ घण्टा हरेक १ 

जमनटेको अन्तरालमा जदनको िमय र रातको िमयमा Lutron Sound Level Meter बाट तथ्याङ्क 

िकंलन गररयो । िकंलन गररएको तथ्याङ्कबाट Leq  जनकालीयो र उद्योग पररिरको ध्वजनको स्तर, 

कायाक्षेरको लाजग ध्वजनको अनमुजतयोग्य िीमा (PEL) मापदण्ड र औद्योजगक क्षेरमा हुन ुपने ध्वजनको 

मापदण्ड जिर रहकेो नरहकेो तलुना गररयो ।  

पानीको गुणस्तर 

प्रस्ताजवत उद्योग िचंालनमा रहकेो छ । त्यिलेै उि उद्योगमा र्ोहोर पानी उत्पन्न हुन ेर व्यवस्थापन गन े

गररएको छ । स्थलगतत अध्ययनको क्रममा उद्योगबाट जनष्ट्कािन हुन ेर्ोहोर पानी तथा उद्योगमा प्रयोग 

हुन े बोररङको पानीको नमनुा िकंलन गरी प्रयोगशालामा परीक्षण गररयो । जपउनको लाजग प्रयोग 

गरररहकेो पानी र उद्योगबाट जनष्ट्कािन िएको र्ोहोर पानीको नमनुा िकंलन गरी क्रमश िानपेानीको 

गणुस्तर िम्बन्धी राजष्ट्रय मापदण्ड र Galvanizing उद्योगबाट जनष्ट्कािन िई ितही पानीमा पठाइन े

औद्योजगक एफ्लएुन्ट मापदण्डका प्याराजमटहरुको परीक्षण गररयो िाथै मापदण्ड जिर रह ेनरहकेो तलुना 

गररयो ।  

ख. जैद्धवक वातावरण   

कृद्धर् द्धवद्धविता 

उद्योगको प्रत्यक्ष प्रिाव क्षरेमा पयााप्त कृजष योग्य िजमन रहकेो छ र थप जनमााण योिना पजन उि 

िजमनिौँग िोजडएको िाली िग्गामा गररन ेिएकाले उि क्षेरको कृजष जवजवधताको (लगाइन ेबाली र 

उि बालीमा पाइन ेजवजिन्न झारको बारेमा स्थलगतत अध्ययन तथा स्थानीय जकिानिौँग छलर्ल गरी) 

अध्ययन गररयो ।  

जीवजन्त्तु, वनस्पद्धत तथा चराचुरुङ्गी  

प्रस्ताजवत आयोिनाको प्रत्यक्ष प्रिाव क्षेरमा कुन ै वन रहकेो छैन यद्यजप आयोिना वरपर पाइन े

िीविन्त,ु वनस्पजत तथा चराचरुुङ्गीको जववरण स्थलगतत अध्ययनको क्रममा स्थानीयिौँग छलर्ल 

तथा अध्ययन टोलीले पजहचान गरेको आधारमा िकंलन गररयो ।  
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दुलफभ तथा सांरद्धक्षत वनस्पद्धत तथा जीवजन्त्तुका प्रजाद्धत 

आयोिना क्षेरको स्थलगतत अध्ययनका क्रममा अध्ययन टोलीले पजहचान गरेका तथा स्थानीयहरुिौँग 

परामशा गरी थाहा पाएका वनस्पजत, िीविन्त,ु चराचरुुङ्गी आजद के कस्तो िरंजक्षत िचूीमा पदाछन ्िन्न े

तथ्य अध्ययन गना राजष्ट्रय जनकुन्ि तथा वन्यिन्त ुजविागले २०७५ मा प्रकाशन गरेको नपेालमा पाईन े

िङ्कटापन्न वन्यिन्त ु तथा वनस्पजतहरु; राजष्ट्रय जनकुन्ि तथा वन्यिन्त ु जविागले िन ् २०१८ मा 

प्रकाशन गरेको Birds of Nepal (An Official Checklist); IUCN ले प्रकाशन गरेको The 

Status of Nepal’s Mammals: The National Red List Series; IUCN Red List of 

Threatened Species (iucnredlist.org); CITES (speciesplus.net) िन्धी, नपेाल िरकार 

िरंजक्षत बोटजबरुवा र िनावरहरुको िचूी िौँग तलुना गररयो ।  

ग. सामाद्धजक-आद्धथफक तथा साांस्कृद्धतक वातावरण  

अध्ययन टोलीद्वारा उद्योगको जनरीक्षण, जवद्यमान अवस्थामा उद्योगमा काम गरररहकेा कमाचारी, 

व्यवस्थापक तथा स्थानीयहरुिौँग छुिा छुिै आयोिना िौँग िम्बजन्धत िामाजिक आजथाक मदु्दामा 

छलर्ल गररयो ।  

आयोजना के्षरको जनसांख्या, जातजाद्धत, साक्षरताको द्धववरण 

आयोिनाको प्रत्यक्ष प्रिाव क्षेरमा कुन ैपजन घरधरुी रहकेा छैनन ्त्यिलेै अप्रत्यक्ष प्रिाव क्षेर तथा िमग्र 

प्रिाव क्षेरको मार िनिखं्याको जववरणहरु िकंलन गररयो ।  

आयोिनाको अप्रत्यक्ष प्रिाव क्षेरको िातिाजत, िाक्षरता, घरधरुीको जववरण िीतपरुजिमरा उप-

महानगरपाजलकाको वडा कायाालय तथा राजष्ट्रय तथ्याङ्क कायाालयबाट प्रकाजशत राजष्ट्रय िनगणना 

२०७८ को तथ्याङ्कबाट िकंलन गररयो । यिका िाथै राजष्ट्रय तथ्याङ्क कायाालयबाट प्रकाजशत 

राजष्ट्रय िनगणना २०७८ को तथ्याङ्कबाट न ै िमग्र प्रिाव क्षेरको घरधरुी िनिखं्या, िातिाजत, 

िाक्षरताको तथ्याङ्क िकंलन गररयो । 

प वाफिारको अवस्था 

प्रस्ताजवत आयोिना क्षेर आिपाि रहकेा िावािजनक पवूााधार िस्तै िडक, स्वास्थ्य च की, जवद्यालय, 

िानपेानीको जववरण स्थलगतत अध्ययनको क्रममा जटपोट गररयो िन ेनगरमा रहकेा जवद्यमान पवूााधार 

िस्तै िडक िजुवधा, स्वास्थ्य िसं्था तथा िजुवधा, िानपेानी, िरिर्ाई तथा शौंचालयको अवस्था, 

बिार क्षेर आजदको जववरण िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलकाको प्रोर्ाइल तथा राजष्ट्रय तथ्याङ्क 

कायाालयबाट प्रकाजशत राजष्ट्रय िनगणना २०७८ को तथ्याङ्कबाट िकंलन गररयो । 
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िाद्धमफक, साांस्कृद्धतक, ऐद्धतहाद्धसक, पुराताद्धत्वक स्थानहरुको द्धववरण 

आयोिना आिपाि पन ेधाजमाक, िांस्कृजतक, ऐजतहाजिक, परुाताजत्वक, स्थलहरुको जववरण स्थलगतत 

अध्ययनका क्रममा जटपोट गररयो । आयोिना रहकेो स्थानीय तहमा िएका धाजमाक, िांस्कृजतक, 

ऐजतहाजिक, परुाताजत्वक स्थानहरुको जववरण नगर प्रोर्ाइलबाट िकंलन गररयो । 

तालिका न.ं 18 तथ्याङ्क क सकंिनमा अपनाइएको लवलध 

वातावरण द्धवर्यहरु तथ्याङ्क सांकलन द्धवद्धि 

भौद्धतक 

वातावरण 

स्थलाकृजत (टोपोग्राजर्)  
स्थलगतत अध्ययन, टोपोग्राजर्कल नक्िामा कन्टुर अध्ययन 

गरी आयोिना क्षेरको जिरालोपनको अध्ययन गररयो 

ि गजिाक जववरण (चिान, 

माटो आजद) 

स्थलगतत अध्ययन,  िानी तथा िगूिा जविागबाट िारी 

गररएको मधशे प्रदशेको ि गजिाक नक्िा अध्ययन गररयो, 

ि गजिाक ग्रपुमा पाइन े चिान प्रकार, माटोको प्रकार अध्ययन 

गररयो 

स्थलगतत अध्ययनको क्रममा प्रत्यक्ष अवलोक/जनरीक्षण गररयो 

िकूम्पीय जववरण 

राजष्ट्रय िकूम्प मापन तथा अनिुन्धान केन्द्रले िारी गरेको नक्िा 

अध्ययन गरी आयोिना क्षरेको िकूम्पीय िोजिमको अवस्था 

अध्ययन गररयो 

िोला िोल्िीको जववरण 

स्थलगतत अध्ययन तथा ि-ूउपग्रहबाट जिजचएको जडजिटल 

एजलिेिन मोडल (DEM) लाई GIS बाट जवशे्लषण गरी 

ििबाट बिीको िोजिम अध्ययन गररयो, स्थानीयहरुिौँग 

छलर्ल गरी उि िोला/िोल्िीमा वषा िररन ैपानी बग्न ेनबग्न े

जववरण िकंलन गररयो िाथै बािीको िोजिमको पजन अध्ययन 

गररयो 

िलवाय/ुम िमको जववरण 
बारा जिल्ला जिमरा जवमानस्थलको जवगत बीि वषाको वषाा 

तथा तापक्रमको तथ्याङ्क िकंलन गररयो । 

वायकुो गणुस्तर 
उद्योगको गेट तथा उद्योगको उत्पादन िडेमा २४ घण्टाको 

वायकुो गणुस्तर AQM-09 प्रयोग गरी मापन गररयो । 

ध्वजनको गणुस्तर 

उद्योगको गेट तथा उद्योगको उत्पादन िडेमा जदन र रातको ८/८ 

घणटाको ध्वजन स्तर Lutron Sound Level Meter SQL-

04  को प्रयोग गरी मापन गररयो । 
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वातावरण द्धवर्यहरु तथ्याङ्क सांकलन द्धवद्धि 

पानीको गणुस्तर 
उद्योगमा प्रयोग गररन े पानी र उद्योगबाट जनष्ट्कािन हुने र्ोहोर 

पानीको नमनुा िकंलन गरी प्रयोगशालामा परीक्षण गररयो । 

जैद्धवक 

वातावरण 

कृजष िैजवक जवजवधता 

स्थलगतत अध्ययनको क्रममा अध्ययन टोलीले पजहचान गरेका 

कृजष बालीमा पाइन े झार, कृजष बालीको अध्ययन िाथै 

स्थानीयहरुिौँगको छलर्ल गररयो 

वनस्पजतको जववरण 

स्थलगतत अध्ययनको क्रममा अध्ययन टोलीले पजहचान गरेको 

तथा स्थानीयहरुिौँगको परामशाबाट आयोिना क्षेरमा पाइन े

वनस्पजतको जववरणिौँग तलुना गररयो । 

चराचरुुङ्गी/िीविन्तकुो 

जववरण 

स्थलगतत अध्ययनको क्रममा अध्ययन टोलीले पजहचान गरेको 

तथा स्थानीयहरुिौँगको परामशाबाट आयोिना क्षेरमा पाइन े

चराचरुुङ्गी/िीविन्तकुो जववरण िकंलन गररयो । 

दलुाि तथा िरंजक्षत 

वनस्पजत/िीविन्तकुो 

जववरण 

स्थलगतत अध्ययनबाट प्राप्त वनस्पजत, िीविन्त ु तथा 

चराचरुुङ्गीको नामा राजष्ट्रय जनकुन्ि तथा वन्यिन्त ु जविागले 

२०७५ मा प्रकाशन गरेको जववरण तथा IUCN र CITES ल े

प्रकाशन गरेको जववरणबाट तलुना गररयो । 

सामाद्धजक-

आद्धथफक 

तथा 

साांस्कृद्धतक 

प्रिाजवत क्षेरको घरधरुी र 

िनिङ्ख्याको, 

िातिाजतको जववरण 

राजष्ट्रय तथ्याङ्क कायाालयबाट प्रकाजशत राजष्ट्रय िनगणना 

२०७८ को तथ्याङ्कबाट िकंलन गररयो िाथै वडा 

कायाालयबाट पजन िकंलन गररयो 

पवूााधारको अवस्था 

(िानपेानी, श चालय, 

स्वास्थ्य िसं्था, इन्धन 

आजद) 

िडक िजुवधा, स्वास्थ्य िसं्था तथा िजुवधा, िानपेानी, 

िरिर्ाई तथा श चालयको अवस्था, िाना पकाउन े इन्धनको 

प्रकार, बिार क्षेर आजदको जववरण स्थानीयतहको प्रोर्ाइल 

तथा राजष्ट्रय तथ्याङ्क कायाालयबाट प्रकाजशत राजष्ट्रय 

िनगणना २०७८ को तथ्याङ्कबाट िकंलन गररयो िाथ ैप्रमिु 

िचूना दाताबाट पजन तथ्याङ्क िकंलन गररयो । 

धाजमाक, िांस्कृजतक, 

ऐजतहाजिक क्षेर 

स्थानीयतहको प्रोर्ाइल तथा स्थानीयहरुिौँगको छलर्लबाट 

िकंलन गररयो । 
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३.४. प्रभाव म लयाकां न 

३.४.१. तथ्याङ्कको द्धवशे्लर्ण 

प्रस्ताजवत क्षेरको अध्ययन गदाा प्राप्त हुने प्रथम र दोस्रो क्रमका तथ्याङ्क तथा िानकारीलाई 

िजंक्षजप्तकरण गन,े आवश्यकता अनिुार ताजलकामा राख्न ेतथा प्रजतवेदनको प्रिाव मलू्यांकन गना प्रयोग 

गररयो र यी तथ्याङ्कहरुलाई जवशे्लषण गरी िमावेश गररयो । तथ्याङ्क जवशे्लषण गदाा जनम्न कुराहरुलाई 

जवशषे ध्यान जदइयो । 

 वातावरणीय प्रिावको पजहचान 

 प्रिाव अनमुान 

 प्रिाव महत्त्वको आकंलन 

 िावािजनक छलर्ल तथा िावािजनक िनुवुाईमा उठेका राय तथा िझुावहरु 

 वातावरणीय व्यवस्थापन योिना र अनगुमनको कायाान्वयन 

३.४.२. प्रभावहरुको पद्धहचान/अनुमान/द्धवशे्लर्ण 

यो प्रस्ताव कायाान्वयनका क्रममा िन्दिा िामग्री िस्त ै उप-महानगरपाजलकाबाट प्राप्त नक्िाहरु, नीजत 

तथा योिनाबाट प्राप्त जववरण तथा स्थलगतत अध्ययनबाट प्राप्त जववरण िस्ता िामग्रीहरुलाई प्रस्ताव 

कायाान्वयन गदाा हुन े िम्िाव्य िकारात्मक र नकारात्मक प्रिावहरुको पजहचान गररयो । पजहचान 

गररएका प्रिावहरुलाई ि जतक, िैजवक र िामाजिक-आजथाक तथा िांस्कृजतक वातावरणमा वगीकरण 

गररयो । पजहचान गररएका िम्िाव्य िकारात्मक र नकारात्मक प्रिावहरुले स्थानीय वातावरणमा 

िजवष्ट्यमा पाना िक्ने पररवतानहरुको अनमुान गररयो । वातावरणीय पितीको जवशे्लषण गना मजेरक्ि 

प्रणाली अपनाइयो । उि मजेरक्ि राजष्ट्रय वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकन जनदजेशका, २०५० बमोजिम 

प्रिावलाई प्रकृजत (Nature), मारा (Magnitude), िीमा (Extent) र िमयावजध (Duration) मा 

वगीकरण गरी प्रकृजतलाई प्रत्यक्ष (Direct) र अप्रत्यक्ष (Indirect), मारालाइा उच्च, मध्यम र न्यनू, 

िीमालाई स्थानीय, स्थान जवशषे, क्षेरीय र अवजधलाई दीघाकालीन, मध्यमकालीन र अल्पकालीन गरी 

जविािन गररयो र प्रत्येकलाई अंक जदइयो। 

तालिका न.ं 19 प्रभाव वगीकरण र अंकभार 

पररमाण मान सीमा मान अविी मान 

उच्च ६० क्षेरीय ६० दीघाकालीन २० 

मध्यम २० स्थानीय २० मध्येकालीन १० 

न्यनू १० क्षेर जवशषे १० अल्पकालीन ५ 

(स्रोत: रालरिय योजना आयोग, २०५०) 
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प्रभावको महत्त्व 

माजथको मजेरक्ि अनिुार प्रिावको मलू्याकंन गदाा, प्रिावको पररमाण, िीमा र अवजधको मानलाई 

िोड्दा आउन ेिम्मा मानलाई जवज्ञहरुको जवशषेज्ञ जनयाण अनिुार प्रिाव वगीकरण गररएको छ ।  

तालिका न.ं 20 प्रभाव महत्त्वको वगीकरण 

जम्मा मान प्रभावको महत्त्व 

४० िन्दा कम कम महत्त्वपणूा प्रिाव 

४० दजेि ८० िम्म महत्त्वपणूा प्रिाव 

८० िन्दा माजथ उच्च महत्त्वपणूा प्रिाव 

 

३.४.३. प्रभाव वगीकरण र न्त्य नीकरण उपायहरु  

अध्ययनका क्रममा अध्ययन टोलीद्वारा जवद्यमान ि जतक, िैजवक, िामाजिक–आजथाक तथा िांस्कृजतक 

वातावरणमा आयोिनाको कायाान्वयनबाट उत्पन्न हुन े िम्िाजवत िकारात्मक र नकारात्मक 

प्रिावहरुको पररमाण, िीमा र अवजधका आधारमा जवशे्लषण गररयो । उि जवशे्लषणका आधारमा 

प्रिावलाई उच्च महत्त्वपणूा, महत्त्वपणूा र कम महत्त्वपणूामा वगीकृत गररयो ।  

प्रिावको महत्त्व हरेी आयोिनाबाट श्रजृित िकारात्मक प्रिावहरुको अजिवजृि गना बिोत्तरीका उपायहरु 

प्रस्ताव गररयो । नकारात्मक प्रिावहरुको न्यनूीकरण गन े मखु्य तीन प्रकारको न्यनूीकरणका जवजध 

अपनाई आयोिनालाई वातावरण मरैी बनाइयो  

द्धनरोिात्मक न्त्य नीकरण: आयोिना कायाान्वय गदाा कुन ैपजन क्षेरमा प्रिाव पना िक्छ िनरे पजहल्य ै

उि प्रिावबाट बच्नलाई प्रस्ताव गररन ेन्यनूीकरण ।  

सिुारात्मक न्त्य नीकरण: आयोिना कायाान्वयन गदाा कुन ै प्रिाव Butterfly effect को रुपमा 

आउौँछन ् ििलाई जनरोध गना िजकदनै, त्यि प्रकारको प्रिावलाई केही जवजधहरु अपनाइ प्रिावको 

पररमाणलाई कम गना प्रयोग गररन ेन्यनूीकरण ।  

क्षद्धतप द्धतफ न्त्य नीकरण: आयोिना कायाान्वयन गदाा कुन ैप्रिावलाई जनरोध गना पजन िजकदनै र िधुार गना 

पजन िजकदनै उि प्रिावको पररमाण कम गना कुन ैव्यजि वा िसं्थालाई हानी पयुााएको िएर रकम वा 

जिजन्ि जदएर प्रिावको पररमाण कम गन ेन्यनूीकरण ।  

३.५. सावफजद्धनक सनुुवाई 

वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकन प्रजतवेदन तयारी प्रकृयालाई पारदशी र प्रस्ताव कायाान्वयनबाट उि क्षेर 

वररपररका िमदुायमा पना िक्न ेिकारात्मक प्रिावको उपिोग र नकारात्मक प्रिावको न्यनूीकरण गना 

उि क्षेरको िमदुायबाट राय िझुाव िकंलन गरी िशुािनको प्रत्यािजूत गराउन र प्रस्ताव 
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कायाान्वयनबाट िम्बजन्धत क्षेरमा पन े िम्पणूा वातावरणीय प्रिावहरुको लेिािोिा गना वातावरण 

िरंक्षण जनयमावली, २०७७ को जनयम ६ बमोजिम मस्य दा प्रजतवेदन उपर आयोिना स्थलमा जमजत 

२०८२/०४/२५ गतेका जदन िावािजनक िनुवुाई कायाक्रम गररयो । िावािजनक िनुवुाई गनुा पवूा स्थानीय 

तथा िरोकारवालाहरुलाई उपजस्थत िई जदन अनरुोध गद ैिावािजनक िनुवुाई पवूा जमजत २०८२/०४/१६ 

गते कृपा दजैनक राजष्ट्रय प्रजरकामा िचूना प्रकाशन गरी उि िचूना जवजिन्न िरोकारवाला जनकायहरु 

(वडा कायाालय, नगर कायाालय, जवद्यालय, स्थानीय छाता जपप्रा बस्ती आजद ) मा टाौँि पजन गररएको 

जथयो। 

३.६. सावफजद्धनक स चना टाूँस प्रकाशन तथा द्धसर्ाररस पर सांकलन  

िावािजनक िनुवुाई पचात जनयमावलीको जनयम ७ (२) बमोजिम अनिुचूी ९ को िाौँचामा िात जदन 

जिर राय िझुाव उपलब्ध गराउन स्थानीय तह तथा अन्य िरोकारवाला जनयकाको िचूना पाटीमा िचूना 

टाौँि गरी मचुलु्का िकंलन गररयो र जनयमावलीको जनयम ७ (३) बमोजिम िोही िाौँचाको िचूना जमजत 

२०८२/०५/१४ गतेका जदन ि या दजैनक राजष्ट्रय पजरकामा प्रकाशन गररयो । वातावरण िरंक्षण 

जनयमावलीको जनयम ८ (८) िौँग िम्बन्धी अनिुचूी १४ बमोजिमको िाौँचामा िीतपरुजिमरा 

उपमहानगरपाजलकाको कायाालयबाट जिर्ाररि पर िकंलन गररएको जथयो । 

३.७. सझुाव समावेश गरी अद्धन्त्तम मस्यौदा प्रद्धतवेदन तयारी 

स्थलगतत अध्ययनका क्रममा िकंलन गररएको प्राथजमक स्रोतको तथ्याङ्क र आयोिनाको लाजग 

आवश्यक पन े जद्वतीय स्रोतको तथ्याङ्कको आधार, जिर्ाररि परिौँगै आएका राय / िझुाव तथा 

िावािजनक िनुवुाईका क्रममा उठेका राय िझुावलाई िमट्ेद ै वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकन प्रजतवेदन 

वातावरण िरंक्षण जनयमावली, २०७७ को अनिुचूी-१२ बमोजिमको िाौँचामा तयार गरी स्वीकृजतको 

लाजग उद्योग वाजणज्य तथा आपजूता मन्रालय मार्ा त वन तथा वातावरण मन्रालयमा पिे गररयो । 

िावािजनक िनुवुाईका क्रममा उपजस्थत स्थानीयले उठाएका िवालहरु र तीनलाई प्रजतवेदनमा िम्बोधन 

गररएको अवस्थाको बारेमा तलको ताजलकामा उल्लेि गररएको छ । 

तालिका न.ं 21 साविजलनक सनुवुाईमा उठेका सवािहरु र प्रलतवेदनमा सम्बोधनको अवस्था 

क्र.सां. द्धनणफय तथा सझुावहरु सम्बोिन गररएको कैद्धर्यत 

१. नारायणी इस्पात जल. ले पूौँिी तथा क्षमतावजृि 

गरी उद्योग िचंालन गदाा अथातन्रमा िकारात्मक 

प्रिाव पन ेदजेिन्छ । 

पषृ्ठ १२१ उद्योगको क्षमतावजृिले प्रत्यक्ष 

तथा अप्रत्यक्ष रुपमा अथातन्रमा 

िकारात्मक प्रिाव पन े

२. नारायणी इस्पात जल. को पूौँिी तथा क्षमतावजृि 

गरी उद्योग जनमााण तथा िचंालन गदाा थप 

रोिगारी ििृना हुन,े उद्योगले योग्यता क्षमताका 

पषृ्ठ १३५ उद्योग क्षमतावजृिको क्रममा २१२ 

िनाले रोिगारीको अविर प्राप्त 

गन े र योग्यता, चाहाना िएका 
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क्र.सां. द्धनणफय तथा सझुावहरु सम्बोिन गररएको कैद्धर्यत 

आधारमा स्थानीयलाई रोिगारीका लाजग 

प्राथजमकतामा राजिन ुपनछे । 

स्थानीयलाई जवशषे प्राथजमकता 

जदइन े

३. उद्योगले कमाचारीहरुलाई जदद ैआएको PPE हरु 

लाई जनरन्तरता जदई अजनवाया रुपमा लगाउन ुपने 

व्यवस्था गनुा पन े 

पषृ्ठ १३८ कायाक्षेरको Risk assessment 

गरी उपयिु PPE जदइन े

४. उद्योगबाट उत्पन्न हुन े र्ोहोरलाई वैज्ञानीक 

जवजधबाट व्यवस्थापन गद ै आएकोमा जनरन्तरता 

जदनपुन े

पषृ्ठ १४३-१४६  उत्पन्न हुन े ठोि, तरल तथा 

वायलुाई व्यवस्थापन गन े

अपनाइएको जवजधहरुलाई 

जनरन्तरता जदौँद ै केहीलाई नयाौँ 

प्रजवजधलाई थप गररन े

५ िमाजिक उत्तरदाजयत्व िम्बन्धी काया, 

कमाचारीहरुको िामजुहक बीमा, जनयजमत िमय 

िमयमा स्वास्थ्य िाौँच जशजवर लाई जनरन्तरता 

जदइन ुपन े

पषृ्ठ १३४ 

 

 

पषृ्ठ १३८ 

CSR कायाक्रम व्याविाजयक 

िामाजिक जिम्मवेारी कायाान्वयन 

कायाजवजध, २०८२ ले जनदशे गरेको 

शीषाक जवशषेत गररबी जनवारण 

कायामा (िवााच्चको आदशे) िचा 

गररनछे । 

कमाचारीहरुको िामजुहक बीमा 

जनयजमत स्वास्थ्य िाौँच जशजवर गने 

(स्रोत: साविजलनक सनुवुाई, २०८१) 
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अध्याय ४: प्रस्तावसूँग सम्बद्धन्त्ित कान न तथा मापदण्डहरु 

नपेाल िरकारले वातावरणको यथोजचत िरंक्षण गद ैजवकाि कायालाई अजघ बिाउनका जनजम्त जवजिन्न 

नीजत, ऐन, जनयम तथा जनदजेशकाको तिुामा गरी लाग ू गरेको छ । यो आयोिना कायाान्वयन गदाा 

आकजषात हुन िक्न ेनीजत, ऐन, जनयमावली, कायानीजत, काननू, मापदण्ड तथा अन्य िान्दजिाक स्वीकृत 

काननूी िरंचनाहरु जनम्नानिुार वगीकरण गरी जवशे्लषण गररएको छ । यो आयोिनािौँग आकजषात हुन े

ऐन, जनयम र काननूको आयोिनाले पालना गना प्रतवि रहकेो छ ।  

४.१ नेपालको सांद्धविान 

सांद्धविान िारा सम्बद्धन्त्ित व्यवस्थाहरु 

 

 

नेपालको 

सांद्धविान 

 

धारा ३० स्वच्छ वातावरणको हकः नपेाली िनताको स्वच्छ तथा स्वस्थ्य 

वातावरणमा बाौँच्न पाउन ेअजधकार िजुनजचत गद ैवातावरणीय प्रदषूण वा 

क्षयीकरणबाट क्षजत पगु्न ेपीजडतलाई काननू िम्मत िंगले क्षजतपजूता पाउन े

अजधकार िमते िजुनजचत गरेको छ। 

धारा ३४ श्रमको हकः प्रत्येक श्रजमकलाई उजचत श्रम अभ्यािको हक िजुनजधत गद ै

प्रत्येक श्रजमकलाई उजचत पाररश्रजमक, िजुवधा तथा योगदानमा आधाररत 

िामाजिक िरुक्षाको हक िमते िजुनजचत गरेको छ। 

 

४.२ नीद्धत 

नीद्धतहरु पररच्छेद र खण्ड सम्बद्धन्त्ित व्यवस्थाहरु 

सोह्रौं योजना 

(२०८१/८२-२०८५/८६) 

 दीघाकालीन जवकाि रणनीजतको माध्यमबाट िबै प्रकारका जविेद बजहष्ट्करण एवं 

वशीकरणका अवशषे र जवकािका अवरोध िमाप्त गरी िमािवाद उन्मिु िमिृ 

अथाव्यवस्था जनमााण गना र िजंवधानले अङ्गीकार गरेका जवकाि केजन्द्रत िोचलाई 

आवजधक योिनामा आन्तररकीकरण गना नपेाल िरकारले २५ वषे दीघाकालीन िोच 

(२०७६-२१००) अगाजड िारेको छ । दीघाकालीन िोचअनरुुप यि अवजधमा पन्र दजेि 

उन्नाइिौं योिना िमते गरी ५ वटा आवजधक योिना कायाान्वयन गररन्छन ्। 

 दीघाकालीन िोच २१०० ले तय गरेको िमजि र ििुका मलुितू तत्वहरुलाई आत्मिाथ 

गद ैिोह्रौं योिनाले िशुािन िामाजिक न्याय र िमजिको िोच रािेको छ । िशुािन 

मार्ा त न ैिामाजिक न्याय र िमजृि हाजिल गना िजकन्छ । 

 औद्योजगक प्रविान तथा पवूााधार जवकािमा लगानी कायाक्रमः ठूला उद्योगहरू पणूा 
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क्षमतामा िचंालन गन;े औद्योजगक कच्चा पदाथा तथा िीपयिु मानव ििंाधनको 

आपजूता िहिीकरण गन;े लघ,ु िाना तथा घरेल ुउद्योगलाई प्रोत्िाहन गने; प्राथजमक तथा 

िवेा क्षेरका उत्पादनिौँग उद्योगको अन्तर-आबिता कायम गन;े व्याविाजयक 

इन्क्यवेुशन िने्टर स्थापना, परम्परागत तथा रैथान े उद्योगको िरंक्षण तथा प्रविान, 

वातावरणीय तथा िसं्थागत िामाजिक उत्तरदाजयत्व प्रविान गने; उद्योगमा जनिी क्षेरको 

लगानी प्रविान गन;े िावािजनक जनिी िाझेदारी लगानी तथा िहकाया अजिवजृि र 

अिल औद्योजगक श्रम िम्बन्ध जवकाि गन।े 

राद्धष्िय खानेपानी 

सरसर्ाइ तथा स्वच्छता 

नीद्धत, २०८० 

५.६. रणनीजत तथा 

कायानीजत 

 िानपेानीका स्रोतहरुको िरंक्षण र जवकािका कायालाई 

आयोिनाहरुको जनमााण र िञ्चालन िौँग आवि गरी 

आयोिनाको अजिन्न अङ्गको रुपमा िञ्चालन गररनछे 

 कायानीजत 

 स्रोतहरूको जवकाि, उपयोग, ि जतक िरंक्षण र गणुस्तर िधुार 

िम्बन्धी काननूी व्यवस्था गरी कायाान्वयन गररनछे। 

 िानपेानीको स्रोत नक्िाङ्कन प्रणाली जवकाि गरी 

कायाान्वयनमा ल्याइनछे र तथ्याङ्कलाई राजष्ट्रय िचूना 

व्यवस्थापन प्रणालीमा राजिनछे। 

 जनयजमत रूपमा स्रोतहरूको क्षमता मापन र गणुस्तर परीक्षण गरी  

तथ्याङ्क व्यवस्थापन गररनछे। 

 स्थानीय तहमार्ा त पानीको मारा र गणुस्तर िरंक्षण गररनछे। 

 परम्परागत पोिरी, िुङ्गे धारा मलूहरूको िरंक्षण गना कायाक्रम 

िञ्चालन गररनछे। 

५.६.१० रणनीजत 

तथा कायानीजत 

 नदी नालानाला, िलाशयिलाया, िलाधार तथा ताल 

तलैयाहरूलाई उपयोगका आधारमा प्रदषूणमिु तथा िामान्य 

प्राकृजतक स्वरुपमा कायम राख्न स्थानीयतहहरुको 

िहिाजगतामा योिना तिुामा गरी कायाान्वयन गररनछे ।   

 डुबानको िम्िावना रहकेा र अपके्षाकृत बिी िनघनत्व िएका 

क्षेरमा िलपानी व्यवस्थापन िम्बन्धी कायाक्रमहरू िञ्चालन 

गररनछे। 



नारायणी इस्पात उद्योग प ूँजी तथा क्षमतावदृ्धिको 
वातावरणीय प्रभाव म लयाांकन प्रततवेदन 

58 

नीद्धतहरु पररच्छेद र खण्ड सम्बद्धन्त्ित व्यवस्थाहरु 

 कम िनघनत्व िएका स्थानहरूमा स्थलगत िरिर्ाइ िजुवधा 

प्रवधान गररनछे। 

 िल प्रणालीमा आबि निएका श चालयहरूबाट िङ्कलनहुन े

मानव मलमरूिन्य र्ोहोर व्यवस्थापन गना प्रशोधन प्रणाली  

जनमााण गररनछे। 
र्ोहोरमैला व्यवस्थापन 

राद्धष्िय नीद्धत, २०७९ 

 नागररकको स्वच्छ र स्वस्थ वातावरणमा बाौँच्न पाउन ेहक िजुनजचत गन ेलक्ष्यका िाथ 

र्ोहोरमलैाको उजचत व्यवस्थापन मार्ा त स्वच्छ, स्वस्थ र िमनु्नत िमािको स्थापना 

गन ेदरूदृजष्ट जलईएको छ। 

िण्ड ८ को उपिण्ड 

८.१ 

 घरेल,ु औद्योजगक र िवेा क्षेरबाट उत्पादन हुन ेर्ोहरमैलाको 

व्यवस्थापनिम्बन्धी काननू तथा मापदण्डलाइा मागाजनदशेन 

गनुा 

िण्ड ८ को उपिण्ड 

८.२ 

 र्ोहरमलैाबाट हुन ेवातावरणीय प्रदषूण र िनस्वास्थ्यमा पन े

नकारात्मक अिर न्यनूीकरण गनुा 

िण्ड ९ को उपिण्ड 

९.३ 

र्ोहरमलैा स्रोतम ै न्यनूीकरण गरी जविनात स्थलको उपयोगलाइा 

जदगो बनाउन े

राद्धष्िय वातावरण नीद्धत, 

२०७६ 

 यि नीजतले प्रदषूण जनयन्रण, र्ोहोरमलैा व्यवस्थापन र हररयाली प्रविान गन ेलक्ष्य जलई 

नपेालको िजंवधान अन्तगात नागररकको स्वच्छ र स्वस्थ्य वातावरणमा बाौँच्न पाउने 

हकको िजुनजचतता गदाछ । 

िण्ड ८ को 

उपिण्ड ८.१ 

 िबै प्रकारका प्रदषूण रोकथाम, जनयन्रण र न्यनूीकरणका 

लाजग प्रिावकारी प्रणाली स्थापना गना उद्योग, कलकारिाना, 

अस्पताल तथा िवारी िाधनहरूको िचंालनमा 

वातावरणमरैी प्रजवजधको प्रयोगलाई प्रोत्िाहन गररनछे । 

उपिण्ड ८.३  स्वच्छ तथा स्वस्थ वातावरण कायम गना आवश्यक व्यवस्था 

जमलाइनछे । वातावरण प्रदषूण गनलेे िजृित वातावरणीय 

प्रिावमा परेका िमदुायलाई न्यायोजचत िंगबाट क्षजतपजूताको 

व्यवस्था गररनछे । 

उपिण्ड ८.५  ि जतक पवूााधारको जनमााण गदाा वातावरण मरैी िरंचना 
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जनमााण गररन ेछ । 

राद्धष्िय जलवायु 

पररवतफन नीद्धत, २०७६ 

 िलवाय ुपररवतान न्यनूीकरण र अनकूुलनिौँग िम्बजन्धत कायाक्रमहरू प्रिावकारी रूपमा 

िचंालन गना एवम ्िलवायमुरैी जवकािद्वारा नपेाल िरकारले जलएको "िमिृ नपेाल. 

ििुी नपेाली" को अवधारणालाई टेवा पयुााउन यो नीजतको पालना गररनछे। यि नीजतको 

लक्ष्य िलवाय ुउत्थानशील िमािको जवकाि गरी राष्ट्रको िामाजिक आजथाक िमजृिमा 

योगदान पयुााउन ुहो। 

िण्ड ८ को उपिण्ड 

८.५ (क) 

 उद्योग तथा यातायात क्षेरका हररतगहृ ग्याौँि उत्ििान हुने 

मखु्य जवन्द ु र कारकहरू पजहचान गरी न्यनूीकरणका लाजग 

मापदण्डहरू बनाई लाग ुगररनछे। 

िण्ड ८ को उपिण्ड 

८.५ (ि) 

 उद्योग, यातायात र ि जतक पवूााधारको क्षेरमा ऊिाा 

जकर्ायती प्रजवजध र जवद्यतुीय ऊिााको प्रयोगलाई प्रविान 

गररनछे। 

िण्ड ८ को उपिण्ड 

८.५ (ग) 

 उद्योग, यातायात तथा ि जतक पवूााधार जवकाि गदाा 

वातावरणमरैी स्थानहरूको छन ट र िलवायमुरैी 

प्रजवजधहरूको प्रयोग गररनछे। 

राद्धष्िय व्यवसायजन्त्य 

सरुक्षा तथा स्वास्थ्य 

नीद्धत, २०७६ 

 िरुजक्षत तथा स्वस्थ काया वातावरणमा काम गना पाउन े श्रजमकको अजधकार िजुनजचत 

एवम ् उत्पादात्व अजिवजृि गन े दरूदृजष्टका िाथ व्यविायिन्य िरुक्षा तथा स्वास्थ्यको 

मापदण्ड र उपायहरूको अवलम्वन एवम ्अभ्याि गद ैिरुजक्षत कायास्थल िजुनजक्षत गन े

लक्ष्य यि नीजतले जलएको छ। 

रणनीजत १  व्यविायिन्य िरुक्षा तथा स्वास्थ्य िम्बन्धी नीजतगत एवं 

काननूी िधुार तथा पररमािान गररनछे । 

रणनीजत २  िरुजक्षत तथा स्वस्थ्य कायास्थलका लाजग जनयमन तथा 

प्रोत्िाहन गररनछे । 

रणनीजत ३  व्यविायिन्य िरुक्षा तथा स्वास्थ्यिौँग िम्बि 

िरोकारवालाको क्षमता अजिवजृि गररनछे । 

रणनीजत ४  व्यविायिन्य िरुक्षा तथा स्वास्थ्य िम्बन्धी अनगुमन, 

जनरीक्षण, अध्ययन र अनिुन्धान लगायतका जवषयमा िम्वि 

जनकायहरूबीच िहकाया र िमन्वय गररनछे । 
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राद्धष्िय भ द्धम नीद्धत, 

२०७५ 

 िजूमको न्याजयक जवतरण, महत्तम उपयोग र िशुािन मार्ा त मलुकुको आजथाक िमजृि र 

िनताको िीवनस्तरमा गणुात्मक पररवतान ल्याउन ेजदघाकालीन लक्ष्य रहकेो छ। 

िण्ड ५ उपिण्ड ७  िजूमको उत्पादनशील प्रयोगका माध्यमबाट दशेको आजथाक 

िमजृि तथा नागररकको िीवनस्तरमा िधुार ल्याउन । 

िण्ड ६ उपिण्ड ६.३  वातावरणीय िन्तलुन, िाद्य िरुक्षा, व्यवजस्थत पवूााधार 

जवकाि तथा िरुजक्षत बिोबािका लाजग िजूमको महत्तम 

उपयोग र व्यवस्थापन िजुनजचत गनुाका िाथै जवकाि 

जनमााणका लाजग िजूम प्राजप्तलाई िहि वातावरण जििाना गन े

र जवकाि आयोिनाको लागत िग्गा प्राजप्तका कारण वि्न 

नजदन ेव्यवस्था िजुनजचत गररनछे । 

द्धवपद जोद्धखम 

न्त्य नीकरण राद्धष्िय नीद्धत, 

२०७५ 

 जवपद ् िोजिम न्यनूीकरण तथा व्यवस्थापनका जक्रयाकलापहरूलाई िन्तजुलत रूपमा 

कायाान्वयन गरी जवपद ् वाट हुन े िनधन, स्वास्थ्य तथा िीजवकोपािानका 

स्रोतिाधनहरूका िाथै व्यजि, िमदुाय र राष्ट्रको आजथाक, िामाजिक तथा ि जतक 

पवूााधार र िांस्कृजतक एवं पयाावरणीय िम्पदाको िोजिम तथा क्षजतमा उल्लेख्य रूपमा 

कमी गनुा तथा जतनीहरूको उत्थानशीलता वजृि गनुा यि नीजतको ध्यये रहकेो छ। 

 िण्ड ८ उपिण्ड ८.४ बुौँदा ८.४.४ जशक्षा, स्वास्थ्य, कृजष, उद्योग, पयाटन, ऊिाा, 

आवाि, यातायात, िानपेानी, िरिर्ाइ लगायतका पवूााधार र ऐजतहाजिक तथा 

िांस्कृजतक िम्पदामा पनािक्न े जवपद ् िोजिमका प्रिाव िम्बन्धमा जवपद ् िोजिम 

लेिािोिा तथा नक्िाङ्कन गरी प्रचारप्रिार गररनछे । 

राद्धष्िय भ -उपयोग नीद्धत, 

२०७२ 

िण्ड ८ उपिण्ड ८.४ 

बुौँदा ८.४.४ 

 िलवाय ु पररवतानको अिरलाई िमते ध्यानमा रािी जदगो 

जवकािका जििान्तका आधारमा जवकाि जनमााणका कायाहरू 

िचंालन गररनछेन ्। 

श्रम सम्बन्त्िीः राद्धष्िय 

नीद्धत, २०७१ 

िण्ड ८ उपिण्ड ८.२ 

बुौँदा ८.२.२ 

 िरोकारवालाहरूको क्षमता जवकाि तथा रोिगारिम्बन्धी 

िचतेना अजिवजृि मार्ा त रोिगारिौँग िम्बजन्धत नीजतहरू र 

कायाक्रमहरूको प्रिावकारी कायाान्वयन गन।े 

िण्ड १० उपिण्ड ३२  पयाटनहरूको बिाईको अवजध बिाउन िखं्यात्मक र 

गणुात्मक पयाटनलाई लजक्षत गरी प्रिावकारी कायाक्रमहरू 

ल्याईन ेछ । 
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राद्धष्िय रोजगार नीद्धत, 

२०७१ 

 उत्पादन क्षेरको जवकाि र जवस्तारबाट रोिगारीको जििाना हुन ेिएकोले नीजतले उत्पादन 

क्षेरलाई प्राथजमकतामा रािकेो छ । औद्योजगक व्यविाय स्थापना गना, स्थानीय श्रममा 

आधाररत उद्योगहरूको स्थापना गना, क्षेरीय अिन्तलुनलाई िम्बोधन गना िक्न े

रोिगारमा आधाररत उद्योगहरूलाई प्राथजमकता जदई रोिगारीका अविरहरू बिाउन े

लगायतका उपायहरू नीजतल ेरािेको पाइन्छ । 

आप द्धतफ नीद्धत. २०६९ ६  दशेमा अत्यावश्यक वस्त ुतथा िवेा िहि, िलुि र जनयजमत 

रूपमा उजचत गणुस्तर र मलू्यमा आपजूता हुन ेव्यवस्था जमलाई 

उपिोिाको हक जहतको िरंक्षण गन।े 

७.३  आपजूता हुने वस्तु र िवेाको गणुस्तर कायम गन े तथा 

यथाथापरक लागत मलू्यको आधारमा उपिोिा मलू्य 

प्रणालीलाई स्थाजपत गराउन।े 

८.१.७  स्थानीयस्तरमा उत्पाजदत वस्त ु तथा िवेाको उपिोगलाई 

प्राथजमकता र प्रोत्िाहन जदइनछे । 

९.३.३  वस्त ु तथा िवेाको लागत जवशे्लषण गरी लागतमा उजचत 

मनुार्ाको प्रजतशत िोडी जवक्री मलू्य जनधाारण िए निएको 

जबशे्लषण गररनछे। िाथ,ै वस्त ु तथा िवेाको िचंय मापदण्ड 

तयार गररनछे। मापदण्ड जवपरीत िचंय गन ेर अनजुचत मनुार्ा 

जलई व्यापाररक जक्रयालकाप गन ेप्रवजृत्तलाई जनरुत्िाजहत गना 

यि िम्बन्धी काननूको प्रिावकारी कायाान्वयनमा िोड 

जदइनछे । 

औद्योद्धगक नीद्धत, २०६७ ६  िावािजनक, जनिी र िहकारी क्षेरको प्रिावकारी, 

िमन्वयात्मक र िामञ्िस्यपणूा िहकायामा जदगो एवम ्वहृत ्

आधारिजहतको औद्योजगक जवकािको माध्यमबाट राजष्ट्रय 

अथातन्रमा उल्लेख्य योगदान पयुााई गररवी न्यनूीकरणमा 

िघाउ पयुााउन े। 

७.१  स्थानीय स्रोत, कच्चा पदाथा, िीप र िाधनको पररचालन गरी 

िन्तजुलत राजष्ट्रय तथा क्षरेीय जवकािमा उद्योग क्षरेको 

योगदान बिाउन े। 
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८.९  आफ्न ैप्रयािमा वातावरण मरैी प्रजवजध एवम ्ऊिाा बचत गन े

उद्योगहरूलाई प्राजवजधक र आजथाक िहयोग पयुााइनछे । 

 

४.३ ऐनहरु 

ऐनहरु दर्ा र उपदर्ा सम्बद्धन्त्ित व्यवस्था 

तथ्याङ्क ऐन, २०७९ दर्ा ५ उपदर्ा 

)१ (र )२(  

 

 नपेाल िरकारले कुन ैजवषयमा तथ्याङ्क िकंलन गना िजूचत आदशे 

िारी गना िक्नछे र िोही आदशे बमोजिम राजष्ट्रय तथ्याङ्क कायाालयले 

कुन ैव्यजि, घर पररवार, िसं्था वा िरकारी जनकायिगं िम्बन्धी तथ्याङ्क 

िङ्कलन गन ेछ । 

दर्ा ५ उपदर्ा 

)३(  

 कायाालयले कुन व्यजि, घर पररवार, िसं्था वा िरकारी जनकायलाई 

जतनीहरुको िोगचलन वा जनयन्रणमा रहकेो वस्तकुो तथ्याङ्क पिे गना 

जलजित िचूना जदन िक्न ेछ 

दर्ा ५ को 

उपदर्ा )४(  

 उपदर्ा )१( , बमोजिम तथ्याङ्क उपलब्ध गराउन ु िम्बन्धीत िबैको 

कताव्य हुनछे । 

खानेपानी तथा 

सरसर्ाइ ऐन, २०७९ 

दर्ा ३ (१)  प्रत्येक नागररकलाई स्वच्छ िानपेानी तथा िरिर्ाइमा पहुौँचको 

अजधकार हुनछे र त्यस्तो अजधकारको िम्मान, िरंक्षण, िम्बिान र 

परपजूता यि ऐन तथा प्रचजलत काननू बमोजिम हुनछे ।  

दर्ा ८ (१)  िानपेानी िवेा, िरिर्ाइ िवेा तथा आयोिनाको अनमुजतपर प्रदान 

जनमााण िञ्चालन तथा व्यवस्थापन गन े जिम्मवेारी र दाजयत्व नपेाल 

िरकार, प्रदशे िरकार र स्थानीय तहको हुनछे ।  

दर्ा ९ (१)  किलैे िानपेानी तथा िरिर्ाइ िवेा प्रदान गना आयोिना वा िवेा 

प्रणालीको ििेक्षण जनमााण िञ्चालन तथा व्यवस्थापन गना र 

िानपेानीको स्रोतको िावािजनक िसं्थागत तथा व्याविाजयक उपयोग 

गना वा गराउन चाहमेा यि ऐन बमोजिम अनमुजतपर जलन ुपनछे ।  

दर्ा ५२ (१,२ र 

३) 

 िजूमगत पानीको उपयोग िम्बन्धमा नपेाल िरकारले आवश्यक 

मापदण्ड बनाई लाग ूगनछे। 

 मापदण्डको अधीनमा रही प्रदशे िरकार तथा स्थानीय तहले आ-

आफ्नो क्षेरका लाजग आवश्यक मापदण्ड बनाउन िक्नछेन ्। 
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 मापदण्डको पालना गनुा िम्बजन्धत िबैको कताव्य हुनछे । 

सांघ, प्रदेश र स्थानीय 

तह (समन्त्वय तथा 

अन्त्तरसम्बन्त्ि) ऐन, 

२०७७ 

दर्ा ३ को 

उपदर्ा १ (थ) 

 व्यापार, वस्तकुो िुवानी र िवेाको जवस्तारमा आपिी िहयोग र 

िमन्वय 

दर्ा ६ को 

उपदर्ा १ (ि) 

(२) 

 जशक्षा, स्वास्थ्य, वातावरण िस्ता जवषयमा िनचतेनाको अजिवजृि 

दर्ा ६ को 

उपदर्ा १ (ि) 

(५) 

 िावािजनक स्वास्थ्य, उपिोिा जहत, िावािजनक िवेा प्रवाहको 

गणुस्तर िम्बन्धमा प्रदशे स्तरको जनयमन 

वातावरण सांरक्षण 

ऐन , २०७६ 

दर्ा ३ को 

उपदर्ा )१(  

 प्रस्तावकले तोजकए बमोजिमको प्रस्तावको तोजकए बमोजिम 

वातावरणीय अध्ययन प्रजतवेदन तयार गनुा पनछे । 

दर्ा ३ को 

उपदर्ा २ )१(  

 यिरी तयार गररएको अध्ययन प्रजतवेदन स्वीकृजतको लाजग िम्बजन्धत 

जनकाय िमक्ष पिे गनुा पनछे । 

दर्ा ४ 

 

 िम्वि व्यजि, िमहु वा िंस्थालाई प्रदषूण न्यनूीकरण वा जनराकरणको 

उपाय अवलम्बन गना वातावरणमा प्रजतकूल प्रिाव पन ेगरी कुन ैकाया 

गना नपाउन ेगरी रोक लगाउन िक्न ेछ 

दर्ा ८ 

 

 किलेै पजन वातावरणीय अध्ययन प्रजतवेदन स्वीकृत नगराई कुन ै पजन 

प्रस्ताव कायाान्वयन गना र गराउन हुौँदनै । 

दर्ा १३  किलैे पजन वातावरणीय अध्ययन प्रजतवेदन स्वीकृत नगराई वा स्वीकृत 

वातावरणीय अध्ययन प्रजतवेदन प्रजतवेदन िन्दा जवपरीत हुन े गरी 

आयोिना कायाान्वयन गरेमा िम्बजन्धत जनकायले त्यस्तो आयोिना 

कायाान्वयन गना तत्काल रोक लगाउन िक्नछे । 

दर्ा १५ को 

उपदर्ा )२(  

 किलैे पजन िनिीवन, िनस्वास्थ्य एवं वातावरणमा उल्लेिनीय 

प्रजतकूल प्रिाव पान े गरी प्रदषूण गना वा वातावरणमा उल्लखे्य 

नकारात्मक प्रिाव पानलेाई उपदर्ा (१) बमोजिम दण्ड दिाय जदइन ेछ 

।  
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दर्ा १५ को 

उपदर्ा )२(  

 िम्बि व्यजि, िमहू वा िसं्थालाई प्रदषूण न्यनूीकरण वा जनराकरणको 

उपाय अवलम्बन गना वातावरण जविागले जनदशेन जदन, आवश्यक शता 

तोक्न वा वातावरणमा प्रजतकूल प्रिाव पन ेगरी कुन ैकाया गना नपाउन े

गरी रोक लगाउन िक्नछे । 

औद्योद्धगक व्यवसाय 

ऐन , २०७६ 

दर्ा ३ उपदर्ा 

१ 

 किलैे यि ऐन बमोजिम दताा नगराई उद्योगको स्थापना वा िचंालन 

गना वा गराउन हुौँदनै। 

दर्ा ७ को 

उपदर्ा २ 

 उपदर्ा (१) मा िनुिकैु कुरा लेजिएको िए तापजन उद्योगको पूौँिी 

वजृि, उद्दशे्य थप, उद्दशे्य पररवतान, उद्योगको ठाउौँिारी वा स्थानन्तरण 

गनुा पदाा प्रचजलत काननू बमोजिम वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकन वा 

प्रारजम्िक वातावरणीय पररक्षण गनुा पन ेिएमा िो िमते गनुा पनछे। 

दर्ा ७ को 

उपदर्ा ३ 

 उद्योग िचंालनको क्रममा वातावरणमा परेको वा पना िक्न े प्रजतकूल 

वातावरणीय अिरको न्यनूीकरण गन े जिम्मवेारी िम्बजन्धत उद्योगको 

हुनछे। 

भ -उपयोग ऐन, 

२०७६ 

दर्ा ८ उपदर्ा 

१ 

 

 नपेालको िबूनोट, िजूमको क्षमता तथा उपयिुता, िजूमको म िदुा 

उपयोग र आवश्यकता िमतेका आधारमा एउटा प्रयोिनको लाजग 

वगीकरण गररएको िग्गा अकयो प्रयोिनमा प्रयोग गन े गरी िउूपयोग 

पररवतान गना पाईन ेछैन । 

भ द्धम सम्बन्त्िी ऐन, 

२०७५ 

  िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलका जिर रहकेा िजूमको अजधकतम 

िदपुयोग गना, िजमनमा काननूको आधारमा हक स्थाजपत गना, िग्गाको 

वैज्ञाजनक अजिलिे राख्न, िग्गाको उजचत व्यवस्थापन गना र िो 

माध्यमबाट िवािाधरणको जहत गरी कृजष उत्पादन बिाउन तथा 

जवजिन्न जकजिमले िजूमको िरंक्षण र िवंिान गना ऐनको प्रमिु उदशे्य 

बालबाद्धलका 

सम्बन्त्िी ऐन, २०७५ 

दर्ा ७ को 

उपदर्ा )९(  

 अठार वषा मजुनका बालबाजलकालाई िोजिमपणूा काममा लगाउन वा 

कमलरीको रुपमा राख्न पाइन ेछैन । 

उपभोिा सांरक्षण ऐन, 

२०७५ 

दर्ा ३ को 

उपदर्ा )२(  

 प्रत्येक उपिोिालाई गणुस्तरीय वस्त ुवा िवेा प्राप्त गन ेअजधकार हुनछे 

। 

दर्ा ७ को 

उपदर्ा )१ (को 

 गणुस्तरीय वस्त ुवा िवेा उत्पादन गनुा पनछे । 
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िण्ड )क(  

दर्ा १६ को 

उपदर्ा )१(  

 किलेै पजन अनजुचत व्यापाररक तथा व्याविायिन्य जक्रयाकलाप गना 

वा गराउन पाउन ेछैन । 

रोजगारीको हक 

सम्बन्त्िी ऐन, २०७५ 

दर्ा ४ को 

उपदर्ा  )३(  

 किलेै पजन कुन ै नागररकलाई जनिको इच्छा जवपररत वा जनिले 

नचाहकेो रोिगारीमा लगाउन वा िवरिस्ती गना वा बाध्य बनाउन 

पाउन ेछैन ।  

दर्ा ६  किलैे पजन बेरोिगार व्यजिलाई रोिगारी जदन े िम्वन्धमा प्रचजलत 

काननूले कुन ैिाि वगा वा िामदुायको लाजग जवशषे व्यवस्था गरेको 

अवस्थामा बाहके त्यस्तो व्यजिको उत्पजत्त, धमा, वणा, िातिाजत, 

जलङ्ग, िाषा, क्षेर, वैचाररक आस्था वा यस्तै कुनै आधारमा िेदिाव 

गना पाउन ेछैन । 

दर्ा ७ उपदर्ा 

)१(  

 रोिगारीमा रहकेो व्यजिलाई प्रचजलत काननू बमोजिम जबना कारण 

रोिगारीबाट हटाउन पाउन ेछैन । 

वैयद्धिक गोपनीयता 

सम्बन्त्िी ऐन, २०७५ 

दर्ा ३ को 

उपदर्ा )१(  

 प्रत्येक व्यजिको शारीररक र मानजिक अवस्था िम्बन्धी जवषयको 

गोपनीयता अनजतक्रम्य हुनछे । 

दर्ा १२ को 

उपदर्ा )२(  

 कुन ै पजन व्यजिको वैयजिक वा पाररवाररक तथ्याङ्क िकंलन गदाा 

जनिको मज्िरुी जलनपुन ेछ । 

उपभोिा सांरक्षण ऐन, 

२०७५ 

दर्ा ३ को 

उपदर्ा (२) 

 प्रत्येक उपिोिालाई गणुस्तरीय वस्त ुवा िवेा प्राप्त गन ेअजधकार हुनछे 

। 

दर्ा ७ को 

उपदर्ा (१) को 

िण्ड (क) 

 गणुस्तरीय वस्त ुवा िवेा उत्पादन गनुा पनछे । 

दर्ा १६ को 

उपदर्ा (१) 

 किलेै पजन अनजुचत व्यापाररक तथा व्याविायिन्य जक्रयाकलाप गना 

वा गराउन पाउन ेछैन । 

अपाङ्गता भएका 

व्यद्धिको अद्धिकार 

सम्बन्त्िी ऐन, २०७५ 

दर्ा २४ उपदर्ा 

१ 

 अपाङ्गता िएका व्यजिलाई अपाङ्गताको आधारमा िेदिाव वा 

जनिलाई वैयजिक स्वतन्रताबाट बजञ्चत गररन ेछैन। 

दर्ा २४ उपदर्ा 

३ 

 कुन ैप्रजतष्ठानले अपाङ्गता िएका व्यजि जवरूि रोिगारी तथा िोिौँग 

िम्बजन्धत कुन ैजवषयमा िेदिाव गना पाइन ेछैन। 
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दर्ा २४ उपदर्ा 

७ 

 रोिगारी जदन े जनकाय तथा िसं्थाले रोिगारीका जिलजिलामा 

अपाङ्गता िएको कमाचारी तथा कमाचारीलाई रोिगारीबाट हटाउन ेवा 

पदबाट घटुवा गना पाइन ेछैन। 
योगदानमा आिाररत 

सामाद्धजक सरुक्षा ऐन, 

२०७४ 

दर्ा ७ उपदर्ा 

१ 

 िचूीकृत रोिगारदाताले आफ्न े तर्ा बाट वा योगदानकतााको 

योगदानयोग्य आयवाट गनुा पन े योगदानको दर जनधाारण गरी तोजकए 

बमोजिमको व्यवस्था कायाान्वयन गनुा पनछे । 

दर्ा ८ उपदर्ा 

१ 

 कुन ै श्रजमकले कुन ै कारणले पाररश्रजमक नपाउन े अवस्था श्रिृना िई 

जनयजमत रुपमा कोषमा िम्मा गनुा पन ेयोगदान िम्मा गना निक्ने िएमा 

त्यस्तो श्रजमकको बिीमा तीन मजहनािम्म जनिले िम्मा गनुा पन े

योगदान िम्बजन्धत िचूीकृत रोिगारदाताले कोषमा िम्मा गररजदन ु

पनछे । 

दर्ा २०  श्रजमकको िजूचकरण गराउन ु पने व्यवस्था गरेको छ । त्यि ैगरी दर्ा 

२४ ले कुनै योगदानकताा कुन ै कारणले रोिगारीमा नरहमेा िचूीकृत 

रोिगारदाताले िोको िानकारी १ मजहनाजिर कोपलाई गराउन ुपनछे 

श्रम ऐन, २०७४ दर्ा ३ को 

उपदर्ा )२(  

 यि ऐनले पाररश्रजमक वा िजुवधा िन्दा कम पाररश्रजमक वा िजुवधा 

जलन े जदन े गरी वा यि ऐनमा उजल्लजित शता जवपररत हुन े गरी 

रोिगारदाता तथा श्रजमक जवच रोिगार िम्झ ता यो ऐन जवपरीत िएको 

माजननछे र िो हदिम्म त्यस्तो रोिगार िम्झ ता बदर हुनछे । 

दर्ा ४ को 

उपदर्ा )१(  

 कुन ैपजन श्रजमकलाई प्रत्यक्ष वा अप्रत्यक्ष रुपमा बाौँधा श्रममा लगाउन 

पाउन ेछैन । 

दर्ा ६ उपदर्ा 

)१(  

 रोिगारदाताले श्रजमकलाई धमा, वणा, जलङ्ग, िाल िाजत, िाषा वा 

वैचाररक आस्था वा अन्य त्यस्तै आधार मध्ये कुनै कुराको आधारमा 

िेदिाव गना पाईन ेछैन । 

दर्ा ७ को 

उपदर्ा )१(  

 जलङ्गको आधारमा श्रजमकबीच िमान मलू्यको कामको लाजग 

पाररश्रजमकमा िेदिाव गना पाईन ेछैन । 

दर्ा ८ को 

उपदर्ा 

(१( 

 यि ऐन तथा अन्य काननूको अधीनमा रही प्रत्यके श्रजमकलाई रेड 

यजुनयन गठन गन,े िचंालन गन,े त्यस्तो यजुनयनको िदस्यता जलन ेवा 

िो यजुनयनमा आवद्द हुन े वा रेड यजुनयन िम्बन्धी अन्य गजतजवजधमा 

िलंग्न हुने अजधकार हुनछे । 
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दर्ा ११ उपदर्ा 

१ 

 रोिगारदाताले रोिगार िम्झ ता नगरी किलैाई काममा लगाउन पाउन े

छैन । 

स्थानीय सरकार 

सांचालन ऐन, २०७४ 

•दर्ा ११ को 

उपदर्ा )२(  

 स्थानीय िरकारलाई रािश्व िकंलनिगं िम्बजन्धत जवषयमा नीजत 

जनमााण गन े र िघंीय र प्रादजेशक काननूको अजधनमा रजह घर िग्गा 

बहाल, िवारी, पयाटन, व्यविायीक र िजूम कर तोक्न े लाग ू तथा 

अनगुमन गन े व्यवस्था गरेको छ । िोही दर्ाले स्थानीय िरकारलाई 

वातावरण िरंक्षण तथा िैजवक जवजवधता िम्बन्धी नीजत जनमााण गन े

अजधकार िजहत स्थानीय तहलाई वातावरणीय िोजिम न्यनूीकरण, 

प्रदषूण जनयन्रण तथा िोजिमयिु िामग्रीको लाजग जिम्मवेारी जदएको 

छ । 

द्धवपद् जोद्धखम 

न्त्य नीकरण तथा 

व्यवस्थापन ऐन, 

२०७४ 

दर्ा २० को 

उपदर्ा १ को 

िण्ड )क(  

 जवपद ्व्यवस्थापन िम्बन्धमा िबै िावािजनक िसं्था तथा व्याविाजयक 

प्रजतष्ठानले आफ्नो िवन, उद्योग, कायाालय वा व्याविाजयक केन्द्रमा 

जवपद ्का घटना हुन नजदन जवपद ् िरुक्षा औिार, उपकरण, िामग्री, 

आपत्कालीन जनकाि लगायत तोजकए बमोजिमका अन्य व्यवस्था 

गनुापनछे िाथै आफ्ना कमाचारी तथा कमाचारीलाई जवपद ् व्यवस्थापन 

िम्बन्धमा प्रजधकरणले तोके बमोजिमका आधारितू अजिमिुीकरण 

ताजलम जदन ु पनछे िने आफ्नो िवन लगायत अन्य िरंचना 

आपत्कालीन प्रयोिनका लाजग आवश्यक परेमा आदशेानिुार उपलब्ध 

गराउन ु पनछे। यी िंस्थाहरूले र्ोहोरमलैा तथा प्रदषूणको यथोजचत 

व्यवस्थापन गरी यिबाट वातावरण र िनिीवनमा पना िक्न े

नकारात्मक प्रिावहरूलाई न्यनूीकरण गन ेउपायहरू अपनाउनपुन ेछ ।  

दर्ा २१ को 

िण्ड )ि(  

 जवपद ् व्यवस्थापन िम्बन्धी िनचतेना अजिवजृि गन े िालको 

कायाक्रमको व्यवस्था गररनछे । 

कायफस्थलमा ह ने 

यौनजन्त्य दुव्यफवहार 

ऐन (द्धनवारण), २०७१ 

दर्ा ३  किलेै पजन कायास्थलमा य निन्य दवु्यावहार गना वा गराउन पाइन ेछैन । 

दर्ा १२  किलेै कुन ै कमाचारी वा िवेाग्राहीलाई य निन्य दवु्यावहार गरेको 

ठहरेमा जनिलाई किरूको प्रकृजत हरेी छ मजहनािम्म कैद वा पचाि 

हिार रुपयैाौँिम्म िररवाना वा दवैु ििाय हुनछे । 
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र्ोहरमैला 

व्यवस्थापन ऐन, 

२०६८ 

दर्ा ३  र्ोहरमलैा व्यवस्थापनको जिम्मवेारी स्थानीय तहलाई तोकेको छ। यि 

अन्तगात ऐनले स्थानन्तरण केन्द्र, ल्याण्डजर्ल िाईट, प्रशोधन प्लाण्ट 

लगायत र्ोहरमलैाको िकंलन, अजन्तम जवििान तथा प्रशोधनका 

लाजग आवश्यक पन ेपवूााधार तथा िरंचनाको जनमााण तथा िचंालनका 

कामहरुको पररकल्पना गरेको छ । 

दर्ा ४  हाजनकारक र्ोहरमलैा, स्वास्थ्य िसं्थािन्य र्ोहरमलैा, रािायजनक 

र्ोहरमलैा वा औद्योजगक र्ोहरमलैा प्रशोधन र व्यवस्थापन गन े

दाजयत्व जनधााररत मापदण्डको अधीनमा रही त्यस्तो र्ोहरमलैा 

व्यवस्थापनको दाजयत्व त्यस्ता र्ोहरमलैा उत्पादन गन े व्यजि वा 

जनकायमा जनजहत गरेको छ । 

दर्ा ६  र्ोहरमलैालाई कम्तीमा िैजवक र अिैजवक लगायत जवजिन्न प्रकारमा 

जविािन गरी स्रोतम ैछुियाउन ुपनछे 

दर्ा ७  र्ोहरमलैा जनष्ट्काशनको िमय, स्थान र तररका तोक्न े अजधकार 

िम्बजन्धत स्थानीय तहले जनधाारण गरे बमोजिम हुनछे । 

दर्ा १०  र्ोहरमलैाको न्यनूीकरण, पनुःप्रयोग तथा पनुःचक्रीय प्रयोगको 

जवजधलाई व्यवस्था गद ैिोको प्रोत्िाहन िम्बन्धी जक्रयाकलापको लाजग 

स्थानीय तहलाई जिम्मवेार जनकायको रुपमा तोजकएको छ । 

दर्ा ३८  किलेै र्ोहरमलैा व्यवस्थापनको जवपररत कुन ैकाया गरेमा ऐन बमोजिम 

किरू गरेको माजनन ेछ । 

दर्ा ३९ 

 

 ऐनले तोके अनिुारको किरू गरेमा रु ५०० दजेि १ लाििम्मको नगद 

िररवाना र बिीमा तीन मजहनािम्मको कैद ििाय गना िक्नछे । 

घरेलु द्धहांसा तथा 

सजाय ऐन, २०६६ 

दर्ा ३ को 

उपदर्ा )१(  

 किलेै पजन घरेल ुजहिंा गना गराउन वा घरेल ुजहिंाको जनजमत्त किलैाई 

दरुुत्िाहन गना पाईन ेछैन । 

कम्पनी ऐन, २०६३ दर्ा ३ को 

उपदर्ा )१(  

 मनुार्ाको उद्दशे्य जलई कुन ैउद्यम गना चाहन ेव्यजिले एक्लै वा अरुिगं 

िमहुबद्द िई प्रबन्धपरमा उल्लेि िए बमोजिम एक वा एक िन्दा बिी 

उद्दशे्यका प्राजप्तका लाजग कम्पनी िसं्थापन गना िक्नछे । 

दर्ा ९  प्राईिेट कम्पनीको शयेरधनीहरुको िखं्या एकिय िन्दा बिी हुन 
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नजमल्न ेप्रावधान कायम गरेको छ 

बाल श्रम (द्धनरे्ि र 

द्धनयद्धमत गने) ऐन, 

२०५६ 

दर्ा ३ को 

उपदर्ा १ 

 अठार वषा उमरे नपगुेका कुन ै पजन बालबाजलकालाई अनिुचूीमा 

तोजकए बमोजिम िोजिमपणूा श्रममा लगाउन जनषधे गरेको छ । 

दर्ा ५  बालकलाई काममा लगाउौँदा दजैनक छ घण्टा िन्दा बिी लगाउन नहुन े

र लगातार ३ घण्टा काम गरेपजछ आधा घण्टा आराम गन ेिमय जदनपुन े

व्यवस्था गरेको छ । 

भवन ऐन, २०५५ दर्ा १०  िवन िजंहता अनिुार िवन जनमााण गनुा पनछे । 

दर्ा ११  िवनको जडिाईन तथा नक्िा स्वीकृजत जलन ुपनछे। 

िेड युद्धनयन ऐन .

२०४९ 

दर्ा ३ को 

उपदर्ा )१(  

 िम्बजन्धत प्रजतष्ठानका कमाचारीहरुले आफ्नो पिेागत हक जहतको 

िरंक्षण र िम्बिान गना प्रजतष्ठानस्तरको रेड यजुनयनहरुको गठन गना 

िक्न ेछ । 

जलस्रोत ऐन, २०४९ 

 

दर्ा ४० 

 

 नपेाल जिरको ि-ूिाग जिर कुन ै अवस्थामा रहकेो िलस्रोतको 

िमजुचत उपयोग, िरंक्षण, व्यवस्थापन र जवकाि गना एवं िलस्रोतको 

लािदायक उपयोगहरूको जनधाारण गने, त्यस्तो उपयोगबाट हुन े

वातावरणीय तथा अन्य हाजनकारक प्रिावको रोकथाम गन े एवं 

िलस्रोतलाई प्रदषूण मिु रािे िम्बन्धमा काननूी व्यवस्था गना 

वाञ्छनीय िएकोले िलस्रोतको िम्बन्धमा व्यवस्था गनुा पनछे। 

नेपाल गुणस्तर 

(प्रमाण द्धचन्त्ह) ऐन, 

२०३७ 

दर्ा ७  कुन ैउत्पादक, जनमााता, जवतरक वा िवेा प्रदान गन ेव्यजिले कुन ैपदाथा 

वा प्रकृयाको िम्बन्धमा प्रमाण जचन्ह लगाउन चाहमेा यि ऐन अन्तगात 

इिाितपर जलन ुपनछे । 

दर्ा ७क को 

उपदर्ा (१) 

 कुन ैव्यजिले कुन ैपदाथा नपेाल गणुस्तर अनरुूप छ िनी प्रचार प्रिार 

गना चाहमेा त्यस्तो व्यजिले कायाालयको स्वीकृजत जलन ुपनछे। 

दर्ा ८ को 

उपदर्ा (२) 

 इिाितपर प्राप्त गरेका व्यजिले पजन जनधााररत गणुस्तर अनकूुल नरहकेा 

पदाथाको िम्बन्धमा प्रमाण-जचन्हको प्रयोग वा त्यिको आकार 

प्रकारमा भ्रम हुन िक्न ेकुनै जचन्ह प्रयग गना हुौँदनै। 

स्टाण्डडफ नाप र तौल 

ऐन, २०२५ 

दर्ा २० को 

उपदर्ा (१) 

 दर्ा १४ र २४ बमोजिम नपेाल िरकारले अन्यथा अनमुजत जदएमा 

बाहके प्रचजलत काननूमा वा प्रचलनमा िेिकैु िए तापजन यो ऐन लाग ू

िएको तीन मजहना पजछ यो ऐन लाग ूिएको क्षेरजिर वा यो ऐन लाग ू



नारायणी इस्पात उद्योग प ूँजी तथा क्षमतावदृ्धिको 
वातावरणीय प्रभाव म लयाांकन प्रततवेदन 

70 

ऐनहरु दर्ा र उपदर्ा सम्बद्धन्त्ित व्यवस्था 

िएको कारोवार र मालिामानको िम्बन्धमा स्टाण्डडा नाप वा त ल 

बाहके अरू जकजिमको नाप वा त लको व्यवहार गना वा त्यस्तो कुन ै

नाप वा त लको इकाईद्वारा कुन ैवस्तकुो मलू्य जकट्न वा पररमाण तोक्न 

हुौँदनै। 

दर्ा २२  व्यापाररक नाप वा त लमा नाप्न ेनाप र त लन ेत लको  

 िजं्ञा र पररमाण स्पष्ट रूपले अङ्जकत िएको हुन ु पछा र तोजकए 

बमोजिम िाौँचको स्पष्ट छाप लगाईएको हुन ुपछा । 

साझेदारी ऐन, २०२० दर्ा ५  िाझेदारी िडा िएको ६ मजहनाजिर िो िाझेदारीलाई यि ऐन 

बमोजिम िम्बजन्धत जविागको लगतमा दताा गराउन ुपछा। 

दर्ा ७  पजहले रजिष्ट्रेशन िैरािेको अरू र्माको नाम र कम्पनी ऐन अन्तगात 

रजिष्ट्रेशन िैरािेको जलजमटेड कम्पनीको नाम जमल्न ेगरी र्माको नाम 

राि हुौँदनै। 

दर्ा ११ (ि) 

को उपदर्ा (१) 

(घ) 

 उद्योग िम्बन्धी र्माले काया िचंालन गरी िम्बजन्धत जविागलाई 

िानकारी जदई वा नजदई उद्योग बन्द गरेमा, यि ऐन बमोजिम दताा 

िएको र्मा िम्बजन्धत जविागले िारेि गना िक्नछे । 

दर्ा १२ को 

उपदर्ा (१) 

 िाझेदारीहरूको आपिमा िएको कबजुलयतद्वारा िाझदेारीमा हक र 

दाजयत्व कायम हुन्छ। यस्तो कबजुलयत आपिको व्यवहारबाट 

अङ्जकत िएको वा जलजित रूपमा पजन हुन िक्छ । 

सांक्रामक रोग ऐन, 

२०२० 

दर्ा २  प्रदशेिर वा त्यिको कुन ै िागमा कुन ै िकं्रामक रोग उब्िेमा वा 

रै्जलएमा वा रै्जलन ेिम्िावना दजेिएमा प्रदशे िरकारले िो रोग जनमूाल 

गना वा रोकथाम गना आवश्यक कारवाही गना िक्नछे र िवािाधारण 

िनता वा व्यजिहरूको िमहू उपर लाग ूहुने गरी आवश्यक आदशे िारी 

गना िक्नछे । 

जलचर सांरक्षण 

ऐन, २०१७ 

दर्ा ११  प्रदशे र स्थानीय तहल ेआफ्नो क्षरेिर िलचरको िरंक्षण गनुा पनछे। 

मिेश प्रदेशका ऐनहरु 

प्रदेश उद्योग 

व्यवस्थापन ऐन 

दर्ा ३   यि ऐन बमोजिम उद्योगको स्थापना वा िचंालन गना चाहने व्यजि 

िसं्था वा कम्पनीले उद्योग स्थापना वा िचंाल गनुा अगावै त्यस्तो उद्योग 
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२०७७ तोजकए बमोजिम उद्योग दताा गन ेजनकाय िमक्ष दताा गनुापनछे 

दर्ा  ६   यि ऐनमा अन्यर िनुिकैु कुरा लेजिएको िएतापजन अनिुचूी १ मा 

उजल्लजित उद्योग दताा गनुा अजघ बोडाबाट अनमुजत जलनपुनछे । 

दर्ा ८  उद्योग दताा गन े जनकायले दर्ा ४ को उपदर्ा ४ बमोजिम उद्योग दताा 

गना अस्वीकृत गरेमा िो उपर जचत्त नबझु्न ेजनवेदकको त्यिको िानकारी 

पाएको तीि जदनजिर मन्रालय िमक्ष उिरुी गना िक्नछे । 

प्रदेशको द्धवपद् 

व्यवस्थापन ऐन, 

२०७५ 

दर्ा ४   जवपद ्प्रजतकायामा जनिी तथा गैरिरकारी िसं्था स्थानीय िमदुाय तथा 

अन्य िरोकारवालालाई िमन्वयात्मक रुपमा पररचाल गन ेगराउने 

 जवषदक्ा लाजग आपत्कालीन गोदाम घर िचंालन गन ेतथा प्राप्त राहत 

िामग्रीको व्यवस्थापन गन े। 

दर्ा ६  जवपद ् व्यवस्थापनका लाजग मखु्यमन्री जवपद ् व्यवस्थापन कोष नाम 

गररएको एक कोष िडा गररनछे 

 प्रदशे मजन्रपररषदक्ा िदस्य प्रदशे ििा िदस्य जनिामती कमाचारी िैगी 

तथा पहरी कमाचारीले प्दान गरेको रकम  

 अन्य िरकारी तथा गैरिरकारी िसं्था वा त्यस्ता िसं्थाका कमाचारी 

प्राध्यापक जशक्षक उद्यमी व्यापारी जवजिन्न पशेागत व्यजिहरु रािनीजतक 

दल रेड यजुनयन गैरिरकारी िसं्था नागररक िमाि तथा िवािाधारणले 

स्वेच्छाले प्रदान गरेको रकम 

 

४.४ द्धनयमावलीहरु 

द्धनयमावलीहरु द्धनयम उप-द्धनयम रहेको व्यवस्था 

नेपाल गुणस्तर (प्रमाण-द्धचन्त्ह) 

द्धनयमावली (तेस्रो सांशोिन), 

२०८२ 

जनयम ४ (१)  पररषदले जदएको नीजत र तोकेको कायाजवजधजिर रही 

कायाालयले जवजिन्न पदाथा, प्रकृया र िवेाको गणुस्तर तयार 

गनछे । 

जनयम ६ (१)  कुन ै पदाथा, प्रकृया वा िवेाको िम्बनधमा पररषदद्वारा 

जनधाारण गरेको वा मान्यता प्राप्त गणुस्तर र तत्िम्बन्धी 

आवश्यक जववरण कायाालयले िवािाधारणको िानकारीको 

लाजग प्रकाजशत गरी जवक्री जवतरण िमते गना िक्नछे । 
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जनयम १४ (१)  कुन ैपजन पदाथा वा प्रकृयाको गणुस्तर िम्बन्धी िाौँचबझु वा 

जनरीक्षण गना िाौँदा िम्बजन्धत पदाथा उत्पादन गररन े ठाौँउ 

प्रकृया चाल ुरहकेो ठाौँउ, िवेा प्रदान गररन ेठाौँउ, कायाशाला 

वा गणु जनयन्रण एवं परीक्षण गररन ेठाौँउ वा त्यस्तो पदाथा वा 

पदाथा िम्बन्धी कोरा वा तयारी माल राजिन ेगोदाम आजदमा 

प्रवेश गना िक्नछे। त्यिरी प्रवेश गनुा िन्दा अगावै 

जनरीक्षकले दरिास्तवाला वा इिाितपरवालालाई आरू्ले 

िाौँचबझु वा जनरीक्षण गना चाहकेो कुराको िानकारी जदन ु

पनछे। 

खानेपानी तथा सरसर्ाइ 

द्धनयमावली, २०८१ 

जनयम १९  िामजूहक लािको लाजग िानपेानी तथा िरिर्ाइ 

आयोिनाको जवकाि तथा िञ्चालन गरी त्यिबाट 

लािाजन्वत हुन चाहन े व्यजिले िामावेशी जििान्तका 

आधारमा िानपेानी तथा िरिर्ाइ उपिोिा िसं्था गठन 

गरी िम्बजन्धत स्थानीय तहको काननू बमोजिम दताा गनुा 

पनछे ।  

जनयम ५६ (१, २ र 

३) 

 िवेाप्रदायकबाट िानपेानी िवेा उपयोग गना चाहन े व्यजि 

िसं्था वा जनकायले अनिुचूी ८ बमोजिमको िाौँचामा 

िवेाप्रदायक िमक्ष जनवेदन जदन ुपनछे । 

 उपजनयम १ बमोजिम जनवेदन प्राप्त िएपजछ िवेाप्दायकल े

जनवेदकको मागबमोजिम िवेा उपलब्ध गराउन िजकन े

निजकन े िम्बन्धमा प्राजवजधक तथा अन्य आवश्यक 

िाौँचबझु गनछे ।  

 उपजनयम २ बमोजिम िाौँचबझु गदाा िवेा उपलब्ध गराउन 

िजकन े िएमा िवेा उपलब्ध गराउौँ प्रयोग हुन े िामग्रीको 

लागत रकम र आयोगले जनधाारण गरेको धारा िडान शलु्क 

िम्मा गना जनवेदकलाई पन्र जदनको िचूना जदन ुपनछे । 

जनयम ६०  ऐनको दर्ा २२ बमोजिम िल जनकाि िवेा प्राप्त गना चाहन े

व्यजि िसं्था वा जनकायले अनिुचूी ९ बमोजिमको िाौँचामा 

िवेाप्रदायक िमक्ष जनवेदन जदन ुपनछे । 
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जनयम ७९  िजूमगत पानीको उपयोग गन ेव्यजि वा िङ्गजठत िसं्थाको 

वषाातको पानी िङ्कलन उपयोग तथा पनुिारणलाई 

प्राथजमकता जदन ुपनछे र यो प्रयोिनको लाजग नपेाल िरकार 

प्रदशे िरकार र स्थानीय तहले आवश्यक आजथाक तथा 

प्राजवजधक िहयोग गना िक्नछेन ्।  

जनयम १९  िामजूहक लािको लाजग िानपेानी तथा िरिर्ाइ 

आयोिनाको जवकाि तथा िञ्चालन गरी त्यिबाट 

लािाजन्वत हुन चाहन े व्यजिले िामावेशी जििान्तका 

आधारमा िानपेानी तथा िरिर्ाइ उपिोिा िसं्था गठन 

गरी िम्बजन्धत स्थानीय तहको काननू बमोजिम दताा गनुा 

पनछे ।  

जनयम ५६ (१, २ र 

३) 

 िवेाप्रदायकबाट िानपेानी िवेा उपयोग गना चाहन े व्यजि 

िसं्था वा जनकायले अनिुचूी ८ बमोजिमको िाौँचामा 

िवेाप्रदायक िमक्ष जनवेदन जदन ुपनछे । 

 उपजनयम १ बमोजिम जनवेदन प्राप्त िएपजछ िवेाप्दायकल े

जनवेदकको मागबमोजिम िवेा उपलब्ध गराउन िजकन े

निजकन े िम्बन्धमा प्राजवजधक तथा अन्य आवश्यक 

िाौँचबझु गनछे ।  

 उपजनयम २ बमोजिम िाौँचबझु गदाा िवेा उपलब्ध गराउन 

िजकन े िएमा िवेा उपलब्ध गराउौँ प्रयोग हुन े िामग्रीको 

लागत रकम र आयोगले जनधाारण गरेको धारा िडान शलु्क 

िम्मा गना जनवेदकलाई पन्र जदनको िचूना जदन ुपनछे । 

भ -उपयोग (पद्धहलो सांशोिन) 

द्धनयमावली, २०७९ 

जनयम १४  जवकाि जनमााणका काया गदाा वा ि जतक िरंचना जनमााण गदाा 

ि-ूउपयोग योिना अनकूुल हुन ेगरी गनुा पने छ 

औद्योद्धगक व्यवसाय 

द्धनयमावली, २०७९ 

जनयम ४(१)  जनयम ३ बमोजिम प्राप्त जनवेदन िाौँचबझु गदाा उद्योग दतााको 

लाजग आवश्यक पन े कागिात र जववरण परूा िएको 

दजेिएमा उद्योग दताा गन े जनकायले त्यस्तो उद्योग दताा गरी 

िम्बजन्धत जनवेदकलाई अनिुचूी-३ बमोजिमको िाौँचामा 



नारायणी इस्पात उद्योग प ूँजी तथा क्षमतावदृ्धिको 
वातावरणीय प्रभाव म लयाांकन प्रततवेदन 

74 

द्धनयमावलीहरु द्धनयम उप-द्धनयम रहेको व्यवस्था 

उद्योग दतााको प्रमाणपर जदन ुपनछे । 

जनयम ९ (१)  कुन ै उद्योगले आफ्नो जवद्यमान पूौँिी वजृि, क्षमता वजृि वा 

उद्दशे्य थप वा पररवतान गनाको लाजग ऐनको दर्ा १२ को 

उपदर्ा (१) बमोजिम स्वीकृजत जलन चाहमेा दहेायका 

कागिात र जववरणिजहत अनिुचूी- १२ बमोजिमको 

िााौँचामा उद्योग दताा गना जनकाय िमक्ष जनवेदन जदन ुपनछे। 

वातावरण सांरक्षण 

द्धनयमावली, २०७७ 

जनयम ३  अनिुचूी १ मा उजल्लजित प्रस्तावको हकमा िजंक्षप्त 

वातावरणीय अध्ययन, अनिुचूी २ मा उजल्लजित 

प्रस्तावको हकमा प्रारजम्िक वातावरणीय पररक्षण र अनिुचूी 

३ मा उजल्लजित प्रस्तावको हकमा वातावरणीय प्रिाव 

मलू्यांकन गनुा पन ेछ । 

जनयम ४  प्रस्तावकले वातावरणीय प्रिाव मलू्याकंन प्रजतवेदन तयार 

गनुा अजघ क्षेर जनधाारण गनुा पनछे । 

जनयम ५  प्रस्तावकले वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकन प्रजतवेदन 

तयारीको जिलजिलामा प्रस्तावको कायाान्वयनबाट प्रिाजवत 

हुन ेक्षेरमा प्रस्तावको बारेमा िावािजनक िनुबुाई आयोिना 

गरी राय िझुाब िकंलन गनुा पन ेछ । 

जनयम ७(२,३)  प्रजतवेदन तयार गदाा स्थानीयवािी तथा िरोकारवालाहरुको 

राय िझुाव िकंलनको लाजग िाबानजिक स्थलहरुमा िचुना 

टाौँि पचात राजष्ट्रय दजैनकमा ७ जदन ेिचूना प्रकाजशत गनुा पन े

छ । 

जनयम १३  प्रस्तावकले कुन ै प्रस्तावको वातावरजणय प्रिाव मलू्याकंन 

प्रजतवेदन स्वीकृत िएको जमजतले जतन वषाजिर त्यस्तो 

प्रस्ताव कायाान्वयन प्रारम्ि गनुा पनछे । 

जनयम ४५  प्रस्तावकले प्रस्तावको जनमााण तथा िचंालन गन े चरणमा 

िोबाट वातावरणमा परेको प्रिावको जवषयमा प्रत्येक छ 

मजहनामा स्वःअनगुमन गरी िोको प्रजतवेदन िम्बजन्धत 

जनकाय वा जविागमा पिे गनुा पन ेछ । 
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द्धवपद् जोद्धखम न्त्य नीकरण 

तथा व्यवस्थापन द्धनयमावली, 

२०७६ 

जनयम ३ 

 

 िघंीय, प्रदशेीय, जिल्ला र स्थानीय तहका िम्बजन्धत 

जनकायहरु र िरोकारवालाहरु िगं िमन्वय गरी एकीकृत र 

क्षेरीय नीजतहरु, योिनाहरु, रणनीजतक योिनाहरु 

कायाान्वयन को अनगुमन गररनछे । 

स्टाण्डडफ नाप र तौल 

(मोहरबन्त्द प्याकेज) 

द्धनयमावली, २०७६ 

जनयम ३ (१)  कुन ैवस्तकुो उत्पादक वा जवतरकले वस्त ुजवक्री जवतरणको 

लाजग प्याजकङ्ग गदाा अनिुचूी-१ मा उल्लेि गररएको 

पररमाण बमोजिम हुन ेगरी स्टाण्डडा प्याकेि बनाउन ुपनछे। 

जनयम २ (१)  उपजनयम (१) बमोजिम तोजकएको िन्दा र्रक पररमाण हुन े

गरी बनाइएका मोहरबन्द प्याकेि जवक्री, जवतरण गना बाधा 

पन ेछैन। 

श्रम द्धनयमावली, २०७५ जनयम १६  कामको प्रकृजत अनिुार काम गन े िमयको जनधाारण गनुा 

पनछे । 

जनयम ३४  कायास्थलमा हुनिक्न ेव्यविाजयक स्वास्थ्य तथा िरुक्षा 

िोजिमका बारे िोड जदद ैव्यविाजयक स्वास्थ्य तथा िरुक्षा 

िोजिमका िम्बन्धमा मागाजनदशेन बनाउन ुपनछे । 

जनयम ३९  आौँिामा लाग्न िक्न ेचोटपटक, रिायनका कारण पना िक्न े

प्रिाव र आगलाजग िस्ता िोजिमका िरुक्षात्मक प्रबन्ध 

अपनाउन ुपन ेछ । 

जनयम ५३  श्रजमकहरुलाई व्यजिगत िरुक्षाको िामग्री र प्राथजमक 

उपचार उपलब्ध गराउन ुपनछे । 

 

योगदानमा आिाररत 

सामाद्धजक सरुक्षा 

द्धनयमावली, २०७५ 

जनयम ३  नपेाल िरकारको कोषबाट तलब िजुबधा जलन े व्यजिले 

योिदानमा आधाररत िामाजिक िरुक्षा ऐनको दर्ा १० ले 

तोके बमोजिमको िामाजिक िरुक्षा योिनामा िाग जलन 

पाउन ुपन ेछ । 

जनयम ४  अन पचाररक क्षेरमा काम गन े श्रजमक तथा स्वरोिगार 

व्यजिले िमते िामाजिक िरुक्षा योिनामा िाग जलन पाउन ु

पन ेछ । 

जनयम ५  िामाजिक िरुक्षा योिना अनिुार िामाजिक िरुक्षा कोषमा 
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िम्मा हुन आउने रकमको िकंलनका लाजग कुन ै बैंक वा 

जवत्तीय िसं्थािगं िम्झ ता गना िजकन ेछ  

रोजगारीको हक सम्बन्त्िी 

द्धनयमावली, २०७५ 

जनयम ३ (घ)  नपेाल िरकार, प्रदशे िरकार तथा स्थानीय तहले न्यनूतम 

रोिगार प्रदान गना जनिी क्षेर तथा गैर िरकारी िघं िसं्थािौँग 

आवश्यक िमन्वय तथा िहकाया गना िक्नछे । 

र्ोहोरमैला व्यवस्थापन 

द्धनयमावली, २०७० 

जनयम ३ उपजनयम 

(२) 

 हाजनकारक तथा रिायजनक र्ोहरलाई छुिै िकंलन गन े र 

कुजहन ेतथा नकुजहन ेर्ोहोरलाई स्रोतमा न ैछुियाउन ेप्रावधान 

गद ै हाजनकारक तथा रिायजनक र्ोहोरको व्यवस्थापनको 

जिम्मवेारी उत्ििाकमा न ैजनजहत हुन ुपने छ । 

जनयम ५  हाजनकारक, रिायजनक, कुजहन े र नकुजहन े र्ोहरलाई एकै 

ठाउौँमा जमिाउन पाइन े छैन र त्यस्ता र्ोहरहरु एकै ठाउौँमा 

जमजिन गएमा िमग्र र्ोहरको िकंलन, िण्डारण तथा 

व्यवस्थापन िावधानीपवूाक गनुा पन ेछ 

जनयम २४ को 

उपजनयम (२) 

 स्थानीय तहले र्ोहर उत्पादकलाई स्रोतमा र्ोहरको उत्पादन 

घटाउन,े न्यनूीकरण गन,े र्ोहर व्यवस्थापन शलु्क िमयमा 

जतन ेिम्बन्धी आदशे जदनिक्न ेर र्ोहर उत्पादकले स्थानीय 

जनकायले त्यस्तो आदशेको पालना गनुापन ेछ । 

जनयम २५  र्ोहोरमलैा व्यवस्थापनको अनगुमनका िम्बन्धमा 

आवश्यक व्यवस्था गरेको छ । 

भवन द्धनयमावली, २०६६ जनयम ३ को उपजनयम 

(१) 

 िवन जनमााण गना चाजहन ेव्यजि, िसं्था तथा िरकारी 

जनकाएले नक्िा स्वीकृजतका लाजग नगरपाजलका िमक्ष 

दिेास्त जदौँदा िवनको जडिाईन िमले पिे गनुा पने छ 

बाल-श्रम (द्धनरे्ि र द्धनयद्धमत 

गने) द्धनयमावली, २०६२ 

जनयम ४ (१)   बालकलाई श्रजमकको रूपमा काममा लागाउन ुअजघ जनिले 

िो काम गना िक्न े निक्ने जवषयमा बालकको स्वास्थ्य 

परीक्षण गना प्रजतष्ठानले कामको प्रकृजत र बालकको उमरे 

िमते उल्लेि गरी श्रम कायाालयमा जनवेदन जदन ुपनछे । 

जनयम ६   प्रजतष्ठानमा काम गन े बालकले श्रम ऐन, २०४८ बमोजिम 

नपेाल िरकारले नपेाल रािपरमा िचूना प्रकाशन गरी िमय 
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िमयमा तोजकजदएको पाररश्रजमक र ित्तामा कम नहुन े गरी 

माजिक पाररश्रजमक र ित्ता पाउनछे । 

िेड युद्धनयन द्धनयमावली, 

२०५० 

जनयम ५ (२) 

(च) 

 प्रजतष्ठान बाजहरका एकै प्रकृजतका उद्योग व्यविायमा काम 

गन ेकमाचारीहरूले आपिमा िम्झ ता गरी रेड यजुनयन िघं 

गठन गरेको िए त्यस्ता कमाचारीहरूको नाम, ठेगाना र 

कामको प्रकृजत िमते स्पष्ट रूपमा िलुाउन ुपन।े 

मिेश प्रदेशका द्धनयमावलीहरु 

प्रदेश उद्योग व्यवस्थापन 

द्धनयमावली, २०७८ 

जनयम ३  उद्योग स्थापना गना चाहन े व्यजिले दहेायका जववरण र 

कागिात िजहत उद्योग दतााको लाजग उद्यवग दताा गन े

जनकाय िमक्ष अनिुचूी १ बमोजिमको िाौँचामा जनवेदन जदन ु

पनछे । 

जनयम ४  जनयम ३ बमोजिम प्राप्त जनवेदन उपर उद्योग दताा गन े

जनकायले जनवेदन िाथ िम्पणूा जववरण वा कागिातहरु पिे 

िए निएको िम्बन्धमा िाौँचबझु गरी िम्पणूा जववरण वा 

कागिातहरु प्राप्त िएको दजेिएमा उद्योग दताा गन ेजनकायल े

िो उद्योग तीन जदन जिरमा दताा गरी जनवेदकलाई अनिुचूी 

३ बमोजिम िाौँचामा उद्योग दतााको प्रमाणपर जदन ुपनछे । 

जनयम ५  ऐनको दर्ा ६ को उपदर्ा १ मा उजल्लजित कुन ैउद्योग दताा 

गना चाहन े व्यजिले बोडाको अनमुजत प्राप्त गना अनिुचूी ४ 

बमोजिमको िाौँचामा उद्योग दताा गन े जनकाय मार्ा त बोडा 

िमक्ष जनवेदन जदन ुपनछे 

 

४.५. कायफयोजना, कायफद्धवद्धि तथा द्धनदेद्धशका 

द्धनदेद्धशका /कायफयोजना/कायफद्धवद्धि व्यवस्था 

व्यावसाद्धयक सामाद्धजक द्धजम्मेवारी 

कायाफन्त्वयन कायफद्धवद्धि,२०८२ 

 औद्योजगक व्यविाय ऐन २०७६ ऐनको दर्ा ५४ को उपदर्ा (१) बमोजिम 

मझ ला, ठूला उद्योग वा वाजषाक पन्र करोड रुपयैािन्दा बिी कारोबार हुन े

घरेल ुवा िाना उद्योगले व्याविाजयक िामाजिक जिम्मवेारी बहनका क्रममा 

िचा गन े प्रयोिनका लाजग प्रत्येक आजथाक वषामा वाजषाक िदु मनुार्ाको 

कम्तीमा एक प्रजतशत रकम छुट्याउन ुपनछे। 
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 (२) उपदर्ा (१) बमोजिम छुट्याइएको रकम जनयमावलीको जनयम ४३ को 

उपजनयम (१) मा उजल्लजित दहेायका क्षेरमा िचा गनुा पनछेः- 

 जवपद ्को रोकथाम, जनयन्रण तथा उिार, 

 िामदुाजयक स्वास्थ्य िसं्थालाई औषजध तथा स्वास्थ्य िम्बन्धी उपकरण 

जवतरण, स्वास्थ्य िम्बन्धी िनचतेना अजिवजृि, स्वास्थ्य जशजवर िचंालन 

लगायतका स्वास्थ्य िम्बन्धी कायाक्रम, 

 नपेाली कला, िाजहत्य, िसं्कृजत, परुाताजत्वक धरोहरको िरंक्षण तथा 

िम्बिान, 

 न्यनू आय िएका, जपछजडएका, ग्रामीण मजहला, अपाङ्गता िएका व्यजि 

तथा अल्पिङ्ख्यक, िीमान्तकृत िमदुायका लाजग िीपमलूक र आयमलूक 

कायाक्रम, 

 िामदुाजयक जवद्यालय तथा जवश्वजवद्यालयका लाजग छारवजृत्त, शजैक्षक 

उपकरण तथा कायाक्रम 

 िामाजिक जवकृजत, जविङ्गजत, कुरीजत र िामाजिक पछ्य टेपन जवरुिको 

अजियान, 

लैङ्द्धगक समानता तथा सामाद्धजक 

समावेशीकरण मागफदशफन, २०८० 

 मन्रालय अन्तगातका जनकाय िवंि िसं्थाहरु प्रदशे िरकार र स्थानीय 

तहहरुद्वारा िञ्चाजलत आयोिनामा लैििाििौँग िम्बजन्धत जक्रयाकलापलाई 

एकीकृत रुपमा कायाान्वयन गनाका लाजग आवश्यक िमन्वयन र िहयोग गनुा 

यि मागादशानको िमग्र उद्दशे्य रहकेो छ ।  

 िवन तथा बास्तकुला िम्बन्धी जवषय 

 िवन िजंहतामा िमावेशी कायाकक्ष, श चालय, प्रवेश मागा िस्ता जवषयको 

न्यनूतम िचूक िमावेश गन े

 िवन जडिाइन गन े क्रममा प्रयोगकताा, लािग्राहीको िाथ ै मजहला, 

बालबाजलका, ज्येष्ठ नागररक अपाङ्गता िएका व्यजि र लैङ्जगक 

जवजवधतामरैी बनाउन ेर उनीहरुका िवन र बास्तकुलाबाट चाहकेो अपके्षाबारे 

िमावेशी रुपमा बझुी जडिाइनमा उतान े

 िवन जडिाइन र जनमााण गन े क्रममा प्रयोगकताामरैी स्थानीय स्रोत िाधन 

बास्तकुला तथा प्रकृयालाई जवशषे प्राथजमकता जदन े
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 वास्तकुला जडिाइनल े िवनजिरका ठाउौँलाई पहुौँचयोग्य बनाउनकुा िाथ ै

प्रकाश तापक्रम िस्ता कुरालाई पजन ध्यान जदने 

 िवन जनमााण गन े क्रममा जडिाइन अनिुार मजहला बालकाजलका ज्येष्ठ 

नागररक अपाङ्गता िएका व्यजि र लैङ्जगक जवजवधतामरैी िए निएको 

मलू्यांकन िमावेशी िहिाजगताबाट गन े

 योिनाको लागत तिुामा गदाा लैििाि एकाइ स्थापना तथा िचंालन िचाको 

लागत पजन प्रशािजनक/व्यवस्थापकीय िचाका रुपमा िमावेश गन े 

 यो आयोिना लैङ्जगक िमानता तथा िामाजिक िमावेशीकरण मागादशान, 

२०८० पालना गना प्रजतबि रहकेो छ । 

राद्धष्िय भवन सांद्धहता एन द्धब.सी., 

२०७७ 

 नपेाल राजष्ट्रय िवन िजंहता कुल २३ वटा िागमा जविािन गररएको छ, 

ििले जनमााण कायामा आवश्यक प्राजवजधक, िरंचनात्मक र िरुक्षािम्बन्धी 

मानकहरूलाई स्पष्ट गरेको छ। NBC 000 ले िम्पणूा िजंहताको पररचयात्मक 

िाौँचा प्रस्ततु गछा, ििमा अत्याधजुनक (state-of-the-art) जडिाइनका 

जििान्तहरू िमजेटएका छन।् त्यिपजछ NBC 101 दजेि NBC 114 

िम्मका िण्डहरूले जनमााण िामग्री, जतनको गणुस्तर, त ल, लोड जनधाारण, 

हावा, जहमपात र िकूम्प िस्ता प्राकृजतक िारहरूको प्रिाव, आगलागी 

िरुक्षा, स्थल छन ट, तथा जवजिन्न िरंचनात्मक प्रणाली (िस्त—ैमिेनरी, 

कङ्जक्रट, स्टील, काठ, एलजुमजनयम) को जडिाइन र जनमााणका आधारितू 

मापदण्ड तय गछान।् यिअन्तगात NBC 105 जवशषे गरी िकूम्प प्रजतरोधी 

जडिाइनका लाजग जवस्ततृ जनदजेशकाले धरैे महत्त्व राख्छ िन ेNBC 114 ल े

जनमााण स्थलमा श्रजमक िरुक्षा र स्वास्थ्यिौँग िम्बजन्धत पक्षलाई िम्बोधन 

गछा। 

 यस्त,ै NBC 201 दजेि NBC 205 िम्मका िजंहताहरूले प्रायः “rule-of-

thumb” अथाात ् िरल जनयमहरू प्रयोग गरेर जवजिन्न प्रकारका िवन 

(िस्त—ैमिेनरी इजन्र्ल िएको वा निएको कङ्जक्रट िरंचना, लोड–बेयररङ 

वा कम शजि िएका मजेिनरी िवन, माटोका िरंचना) जनमााण गदाा 

अपनाउनपुन े िकूम्प प्रजतरोधी उपायहरू स्पष्ट गरेका छन।् यी िण्डहरूले 

ग्रामीण क्षेर वा िाना िरंचनामा न्यनू लागतमा िरुजक्षत िवन जनमााण गन े

तररका दिेाउौँछन।् 
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 अजन्तम िण्डमा पन े NBC 206, NBC 207 र NBC 208 ले क्रमशः 

वास्तकुला (architectural), जवद्यतु ् (electrical) र िरिर्ाइ तथा 

प्लजम्बङ (sanitary and plumbing) िम्बन्धी जडिाइन 

आवश्यकताहरूलाई िमट्ेछन।् यिरी यी िजंहताहरूले िामग्रीको छन टदजेि 

जलएर िरंचनाको िरुक्षा, िकूम्प प्रजतरोधी उपाय, कमाचारीको िरुक्षा, तथा 

िवन जिरको जडिाइन र िजुवधा व्यवस्थािम्मका िम्पणूा पक्षलाई 

मागाजनदशेन गरेका छन ्। 

मुलुकी देवानी कायफद्धवद्धि सांद्धहता, 

२०७४ 

 दवेानी मदु्दाको दायरी, कारवाही, िनुवुाइ र जकनारा तथा िोिौँग िम्बजन्धत 

अन्य कायाजवजध र त्यस्ता मदु्दामा िएको जनणाय कायाान्वयन िम्बन्धी प्रचजलत 

काननूलाई िशंोधन र एकीकरण गरी कायाजवजध काननूलाई िरलीकृत र 

िमयानकूुल बनाउन वाञ्छनीय िएकोले, नपेालको िजंवधानको धारा २९६ 

को उपधारा (१) बमोजिमको व्यवस्थाजपका-ििंदले यो ऐन बनाएको छ र 

आयोिना जनमााण तथा िचंालनका बित मलुकुी दवेानी कायाजवजध 

िजंहताको पालना गररनछे । 

मुलुकी अपराि सांद्धहता, २०७४  मलुकुमा काननू तथा व्यवस्था कायम गरी िवािाधारणको नजैतकता, 

जशष्टाचार, िदाचार, िजुवधा, आजथाक जहत कायम राि, जवजिन्न धाजमाक तथा 

िांस्कृजतक िमदुायजवचको ििुम्बन्ध तथा शाजन्त कायम गना, र् िदारी किरू 

जनवारण र जनयन्रण गना र तत्िम्बन्धी प्रचजलत काननूलाई िशंोधन र 

एकीकरण गरी िमयानकूुल र् िदारी किरू िम्बन्धी िजंहताको व्यवस्था गना 

वाञ्छनीय िएकोल,े नपेालको िजंवधानको धारा २९६ को उपधारा (१) 

बमोजिमको व्यवस्थाजपका-ििंदले यो ऐन बनाएको छ र आयोिना जनमााण 

तथा िञ्चालनका बित मलुकुी अपराध िजंहताको पालना गररनछे । 

मुलुकी देवानी सांद्धहता, २०७४  मलुकुमा काननू र व्यवस्था कायम गरी िवािाधारणको नजैतकता, जशष्टाचार, 

िदाचार र िजुवधा एवं आजथाक जहत कायम राजि तथा आजथाक, िामाजिक र 

िांस्कृजतक क्षेरमा न्यायपणूा व्यवस्था कायम गरी जवजिन्न िात, िाजत वा 

िम्प्रदायहरू बीचको ििुम्बन्ध कायम रािेको लाजग मलुकुी ऐन तथा अन्य 

काननूमा रहकेा दवेानी िम्बन्धी व्यवस्थालाई िशंोधन र एकीकरण िमते गरी 

िमयानकूुल बनाउन वाञ्छनीय िएकोले, नपेालको िजंवधानको धारा २९६ 

को उपधारा (१) बमोजिमको व्यवस्थाजपका-ििंदले यो ऐन बनाएको छ र 
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द्धनदेद्धशका /कायफयोजना/कायफद्धवद्धि व्यवस्था 

आयोिना जनमााण तथा िचंालनका बित मलुकुी दवेानी िजंहताको पालना 

गररनछे । 

मुलुकी र्ौजदारी कायफद्धवद्धि 

सांद्धहता,२०७४ 

 र् िदारी मदु्दाको अनिुन्धान, अजियोिन, दायरी, कारवाही, िनुवुाइ र 

जकनारा तथा िोिौँग िम्बजन्धत अन्य कायाजवजध र त्यस्ता मदु्दामा िएको 

रै्िला कायाान्वयन िम्बन्धी प्रचजलत काननूलाई िरलीकृत र िमयानकूुल 

बनाउन वाञ्छनीय िएकोल,े नपेालको िजंवधानको धारा २९६ को उपधारा 

(१) बमोजिमको व्यवस्थाजपका-ििंदले यो ऐन बनाएको छ र आयोिना 

जनमााण तथा िचंालनका बित गना मलुकुी र् िदारी कायाजवजध िजंहताको 

पालना गररनछे । 

सहरी वातावरण व्यवस्थापन 

द्धनदेद्धशका, २०६७ 

 यि जनदजेशकाले पवूााधार जवकाि र मानवीय जक्रयाकलापले गदाा हुन े

वातावरणीय प्रिावहरूलाई न्यनूीकरण गन े उपायहरूमा िोड जदइन्छ। यि 

जनदजेशकाले प्राकृजतक िम्पदाको िरंक्षण, स्थानीयको स्वास्थ्य, स्वच्छ र 

पयाावरण मरैी जदगो िहरी जवकाि िजुनजचत गन े अजधकार िस्ता 

वातावरणीय प्रिावहरूका उपायहरू पजन िझुाव जदन्छ । 

औद्योद्धगक के्षरका लाद्धग 

वातावरणीय प्रभाव म लयाांकन 

द्धनदेद्धशका, २०५२ 

 जनदजेशका दवैु प्रारजम्िक वातावरण अध्ययन (IEE) र वातावरणीय प्रिाव 

मलू्यांकन (EIA) को लाजग उल्लेि छ। जनदजेशकाको मखु्य उद्दशे्यमा 

उद्योगको स्थापनाको कारण वातावरणमा हुन ेिम्िाजवत प्रिावलाई आकलन 

गनुा हो। प्रारजम्िक वातावरण अध्ययन (IEE) ले उद्योगको स्थापना र 

िचंालनमा वातावरणीय जवचारहरूलाई एकीकृत गना िहयोग गनछे। 

राद्धष्िय वातावरणीय प्रभाव 

म लयाांकन द्धनदेद्धशका, २०५० 

 यि जनदजेशकाले आयोिनाको स्क्रीजनङ (Screening), क्षेर जनधाारण 

कायािचूी तयारी, वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकन तथा प्रारजम्िक वातावरणीय 

पररक्षण प्रजतवेदनको तयारी, प्रिाव पजहचान, आौँकन तथा प्रिाव 

न्यनूीकरणको िम्बन्धमा मागाजनदशे गरेको छ । त्यिगैरी वातावरणीय 

अध्ययनको पनुरावलोकन, वातावरणीय अनगुमन तथा लेिा पररक्षण गन े

िम्बन्धी पजन मागाजनदशेन गरेको छ । यो जनदजेशका कुन ै ऐन वा जनयममा 

िएमा प्रावधानहरुको िगमा तयार निएको हुौँदा काननूी दृजष्टकोणले यिको 

प्रयोग बाध्यकारी छैन यधजप प्रिाव पजहचान र त्यिको िार गणना गन े

जवजधको लाजग यो जनदजेशकाको प्रयोग गररएको छ । 
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४.६ रणनीद्धतहरु 

रणनीती सम्बद्धन्त्ित व्यवस्था 

राद्धष्िय जैद्धवक द्धवद्धविता 

रणनीद्धत, द्धब.स. २०५८ 

 राजष्ट्रय िैजवक जवजवधता रणनीजत योिनाले दशेको िैजवक दृजष्टबाट जवजवध 

ििंाधनहरूको िरंक्षण र प्रयोग, पाररजस्थजतक प्रकृया र प्रणालीहरूको िरंक्षण, 

िनताको जहतका लाजग जदगो आधारमा िजुनजचत हुन े िबै लािहरूको बराबरी 

िाझेदारी, र िैजवक जवजवधता िम्मलेन अन्तगात िबै दाजयत्वहरूको िम्मान गदाछ 

। नपेालमा िैजवक जवजवधता अजधकांश व्यजिको िीजवका, आजथाक जवकाि, 

कृजष उत्पादकत्व र जदगोपन, मानव स्वास्थ्य र पोषण, स्वदशेी ज्ञान, लैंजगक 

िमानता, जनमााण िामग्री, िल स्रोत र िमािको ि न्दया र िांस्कृजतक कल्याणिौँग 

िम्बजन्धत छ। 

राद्धष्िय सांरक्षण रणनीद्धत, 

द्धव.सां. २०५५ 

 राजष्ट्रय िरंक्षण रणनीजत िीविन्तकुो अजधकार िजुनजचत गना , क्षजतको स्रोत 

पनुःप्राप्त गना र िांस्कृजतक िम्पदा पनुस्थााजपत गना, स्रोतहरूको जदगो व्यवस्थापन 

गना जवकजित गररएको जथयो। यो रणनीजत "जवकािको िरंक्षण" अवधारणागत 

िरंचनामा जवकजित िएको जथयो ििमा चार उद्दशे्यहरू छनः् िनताको 

आधारितू आवश्यकता परूा गन,े िजूमको जदगो उपयोग र नवीकरणीय स्रोतहरू 

िजुनजक्षत गन,े िैजवक जवजवधतालाई िोगाउन े र आवश्यक पयाावरणीय प्रणाली 

कायम रािे। 

४.७  महासद्धन्त्िहरु र मापदण्ड 

मापदण्डहरु सम्बद्धन्त्ित व्यवस्था 

Convention Concering 

the Prohibition and 

Immedaite Action for 

the Elimination of the 

Worst Forms of Child 

Labour, 1999 (ILO 

Convemtion No 182) 

 अन्तरााजष्ट्रय श्रम कायाालयको पररचालक जनकायले िेनिेामा िेला िएर १ िनू १९९९ 

मा ८७ औ ंअजधवेशनमा िलेा िएको जथयो। ILO Convention १८२ अन्तगात १६ 

वटा लेिहरू रहकेा छन,् ििमा बाल श्रम जवरूिको वस्तहुरू िमावेश गररएको छ। 

Rotterdam Convention 

, 1998 

 रोटरड्याम कन्वेन्िन कागि उद्योगिौँग प्रत्यक्ष रूपमा िम्बजन्धत छ जकनिन ेयिले पल्प 

प्रशोधन, जब्लजचङ, रंगाइ तथा काठ िरंक्षणमा प्रयोग हुन े हाजनकारक रिायन र 

कीटनाशकहरूको आयात–जनयाात र िरुजक्षत प्रयोगलाई जनयमन गदाछ। यि अन्तगातको 
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प्रायर इन्फम् ि् कन्सने्ट (PIC) प्रकृया ले आयातकताा दशेलाई प्रयोग गना लाग्न े

रिायनहरूको िोजिम, िरुक्षा उपाय तथा वातावरणीय प्रिावबारे िानकारी पाउन े

व्यवस्था गदाछ। यिले उद्योगलाई िरुजक्षत र जिम्मवेार व्यापार गना पे्रररत गन ेमार निई 

श्रजमकको स्वास्थ्य िरुक्षा, प्रदषूण न्यनूीकरण र जदगो वातावरणीय िरंक्षणमा िमते 

महत्त्वपणूा िजूमका िले्दछ। 

जैद्धवक द्धवद्धविता सम्बन्त्िी 

महासद्धन्त्ि, सन ्१९९२ 

 िन ् १९९२ मा वातावरण र जवकाि िम्बन्धी ियंिु राष्ट्रिङ्घीय िम्मलेन (ररयो 

"पथृ्वी जशिर" िम्मलेन) को िमयपारी ५ िनु १९९२ का जदन िैजवक जवजवधता 

महािजन्ध हस्ताक्षारणका लाजग िलुा गररयो र २९ जडिेम्बर १९९३ दजेि लाग ुियो। 

िैजवक जवजवधतालाई व्यापकरूपमा िम्बोधन गनाका लाजग यो महािजन्ध एक मार 

अन्तराजष्टय ियंन्र हो । यि महािजन्धका ३ वटा उद्दशे्यहरूमा (क) िजैवक जवजवधताको 

िरंक्षण (ि) यिका िम्परूक अङ्गहरूको जदगो उपयोग र (ग) आनवंुजशक स्रोतहरूमा 

पहुौँच र तीबाट प्राप्त हुने लािको पारदशी र िमन्याजयक बाौँडर्ाौँड रहकेा छन ्। िैजवक 

जवजवधता िरंक्षण, िन ् २००२ िम्बजन्धत िबै िरोकारवालाको उच्च एवम िजक्रय 

िहिाजगताका लाजग उि ियंिु राजष्ट्रयिघंको आहवानमा प्रत्येक वषा म े२२ का जदन 

अन्तरााजष्ट्रय िैजवक जवजवधता जदवि ििंारिर मनाईद ै आएको छ । आयोिना 

िचंालनको बित यि िजन्ध र िजन्धको उद्दशे्यको पणूा रूपमा पालना गररनछे । 

जलवायु पररवतफन सम्बन्त्िी 

सांयुि राष्िसांद्धघय सांरचना 

महासद्धन्त्ि, १९९२ 

 िलवाय ुपररवतान िम्बन्धी ियंिु राष्ट्रिजंघय िरंचना महािजन्ध िन ्१९९२ म े९ मा 

न्ययूोका मा ग्रहण गररएको जथयो । यि महािजन्धका ३ वटा लक्ष्यहरूमा (क) िलवाय ू

पररवतानको िोजिम तथा अिरलाई उल्लेिनीय रूपमा घटाउने, (ि) िाद्य उत्पादनमा 

कमी हुन नजदन ेगरी िलवाय ुपररवतानका प्रजतकूल प्रिावलाई अनकूुलन गन ेक्ष्क्षमता 

अजिवजृि गन े र (ग) न्यनू हररतगहृ ग्याौँि उत्ििैन तथा िलवाय ु िमानकूुलन 

जवकािमलूक कायाप्रणाली अनरुूप लगानी प्रवाह गन े रहकेा छन।् यि िम्झ ताको 

प्रिावकारी कायाान्वयनका लाजग जवकािोन्मिु राष्ट्रलाई िहयोग गनुा पन े

आवश्यकतालाई आत्मिाथ गद ै िबै पक्षका प्रयत्न िमयको क्रमिौँगै प्रगजतशील 

हुनछेन।् आयोिना िचंालनको चरणमा यि िजन्ध र िजन्धको उद्दशे्यको पणूा रूपमा 

पालना गररनछे । 

Basel Convention, 1989  बािले िम्मलेनको मखु्य उद्दशे्य मानव स्वास्थ्य र वातावरणलाई हाजनकारक र्ोहर र 

जवशषे ध्यान आवश्यक पन े अन्य र्ोहरहरूको प्रजतकूल प्रिावबाट िोगाउन ु हो । 

यिको कायाक्षेरले जवस्ततृ दायराका र्ोहरहरू िमट्ेछ, ििलाई जतनीहरूको उत्पजत्त, 
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िरंचना, वा जवशषेताका आधारमा "हाजनकारक र्ोहर" िनरे पररिाजषत गररएको छ । 

िाथ,ै चार प्रकारका र्ोहरहरू— गहृस्थी र्ोहर, इजन्िनटेरको िरानी, जनजचत प्लाजस्टक 

र्ोहर, र जनजचत इलेक्रोजनक तथा जवद्यतुीय र्ोहर—लाई "अन्य र्ोहर" को रूपमा 

पररिाजषत गररएको छ। 

 बािले िम्मलेनले हाजनकारक तथा गैर-हाजनकारक िामग्रीहरूको िीमा-पार 

व्यापारलाई जनयन्रण गरेर scrap मटेल, ििमा ई-र्ोहरमा िमावेश छ, को 

अन्तरााजष्ट्रय व्यापार जनयमन गछा । यिले आयात गन े दशेहरूको पवूा िानकारीयिु 

िहमजत (Prior Informed Consent - PIC) आवश्यक पछा र अनजुचत प्रयोग तथा 

व्यवस्थापन रोक्न ेलक्ष्य राख्छ । 

Convention 

Concerning Equal 

Remuneration For 

Man and Women 

Worker of Equal value, 

1951 (ILO Convention 

No. 182) 

 अन्तरााजष्ट्रय श्रम कायाालयको पररचालक जनकायले िनेिेामा िलेा िएर आफ्नो तेह्र  

अजधवेशन (६ िनू १९५१) मा िेला िएको जथयो र उि िेलामा िमान मलू्यका 

कामका लाजग परुुष तथा मजहला श्रजमकका लाजग िमान पाररश्रजमकको जििान्तको 

िम्बन्धमा केही प्रस्तावहरु स्वीकृत गन े जनणाय गरेको जथयो, िनु एिणे्डाको िात  

वस्तमुा िमावेश गररएको छ। ILO Convention १०० अन्तगात १४ वटा लेिहरू 

रहकेा छन।् लेि २ अनिुार, प्रत्येक िदस्यले पाररश्रजमकको दर जनधाारण गनाका लाजग 

िचंालनमा रहकेा जवजधहरू, प्रविान र त्यस्ता जवजधहरूिौँग मले िान े गरी िब ै

श्रजमकलाई िमान मलू्यको कामका लाजग परुुष तथा मजहला श्रजमकका लाजग िमान 

पाररश्रजमकको जििान्तको आवेदन िजुनजचत गनछेन ् । यो जििान्त राजष्ट्रय काननू वा 

जनयमावली, पाररश्रजमक जनधाारणका लाजग काननूी रूपमा स्थाजपत वा मान्यता प्राप्त यन्र 

रोिगारदाता र श्रजमकबीच िामजूहक िम्झ ता िस्ता माध्यमद्वारा लाग ूगना िजकन्छ । 

Convention 

Concerning Forced or 

Compulsory, Labor, 

1930 (ILO Convention 

No 29) 

 अन्तरााजष्ट्रय श्रम कायाालयको पररचालक जनकायले िेनिेामा िेला िएर च धों 

अजधवेशन (१० िनू १९३०) मा िेला िएको जथयो र उि िेलामा िबिास्ती वा 

िविास्ती श्रमको िम्बन्धमा केही प्रस्तावहरु स्वीकृत गन ेजनणाय गरेको जथयो, िनु 

एिेण्डाको पजहलो वस्तमुा िमावेश गररएको छ। ILO Convention २९ अन्तगात ३३ 

वटा लेिहरू रहकेा छन,् ििमध्ये लेि ३-२४ िबिास्ती श्रम महािजन्ध, १९३० को 

प्रोटोकल २०१४ को धारा ७ बमोजिम हटाईएको छ। 
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नेपाल सवारी सािन प्रद र्ण मापदण्ड, २०८२ 

यो मापदण्डले कुन ै पजन रयाक्टर, पावर जटलर तथा डोिर, के्रन, /रोलर, एक्िक्यािेटर िस्ता जनमााण 

उपकरण तथा रक्षा मन्रालयको जिर्ाररिमा आयात हुन े िजैनक प्रयोिनका जवशषे िवारी बाहकेका 

नपेालमा उत्पादन एिमे्बल वा पठैारी गररन ेिवारीमा इजन्िनको क्षमता बमोजिम वगीकरण गररएको छ 

ििको जवजिन्न चरणमा उत्ििानको िीमा तल जदइएको छ । यो मापदण्ड उद्योगले पणूा रुपमा पालना 

गनछे । 

तालिका नं. 22  कूि वजन तीन हजार पााँचसय के.जी. भन्दा बढी भएका सवारी साधनक प्रदुषण 

कारक गयााँसहरुको अलधकतम सीमा 

परीक्षण चक्र 

(प्रज्वलन 

प्रकार) 

CO NMHC CH4 THC NOx NH3 PM 

Mg/kwh Mg/kwh Mg/kwh Mg/kwh Mg/kwh PPM Mg/kwh 

WHTC 

(िकारात्मक 

प्रज्वलन) 

400 160 500  460 10 10 

WHSC 

(िम्पीडन 

प्रज्वलन) 

1500   130 400 10 10 

WHTC 

(िम्पीडन 

प्रज्वलन) 

400   160 460 10 10 

(स्रोत:वन तथा वातावरण मन्त्रािय, २०८२) 

खानेपानी गुणस्तर मापदण्ड सम्बन्त्िी राद्धष्िय मापदण्ड, २०७९ 

िलस्रोत ऐन, ले जदएको अजधकार प्रयोग गरी िानपेानी गणुस्तर जनधाारण गररएको छ । जमजत 

(२०७९/०३/०२) मा िानेपानी गणुस्तर नपेालमा लाग ू िएको छ । मापदण्डहरुले पन्र ि जतक 

मापदण्ड, जबि रािायजनक प्याराजमटर र दईु िकु्ष्म कीटाणहुरुको जपउन े उद्दशे्यको लाजग अजधकतम 

एकाग्रता िीमा प्रदान गदाछ । आयोिनाले यि मापदण्डको पणूा रुपमा पररपालना गनछे ।   

तालिका नं. 23: खानेपानीको गुणस्तर सम्बन्धी रालरिय मापदण्ड 

वगफ प्याराद्धमटर इकाई अद्धिकतम सघनन ्सीमा कैद्धर्यत 

भौद्धतक धजमलोपन NTU ५  NHBGV 

हाइड्रोिन जविव (pH)  ६.५-८.५ NHBGV 

रंग TCU ५  NHBGV 
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वगफ प्याराद्धमटर इकाई अद्धिकतम सघनन ्सीमा कैद्धर्यत 

स्वाद तथा गन्ध  आपजत्तिनक हुन नहुने NHBGV 

कुल घजुलत ठोि पदाथा Mg/L १००० NHBGV 

जवद्यजुतय िवंाहकता µS/cm १५०० NHBGV 

रासायद्धनक र्लाम Mg/l ०.३० NHBGV 

मने्गाजनि Mg/l ०.२० NHBGV 

आिजेनक Mg/l ०.०५ HBGV 

फ्लोराइड Mg/l ०.५-१.५
 

HBGV 

अमोजनया Mg/l १.५ NHBGV 

क्लोराइड Mg/l २५० NHBGV 

िल्रे्ट Mg/l २५० NHBGV 

नाइरेट Mg/l ५० HBGV 

तामा Mg/l १ NHBGV 

िस्ता Mg/l ३ NHBGV 

अलजुमजनयम Mg/l ०.२ NHBGV 

कुल कडापन Mg/l ५०० NHBGV 

क्लोररन अवशषे Mg/l ०.१-०.५ 
 

HBGV (क्लोररन 

प्रयोग हुन ेप्रणालीमा 

मार) 

क्याजल्ियम Mg/l २०० NHBGV 

िीिा Mg/l ०.०१ HBGV 

क्याडजमयम Mg/l ०.००३ HBGV 

क्रोजमयम Mg/l ०.०५ HBGV 

िायनाइड Mg/l ०.०७ HBGV 

पारो Mg/l ०.००१ HBGV 

नाइराइट्ि Mg/l ३ HBGV 

स क्ष्म द्धजव इ.कोली CFU/100 ml  ० HBGV 

कुल कोजलर्मा CFU/100 ml ० (९५ प्रजतशत 

नमनुाहरुमा) 

HBGV 

(स्रोत:िानपेानी मन्रालय, २०७९) 
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कायफस्थलको लाद्धग अद्धिकतम ध्वद्धनको स्तर (मापदण्ड), २०७३ 

कुन ैपजन कायाक्षेरमा ध्वजन उत्पन्न हुन ेगदाछ । लामो िमय िम्म उच्च ध्वजनमा काम गदाा कमाचारीहरुको 

स्वास्थ्यमा प्रत्यक्ष प्रिाव पादाछ । त्यिलेै जवश्व स्वास्थ्य िगंठनले कायाक्षेरको लाजग अजधकतम 

ध्वजनको स्तर िारी गरेको जथयो । नपेला िरकारले पजन श्रम ऐन, २०४८ को दर्ा ३६ ले जदएको 

अजधकार प्रयोग गरी कायास्थलमा हुन े ध्वजनको स्तर (मापदण्ड) दहेाय बमोजिम तोकेको छ र 

आयोिनाले पणूात पररपालना गनछे ।  

तालिका नं. 24: काययस्थिको िालग अलधकतम ध्वलनको स्तर 

क्र .स.  प्रभाद्धवत ह ने कुल समय (लगातार रुपमा 

द्धनष्कने ध्वद्धन) प्रद्धत द्धदन घण्टामा 

एकाई ध्वद्धनको स्तर dBA मा 

१ ८ घण्टा ९० 

२ ४ घण्टा ९५ 

३ २ घण्टा १०० 

४ १ घण्टा १०५ 

५ ३०  जमनटे ११० 

६ ३०  जमनटे ११५ 

(स्रोत:अथा मन्रालय, २०७३) 

वायुको गुणस्तर सम्बन्त्िी राद्धष्िय मापदण्ड, २०६९ 

यि उद्योगबाट उत्िािन हुने धुौँवाले उद्योग आिपािको वातावरणको वायकुो गणुस्तर जवगाान िक्ने हुौँदा, 

यि प्रजतवेदनमा उल्लेि गररएको न्यनूीकरणका उपयहरु अवलम्वन गद ैयि उद्योगले वायकुो राजष्ट्रय 

गणुस्तर िम्बन्धी मापदण्डको पणूात पालना गनछे ।  

तालिका नं. 25: वायुको गुणस्तर सम्बन्धी रालरिय मापदण्ड 

Parameter Units Averaging Time  Maximum Concentration  

TSD (total suspended 

particulars) 

µg/m
3
 Annual  - 

24-hours 230 (High Volume sampling) 

PM10 µg/m
3
 Annual  - 

24-hours 120 

Sulphur Dioxide µg/m
3
 Annual  50 

24-hours 70 

Nitrogen Dioxide µg/m
3
 Annual  40 

24-hours 80 



नारायणी इस्पात उद्योग प ूँजी तथा क्षमतावदृ्धिको 
वातावरणीय प्रभाव म लयाांकन प्रततवेदन 

88 

Carbon Monoxide µg/m
3
  8-hours 10,000 

Lead µg/m
3
 Annual 0.5 

Benzene µg/m
3
 Annual  5 

PM2.5 µg/m
3
 8-hours 40 

Ozone µg/m
3
 8-hours 157 

(स्रोत:वातावरण, जवज्ञान तथा प्रजवजध मन्रालय, २०६९) 

पैठारी गररने नयाूँ द्धडजेल जेनेरेटरबाट द्धनष्कासन ह ने सम्बन्त्िी मापदण्ड, २०६९ 

यि उद्योगमा नयाौँ िेनरेेटरको आयात गररनछे ििबाट जवजिन्न प्रकारको उत्ििान हुनछे । यि 

प्रजतवेदनमा उल्लेि गररएको न्यनूीकरणका उपयहरु अवलम्वन गद ैयि उद्योगले पठैारी गन ेनयाौँ जडिेल 

िेनरेेटबाट जनष्ट्कािन िई हावामा िान ेधवुाौँको लाजग उत्ििान िीमा उद्योगले पणूा रुपमा पालना गनछे ।  

तालिका नं. 26 पैठारी गररने लडजेि जेनेरेटरबाट लनरकाशन भई हावामा जाने धुाँवा सम्बन्धी रालरिय 

मापदण्ड 

Category (kw) CO(g/kWh) HC+ NOx(g/kWh) PM(g/kWh) 

kW<8 8.00 7.50 0.80 

8=kW<19 6.60 7.50 0.80 

19=kW<37 5.50 7.50 0.60 

37=kW<75 5.00 4.70 0.40 

75=kW<130 5.00 4.00 0.30 

130=kW<560 3.50 4.00 0.20 

(स्रोत:वातावरण, जवज्ञान तथा प्रजवजध मन्रालय, २०६९) 

सांचालन भईरहेको द्धडजेल जेनेरेटर सम्बन्त्िी मापदण्ड, २०६९ 

यि उद्योगमा िेनरेेटरको प्रयोग िईरहकेो छ ििबाट जवजिन्न प्रकारको उत्ििान हुन ेछ । यि प्रजतवेदनमा 

उल्लेि गररएको न्यनूीकरणका उपयहरु अवलम्वन गद ै यि उद्योगले िचंालन िईरहकेो डीिेल 

िेनरेेटरको उत्िािन िम्बन्धी मापदण्डको उद्योगले पणूात रुपमा पालना गनछे  ।  

तालिका नं. 27 :संचािन भई रहेको लडजेि जेनेरेटरबाट लनरकासन हुने धुाँवा सम्बन्धी रालरिय 

मापदण्ड 

Category (kw) CO(g/kWh) HC(g/kWh) NOx(g/kWh) PM(g/kWh) 

kW<8 8.00 1.30 9.20 1.0 

8=kW<19 6.66 1.30 9.20 0.85 

19=kW<37 6.50 1.30 9.20 0.85 
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Category (kw) CO(g/kWh) HC(g/kWh) NOx(g/kWh) PM(g/kWh) 

37=kW<75 6.50 1.30 9.20 0.85 

75=kW<130 5.00 1.30 9.20 0.70 

130=kW<560 5.00 1.30 9.20 0.54 

(स्रोत:वातावरण, जवज्ञान तथा प्रजवजध मन्रालय, २०६९) 

ध्वद्धनको गुणस्तर सम्बन्त्िी राद्धष्िय मापदण्ड, २०६९ 

यि उद्योग िचंालको चरणमा जवजिन्न मजेिनरी उपकरणहरु िचंालन हुन ेहुौँदा ध्वजन उत्पन्न हुन्छ । यि 

प्रकारको ध्वजनलाई ध्वजन गणुस्तर िम्बन्धी राजष्ट्रय मापदण्ड जिर जिजमत गना प्रजतवेदनमा उल्लिे 

गररएको न्यनूीकरणका उपयहरु उद्योगले अवलम्वन गनछे र पणूात पालना गनछे । 

तालिका नं. 28 : ध्वलनको गुणस्तर सम्बन्धी रालरिय मापदण्ड 

के्षर ध्वद्धनको सीमा Leq(db) 

द्धदन रात 

उद्योग ७५ ७० 

व्यविाय ६५ ५५ 

ग्रामीण विोवाि क्षेर ४५ ४० 

िहरी आवािीय क्षेर ५५ ५० 

जमजिएको आवाि क्षेर ६३ ५५ 

शाजन्तपणूा क्षेर ५० ४० 

(स्रोत:वातावरण, जवज्ञान तथा प्रजवजध मन्रालय, २०६९) 

औद्योद्धगक ब्वाइलरको द्धचम्नीको उचाई सम्बन्त्िी मापदण्ड, २०६९ 

ठोि तथा तरल इन्धन प्रयोग गन ेऔद्योजगक ब्वाइलरको उचाई दहेाय बमोजिम हुन ुपनछे: 

उचाई (H) = १४ Q
0.3

 

यहाौँ, H = िजमनको ितहदजेि जचम्नीको परूा उचाई 

       Q = िल्र्रडाइअक्िाइड (SO2) को उत्ििान दर (kg/hr. मा) 

तर िनिुकैु अवस्थामा पजन जचम्नीको उचाई ११ जमटर िन्दा कम हुन ुहुौँदनै ।  

माजथको िचू प्रयोग गदाा हुन आउन ेजचम्नीको उचाई कायम गना निक्ने अवस्थामा पजन जचम्नीको उचाई 

कम्तीमा ११ जमटर र िल्र्रअक्िाइडको उत्ििानको उच्चतम मारा ४०० mg/NM
3
 को िीमाजिर ै

कायम राख्नको लाजग आश्यक पन ेउपकरणहरु िडान गनुा पनछे । 
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mg/NM
3
 एकाइ िन्नाले िाधारण (Normal) चाप र तापक्रममा प्रजत घन जमटर आयातनमा िम्मा हुन े

Particulate Matter को Milligram पररमाणलाई िनाउौँछ । 

सररे्स द्धर्द्धनद्धसङ्ग उद्योगबाट द्धनष्कासन ह ने र्ोहोर पानीको औद्योद्धगक एफ्लयुन्त्टको 

मापदण्ड, २०६७ 

यि उद्योगमा स्टीलिन्य िामग्रीहरु उत्पादन गन े क्रममा दजुषत पानी उत्पन्न हुन े हुौँदा यि प्रकारको 

पानीलाई कुन ैपजन नाला वा िलमा जमिाउन ुिन्दा पजहला यिको शिुीकरण आवश्यक रहन ेछ । ETP 

बाट जनष्ट्कािन हुन े पानी िावािजनक िलहरु/ ितह पानीमा पठाइन े औद्योजगक एफ्ल्यनु्टिम्बन्धी 

जनदशेक मापदण्ड जिर रहन ेछ । 

तालिका नं. 29 सतही पानीमा पठाइने सरफेस लफलनलसङ्ग उद्योगको औद्योलगक एफ्ल्युन्टको िालग 

घटी बढी सीमा 

क्र .स.  प्याराद्धमटर एकाई सतही पानीमा पठाइने औद्योद्धगक 

एफ्लयुन्त्टको मापदण्ड 

१ pH  5.5 to 9.0 

२ Temperature  40ºc 

३ Oil and Grease Mg/L 10 

४ Total suspended solids  Mg/L 100 

५ COD Mg/L 250 

६ Cyanides (as CN) Mg/L 0.2 

७ Ammonical nitrogen (as N) Mg/L 50 

८ Total residual chlorine (as Cl) Mg/L 1.0 

९ Cadmium (as Cd) Mg/L 2.0 

१० Nickel (as Ni) Mg/L 3.0 

११ Zinc (as Zn) Mg/L 5.0 

१२ Chromium (as Cr)   

 Hexavalent Mg/L 0.1 

 Total Mg/L 2.0 

१५ Copper (as Cu) Mg/L 3.0 

१६ Lead (as Pb) Mg/L 0.1 

१७ Total Heavy Metals Mg/L 10 

१८ Iron (as Fe) Mg/L 3.0 

(स्रोत:वातावरण मन्रालय, २०६७) 



नारायणी इस्पात उद्योग प ूँजी तथा क्षमतावदृ्धिको 
वातावरणीय प्रभाव म लयाांकन प्रततवेदन 

91 

अध्याय ५: द्धवद्यमान वातावरणीय अवस्था 

आयोिना कायाान्वयन गदाा प्रिाजवत क्षेरको ि जतक, िैजवक, िामाजिक-आजथाक तथा िांस्कृजतक 

वातावरणमा प्रिाव पना िक्न े िएकाल,े आयोिना जनमााणपवूाको वातावरणीय अवस्थाको जववरण 

िकंलन गररएको हो । यिबाट आयोिना कायाान्वयनले वातावरणमा पारेको वा नपारेको प्रिावको 

अनगुमन तथा मलू्यांकन गना िहि हुनछे। त्यिलैे, प्रिाजवत क्षेरको जवद्यमान वातावरणीय अवस्था स्पष्ट 

रूपमा दजेिन ेआधार प्रस्ततु गररएको छ । 

५.१ भौद्धतक वातावरण 

५.१.१. भौगोद्धलक अवस्था र स्थलाकृद्धत 

बारा जिल्ला २६°५१' दजेि २७°०२' उत्तर अक्षांश र ८४°५१' दजेि ८५°१६' पवूी दशेान्तरका जबच 

अवजस्थत छ । यो जिल्लाको पवूामा र तहट, पजचममा पिाा, उत्तरमा मकवानपरु र दजक्षणमा िारतको 

जवहार राज्यको पवूी चम्पारण जिल्ला पदाछन ्। बारा जिल्लाले ११९० वगा जक.जम. क्षेर ओगटेको छ । 

बारा जिल्ला िमदु्री ितहबाट १०५-९५२ जमटर उचाईमा रहकेो छ (िीतपरुजिमरा उ.मा.न.प, २०७५) । 

यो जिल्लामा उष्ट्ण मनिनुी हावापानी पाइन्छ र ि गोजलक बन टको जहिाबले उत्तरी िाग जशवाजलक 

क्षेरमा पदाछ िन ेदजक्षणी िाग Indo Gangetic Plain मा पदाछ ।  

नारायणी इस्पात उद्योग रहकेो स्थलको जि.जप.एि. स्थान २७° ६' ५.८६" उत्तर, ८४° ५६' ३४.५८" 

पवूा र िमदु्री ितह दजेि ११६ जमटर उचाईमा रहकेो छ । आयोिनाको प्रत्यक्ष प्रिाव क्षेर पजन िमथर ि-ू

िागमा रहकेो छ िहाौँ आिपाि अन्य उद्योगहरु (कोजहनरु जप्रजन्टङ एण्ड डाई, िमर र्ामाा कम्पनी, 

नारायणी रोजलङ जमल, जरवेणी रु्ड उद्योग, िगवती आयल उद्योग र कुिमु आयल उद्योग) र िेतीयोग्य 

िग्गा तथा जरिवुन रािमागाले िम्पणूा ि-ूिाग िाकेको छ । आयोिना क्षेर Indo Gangetic Plain मा 

पदाछ । Indo Gangetic Plain मा जवशषे गरी चरेु पहाडबाट बगाएर लगेका मजिना जिल्ट तथा माटो 

कररब १५०० जमटर गजहराइमा जथजग्रएर रहकेो हुन्छ (Nakata, 1989) । तलको टोपोग्राजर्कल नक्िामा 

आयोिना क्षेर र उि आयोिनाको प्रत्यक्ष प्रिाव क्षेरलाई दिेाइएको छ ।  
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(स्रोत: नापी लवभाग, २०५३ र Analyzed on Arc GIS 10.5) 

द्धचर नां. 7: टोपोिाद्धर्कल द्धसटमा प्रस्ताद्धवत आयोजनाको प्रत्यक्ष प्रभाव के्षर देखाइएको नक्सा
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५.१.२. भ -उपयोग 

आयोिना रहकेो स्थानीयतहमा िबैिन्दा धरैे वन क्षेरको िग्गा रहकेो छ । वन क्षेरको िग्गा अनमुाजनत 

५५ प्रजतशत रहकेो छ िन ेदोस्रोमा कृजष योग्य िजमन रहकेो छ िनु ३३ प्रजतशत र िबै िन्दा कम बाौँझो 

िग्गा िनु ०.००७ प्रजतशत रहकेो छ । आयोिना रहकेो स्थानीयतहको ि-ूउपयोग िम्बन्धी जवस्ततृ 

जववरण तलको ताजलकामा प्रस्ततु गररएको छ । 

तालिका नं. 30: आयोजना रहेको स्थानीयतहको भू-उपयोगको लववरण 

क्र.स. भ -उपयोग वगीकरण प्रद्धतशत 

१ वन क्षेर ५५.२ 

२ िेती योग्य ३३.८ 

३ स्याण्ड ब्यान्क ६.०० 

४ झाडीहरु २.७४ 

५ िोला/नाला ०.७५ 

६ निारी ०.३७ 

७ पवूााधार जनमााण िएको िग्गा ०.५४ 

८ घाौँि ेमदैान ०.३३ 

९ जक्लफ्ट ०.०६ 

१० बाौँझो िग्गा ०.००७ 

 िम्मा १०० 

(स्रोत:िीतपरुजिमरा उ.म.न.पा, २०७५) 

आयोिना क्षेर िीतपरुजिमरा जस्थत जरिवुन रािमागािौँग ैरहकेो नपेालको मखु्य औद्योजगक कोररडोरमा 

रहकेो छ त्यिलैे पजन उद्योगको प्रत्यक्ष प्रिाव क्षेर जिर जवजिन्न ६ वटा उद्योग रहकेा छन ्ििले प्रत्यक्ष 

प्रिाव क्षेरको ४० प्रजतशत िाग ओगटेको छ । उद्योगहरुमा कोजहनरु जप्रजन्टङ एण्ड डाई, िमर र्ामाा 

कम्पनी, नारायणी रोजलङ जमल, जरवेणी रु्ड उद्योग, िगवती आयल उद्योग र कुिमु आयल उद्योग 

रहकेा छन ्। प्रत्यक्ष प्रिाव रहकेो ५० प्रजतशत ि-ूिाग कृजष योग्य िजमनले ओगटेको छ िन ेबाौँकी १० 

प्रजतशत ि-ूिागमा पवूााधारहरु जनमााण िएका छन ्। 

आयोिनाको लाजग प्रस्ताव गररएको क्षेर िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलकाको ि-ूउपयोग वगीकरणमा 

औद्योजगक क्षेर अन्तगात रहकेो छ िने यो उद्योग कम्पनीको स्वाजमत्वमा रहकेो ८ जवगाहा १० कठ्ठा  

(कुल ५७,५६६.८९ वगा जमटर) िग्गामा िचंालन िईरहकेो छ । उद्योगमा थप जनमााणको लाजग 

आवश्यक पन ेअस्थायी प्रयोिनको लाजग उद्योग पररिर जिरकै िग्गा प्रयोग हुन ेहुौँदा ि-ूउपयोगमा िाि ै

प्रिाव पन ेछैन । उद्योग पररिरमा रहकेो बाौँझो िग्गा मध्ये ६५,००० वगा जर्ट (६,०३८.६५ वगा जमटर) 



नारायणी इस्पात उद्योग प ूँजी तथा क्षमतावदृ्धिको 
वातावरणीय प्रभाव म लयाांकन प्रततवेदन 

94 

मा थप दईु वटा िडे िरंचनाको िवन जनमााण गररन ेहुौँदा ६,०३८.६५ वगा जमटर उद्योग पररिरको क्षेरर्ल 

Built up Area मा पररवातन हुनछे । 

 

(स्रोत: नापी लवभाग, २०५३ र Analyzed on Arc GIS 10.5) 

द्धचर नां. 8 : जीतपुरद्धसमराको भ -उपयोग नक्सामा प्रस्ताद्धवत आयोजना स्थल देखाइएको नक्सा 
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५.१.३. भ गभफ तथा माटो 

िीतपरुजिमराको उत्तरी िाग िावर तथा जशवाजलक क्षेरमा पदाछ िने दजक्षणी िाग Indo Gangetic 

Plain मा पदाछ । जशवाजलक क्षेरमा पजन माजथल्लो, मध्य र तल्लो जशवाजलक रहकेा छन ्िहाौँ जवशषे 

गरी thickly bedded sandstone and mudstone, weakly cemented conglomerate beds 

िएको ि-ूबन ट रहकेो छ िन ेिावर क्षेरमा जवशषेगरी चरेु पहाडबाट बगाएर ल्याएको ठूलो िाइिको 

बोल्डर र ग्रेगान थजुप्रएर रहकेो छ । यि क्षेरमा प्राय मनिनुको िमय बाहके अन्य िमय िखु्या न ैरहन्छ 

(Nakata, 1989) ।  

उद्योग स्थल Indo Gangetic Plain मा रहकेो छ िुन ि गजिाक जहिावले Himilayan Frontal 

Thrust िन्दा दजक्षण तर्ा  रहकेो छ । Indo Gangetic Plain मा जवशषे गरी alluvium boulders, 

gravels, sand and clays, Fine to medium grained, arkosic, pebbly sandstones with 

rare grey and dark grey clays जथजग्रएर रहकेो छ (Nakata, 1989) । आयोिना क्षेर जिजिाया र 

जकयोिोत िोलाको प्रिाव क्षेरमा रहकेो छ ििले गदाा यि क्षेरको माटोमा बालवुाको मारा बिी छ िन े

िोला दजेि जिरी िागमा जचम्टाइलो र दोमट माटोमा प्राङ्गाररक पदाथाको मारा बिी पाइन्छ त्यिलैे यो 

क्षेर कृजष कायाको लाजग उपयिु रहकेो छ (स्थलगतत अध्ययन, २०८१) । तल िानी तथा िगूाि 

जविागबाट िारी गररएको मधशे प्रदशेको ि गजिाक नक्िामा आयोिना क्षेर दिेाइएको नक्िा तल 

प्रस्ततु गररएको छ । 
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(स्रोत: खानी तथा भगूभि लवभाग, २०७८ र Overlay via Arc GIS 10.5) 

द्धचर नां. 9 : मिेश प्रदेशको भौगद्धभफक नक्सामा आयोजना के्षर देखाइएको नक्सा 

५.१.४. जल तथा जलािार के्षर  

यो उपमहानगरपाजलकाका िम्पणूा िोलाहरु चरेु पहाडबाट िरुु िएका छन ्ििले गदाा यि क्षेरमा बाहै्र 

मजहना बजगराख्न ेिोला जनकै कम रहकेा छन ्। चरेु पहाडबाट िरुु िएको मखु्य गरी दधु रा, बंगेरी, चरेु, 

जबि रे, पिाहा, चकरी, जिजिाया, कान्त, िररिावा, बाउनी, बालगंगा, जकयोिोत िोलाहरू आजद रहकेा 

छन ्। 

आयोिना क्षेर जवशषे जिजिाया नदीको िलाधार तथा जकयोिोत िोलाको उपिलाधार क्षेरमा रहकेो छ 

। यि आयोिना रहकेो क्षेरबाट पानी बगेर िबैिन्दा नजिक ३०० जमटर दरुीमा रहकेो जकयोिोत 

िोलामा जमजिन्छ िन ेिो िोला पजछ गएर उद्योगबाट ५०० जमटर दजक्षण पवूा जिजिाया नदीमा जमजिन्छ । 

उद्योगको िबैिन्दा नजिक रहकेो जकयािोत िोलाको उद्योग छेउको जवन्दमुा ६.७१ वगा जकलोजमटर 

catchment area रहकेो पाइयो िनु तलुनात्मक रुपमा जनकै िानो catchment क्षेर हो िहाौँ ठूलो बािी 

आउन ेिम्िावना जनकै कम रहकेो छ । जकयािोत िोलामा कुन ैपजन hydrological station निएको 

कारणले बािीको िानकाररको लाजग स्थानीयहरु िौँगको छलर्ल गररएको जथयो र स्थानीयहरुल े
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पजछल्लो ५० वषा दजेि बािी आएर िलमग्न िएको घटना निएको िानकारी जदएको हुौँदा उद्योग रहकेो 

क्षेर बािीबाट िोजिमयिु नरहकेो िन्न िजकन्छ । 

 

(स्रोत: USGS, 2024 and Analyzed on Arc GIS 10.5) 

द्धचर नां. 10: उद्योग नद्धजक रहेको द्धकयासोत खोलाको catchment के्षर देखाइएको नक्सा 

५.१.५. आयोजना के्षरको वायुको गुणस्तर 

आयोिना क्षेर जरिवुन रािमागािौँग िोजडएको छ िन ेआयोिना आिपाि जवजिन्न छ वटा उद्योगहरु 

रहकेा छन ्ििले गदाा यि क्षेरको वायकुो गणुस्तर अन्य ग्रामीण क्षेरको िन्दा प्रदजूषत न ै रहकेो छ । 

स्थलगतत अध्ययन श्रावण मजहनामा गररएको जथयो वायकुो गणुस्तर मापन गदाा घमाइलो जदन, पानी 

परेको केही जदन मार िएको र वाय ु दजक्षण पवूाबाट उत्तर पजचम जदशामा चजलरहकेो जथयो । यो एक 

िचंालन िईरहकेो उद्योग हो त्यिलेै दईु स्थलमा AQM-09 बाट २४ घण्टाको वायकुो गणुस्तर मापन 

गररएको जथयो ििमा उद्योग जिर जमजत: २०८२/०४/१ जबहान ८:३० दजेि जमजत: २०८२/०४/२ जबहान 

८:३० बिे िम्म Electric Arc Furnace िएको िडे (जि.जप.एि. २७° ६' ७.८५" उत्तर, ८४° ५६' 

३६.०८" पवूा) मा तथा जमजत: २०८२/०४/२ जबहान ९:४० दजेि जमजत: २०८२/०४/३ जबहान ९:४० 

बिे िम्म उद्योगको गेट (जि.जप.एि. २७° ६' १३.१३" उत्तर, ८४° ५६' ४७.९०" पवूा) मा गररएको 
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जथयो । मापन गदाा वायकुो गणुस्तर वायकुो गणुस्तर िम्बन्धी राजष्ट्रय मापदण्ड, २०६९ जिर रहकेो 

पाइयो । वायकुो गणुस्तर िम्बन्धी जववरण तलको ताजलकामा प्रस्ततु गररएको छ ।  

तालिका नं. 31: उद्योग के्षत्रको वायुको गुणस्तर  

क्र.स प्याराद्धमटर एकाई राद्धष्िय मापदण्ड 

(२४ घण्टाको) 

उद्योग प्रस्ताव गररएको स्थल 

उद्योग भवन द्धभर 

जमजत: २०८२/०४/१ 

२७° ६' ७.८५" उत्तर 

 ८४° ५६' ३६.०८" पवूा 

उद्योगको गेटमा 

जमजत: २०८२/०४/२ 

२७° ६' १३.१३" उत्तर  

८४° ५६' ४७.९०" पवूा 

१ PM10 µg/m
3
 १२० (२४ घण्टा) ११३ ९२ 

२ PM2.5 µg/m
3
 ४० (२४ घण्टाको) ३८ २३ 

३ SO2 µg/m
3
 ७० (२४ घण्टाको) ५९ १७ 

४ NO2 µg/m
3
 ८० (२४ घण्टाको) ४७ १९ 

५ CO µg/m
3
 १०००० (८ घण्टाको) १९७९ ११४३ 

६ O3 µg/m
3
 १५७ (८ घण्टाको) ३९ १३ 

७ TSP µg/m
3
 २३० (२४ घण्टाको) २०१ १६९ 

८ तापक्रम ºc - ३१ ३२ 

९ आद्रता % - ६३ ६२ 

(स्रोत: स्थिगतत मापन, २०८2) 

५.१.६. आयोजना के्षरको ध्वद्धनको गुणस्तर 

स्थलगतत अध्ययनको क्रममा ध्वजनको स्तर जमजत: २०८२/०४/१ उद्योग जिर (जि.जप.एि. २७° ६' 

७.८५" उत्तर, ८४° ५६' ३६.०८" पवूा, Electric Arc Furnace िएको िडे जिर) र जमजत: 

२०८२/०४/२ मा बाजहर (जि.जप.एि. २७° ६' १३.१३" उत्तर, ८४° ५६' ४७.९०" पवूा, उद्योगको गेट) 

गरी दईु स्थलमा मापन गररएको जथयो । ध्वजनको स्तर मापन गदाा २ घण्टाको अवजधमा प्रत्येक जमनटेको 

ध्वजनको स्तर जटपोट गरी Leq जनकाजलएको जथयो । ध्वजनको स्तर उद्योग जिर जदनको िमय र रातको 

िमय िाथै उद्योग बाजहर पजन जदनको िमय र रातको िमयमा मापन गररएको जथयो । उद्योग पररिरको 

ध्वजनको स्तर, कायाक्षेरको लाजग ध्वजनको अनमुजतयोग्य िीमा (PEL) मापदण्ड जिर रहकेो पाइयो । 

ध्वजनको स्तर िौँग िम्बन्धी थप जववरण तलको ताजलकामा प्रस्ततु गररएको छ ।  
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तालिका नं. 32: उद्योगको ध्वलनको अवस्था 

क्र.स. मापन गररएको स्थल ध्वद्धनको स्तर (dBA) 

Lmax Lmin Leq कायफके्षरको लाद्धग ध्वद्धनको 

अनुमद्धतयोग्य सीमा (PEL) 

मापदण्ड, २०७४ (८ घण्टा 

काम गदाफ) 

औद्योद्धगक 

के्षरको ध्वद्धनको 

मापदण्ड, २०६९ 

१ उद्योग जिर (जदउौँिो) 

जमजत: २०८२/०४/२ 

जवहान ६:०० - ८:०० बिे 

१०५ ६५ ८६ ९० - 

२ उद्योग जिर (राती) 

जमजत: २०८२/०४/२ 

बेलकुा ७:०० - ९:०० बिे 

१०३ ७५ ८५ ९० - 

३ उद्योगको गेट (जदउौँिो) 

जमजत: २०८२/०४/१ 

जवहान ६:०० - ८:०० बिे 

९५ २९ ६५ -- ७५ 

४ उद्योगको गेट (राती) 

जमजत: २०८२/०४/१ 

बेलकुा ७:०० - ९:०० बिे 

१०० १२ ५३ - ७० 

(स्रोत: स्थिगतत मापन, २०८२) 

५.१.७. आयोजना के्षरको पानीको गुणस्तर 

स्थलगतत अध्ययनको क्रममा जमजत: २०८१/०४/११ गते उद्योगमा प्रयोग गरररहकेो बोररङ (जि.जप.एि 

स्थान २७º ६' ५.७८" उत्तर र ८४º ५६' ३६.७८" पवूा) पानीको नमनुा िकंलन गरी प्रयोगशाला परीक्षण 

गररएको जथयो परीक्षण गररएको िबै िचूकहरु िानपेानीको गणुस्तरिौँग िम्बन्धी राजष्ट्रय मापदण्ड जिर 

रहकेो पाइयो । पानीको गणुस्तर िम्बन्धी थप जववरण तलको ताजलकामा प्रस्ततु गररएको छ ।  

तालिका नं. 33: उद्योगमा प्रयोग गरररहेको बोररङको पानीको गुणस्तर 

S.N Analyzed Parameters Observed value NDWQS-2079 

1 pH at 21°c 7.2 6.5-8.5 

2 Electrical Conductivity (µs/cm) 41 1500 

3 Turbidity (NTU) <1 5 

4 Total Hardness as CaCO3 (mg/L) 141.4 500 

5 Total Alkalinity as CaCO3 (mg/L) 8.93 - 

6 Chloride(mg/L) <0.5 250 
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S.N Analyzed Parameters Observed value NDWQS-2079 

7 Ammonia (mg/L) 0.08 1.5 

8 Nitrate(mg/L) 0.74 50 

9 Nitrite(mg/L) N.D (<0.02) 3 

10 Calcium (mg/L) 3.24 200 

11 Magnesium(mg/L) 1.47 - 

12 Iron(mg/L) <0.05 0.3 

13 Manganese(mg/L) <0.05 0.2 

14 Arsenic(mg/L) <0.02 0.05 

(स्रोत: प्रयोगशािा परीक्षण, २०८१) 

स्थलगतत अध्ययनको क्रममा उद्योगबाट जनष्ट्कािन िएको र्ोहोर पानीलाई शिुीकरण पचात पनु 

प्रयोग गनुा पवूा पानीको नमनुा िकंलन गरी िररे्ि जर्जनजिङ् उद्योगबाट जनष्ट्कािन हुन ेर्ोहोर पानीको 

मापदण्डका िचूक परीक्षण गररयो । उि परीक्षणबाट परीक्षण गररएका िबै िचूकहरु मापदण्ड जिर न ै

रहकेो पाइयो ।  

तालिका नं. 34 उद्योगबाट लनरकासन भएको फोहोर पानीको गुणस्तर 

S.N Analyzed Parameters Units Observed value Effluent Standard for 

galvanizing Industry- 2067 

1 pH  7.1 5.5 - 9.0 

2 Oil and Grease Mg/L 6.3 10 

3 Total Suspended Solids Mg/L 61 100 

4 COD Mg/L <0.01 0.2 

5 Zinc (as Zn) Mg/L 3.9 5.0 

6 Iron (as Fe) Mg/L 2.3 3.0 

7 Total Heavy Metals Mg/L 6.7 10 

 (स्रोत: प्रयोगशािा परीक्षण, २०८२) 

५.१.८. भ कम्पीय द्धववरण 

नपेालको पररचालन टेक्टोजनक प्लेट (Movement of tectonic plate) का कारण िकूम्पीय 

िोजिमका दृजष्टकोणले िमग्र नपेाल िोजिमयिु क्षेरमा रहकेो छ । नपेालको पवूा पजचम रै्जलएको 

जहमालयका जवजिन्न स्थानमा िजक्रय थ्रस्टहरु (Active Thrust) को जनमााण िएका छन ्ििमा मने 

िने्रल थ्रस्ट (Main Central Thrust), मेन बाउण्ड्री थ्रस्ट (Main Boundary Thrust) र 

जहमालयन फ्रण्टल थ्रस्ट (Himalayan Frontal Thrust) रहकेा छन ्(Nakata, 1989) ।  
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आयोिना क्षेर नपेालको दजक्षणी ि-ूिाग तराईको िमथर क्षेर Indo Gangetic Plain मा रहकेो छ 

िनु HFT िन्दा दजक्षण तर्ा  रहकेो छ िहाौँ अन्य Local Active Fault तथा Thrust रहकेा छैनन ्। 

त्यिलैे पजन आयोिना क्षेरमा HFT र Local Active Fault को कारण हुन ेिकूम्पीय िोजिम रहकेो 

दजेिौँदनै ।  

राजष्ट्रय िकूम्प मापन केन्द्रले आजधकाररक रुपमा प्रकाशन गरेको िकूम्पीय िोजिम नक्िा अध्ययन गदाा 

आयोिना क्षेर 100 gal को क्षेरमा रहकेो छ, 100 gal िम्म लाई moderate shaking को रुपमा 

वगीकरण गररएको हुनाले आयोिना क्षेर उच्च िकूम्पीय िोजिममा नरहकेो पाइयो । तलको जचरमा 

राजष्ट्रय िकूम्प मापन केन्द्रले आजधकाररक रुपमा प्रकाशन गरेको नपेालको sesmic hazard नक्िामा 

आयोिना क्षेर दिेाइएको नक्िा तल राजिएको छ । 

 

(स्रोत:रालरिय भकूम्प मापन तथा अनसुन्धान केन्र, २०५८ र Overlay via Arc GIS 10.5) 

द्धचर नां. 11:Gal Value अनुरुप सम्भाद्धवत भ कम्पीय जोद्धखम 

राजष्ट्रय िवन िजहतंा अध्यावजधक िौँगै शहरी जवकाि तथा िवन जनमााण जविागले नपेालको िकूम्पीय 

िोजिमिौँग िम्बन्धी नक्िा अध्यावजधक गरेको जथयो । यो नक्िाले नपेालको िम्पणूा ि-ूिागमा चार 

वटा sesmic zone factor (०.२५, ०.३, ०.३५, ०.४) क्षेरहरूलाई रेिा प्रयोग गरी वगीकरण गरेको 
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छ, ििले िकूम्पको िमयमा अपजेक्षत िइुौँको कम्पन स्तर िकेंत गदाछ । उच्च sesmic zone factor 

िएको क्षेरमा िामान्यतया उच्च िकूम्पीय िोजिम रहन्छ । यो नक्िाको आधारमा जवशे्लषण गदाा 

नपेालको िदुरूपजचम, मध्य र पवूी िागहरूमा उच्च िकूम्पीय िोजिम रहकेो दिेाउौँछ िबजक उत्तर र 

दजक्षणी िागहरूमा तलुनात्मक रूपमा कम िोजिम स्तर क्षेरमा रहकेो दजेिन्छ । आयोिना क्षेर 

नपेालको दजक्षण िीतपरुजिमरा उप-महानगरपाजलकामा रहकेो छ र उि क्षेर ०.३ sesmic zone 

factor मा रहकेो छ ििले आयोिना क्षेरमा िकूम्पीय िोजिम न्यनू रहकेो दिेाउौँछ । 

 
(स्रोत:शहरी लवकास तथा भवन लनमािण लवभाग, २०७७) 

द्धचर नां. 12: sesmic zone factor देखाइएको नेपालको नक्सा 

५.१.९. जल वायु तथा मौसम 

आयोिना क्षेर िमदु्री ितह दजेि ११६ जमटर उचाईमा रहकेो छ िनु स्थलमा िल तथा म िम जवज्ञान 

जविागले उचाई अनिुार वगीकरण गरेको म िम अन्तगात उष्ट्ण मनिनुी क्षेरमा पदाछ । उष्ट्ण मनिनुी 

क्षेरमा प्राय गषृ्ट्मयाममा तापमान ३८ दजेि ४२ जडग्री िजेन्टग्रेडिम्म पगु्दछ िन ेशीतकालमा १५ दजेि ५ 

आयोिना क्षेर 
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जडग्रीिम्म ओजलान्छ । वषाा ऋतमुा जहन्द महािागरको बंगालको िाडीबाट आउन ेमनिनुी हावाले वषाा 

गराउन ेगदाछ । आयोिना क्षेरमा िन ्१९९१ दजेि २०१९ िम्मको औषत Maximum temperature 

३० जडग्री िजेल्ियि तथा औषत Minimum temperature १८ जडग्री रहकेो पाइयो (Open data, 

2025) । त्यिगैरी िन ्१९९१ दजेि २०१९ िम्ममा िन ्२००८ मा िबैिन्दा धरैे १६६१.३ जम.जम. तथा 

िन ्१९९९ िबै िन्दा कम  ५६९ जम.जम वाजषाक िएको पाइयो पाइयो (Open data, 2025)  ।  तलको 

जचरमा ३९ वषाको वाजषाक वषााको रेिाजिर दिेाइएको छ ।  
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द्धचर नां. 13: द्धसमरा द्धवमानस्थलको वाद्धर्फक वर्ाफको रेखाद्धचर 

५.१.१०. भ -क्षय सम्भाद्धवत के्षरहरू 

आयोिना क्षेर िमथर ि-ूिागमा रहकेो छ िहाौँ कुन ै प्रकारको पजहरोको िम्िावना रहकेो छैन । 

बिाातको िमयमा बगेको पानी एकै ठाउौँबाट बग्दा कतै कतै जिट तथा ररल ि-ूक्षय िन े हुन िक्नछे । 

उद्योगको स्वाजमत्वमा ठूलो क्षेरर्ल (८ जवगाहा १० कठ्ठा) रहकेो छ र उि क्षेरलाई कम्पाउजण्डङ गदाा 

बिाातको पानी एकै ठाउौँबाट बग्न ेर उि पानीले जिट तथा ररल ि-ूक्षय गराउन िक्नछे ।  

५.१.११. र्ोहोरमैला तथा ढल व्यवस्थापन 

यो आयोिना क्षेर रहकेो िीतपरुजिमरा उप - महानगरपाजलकामा नगरको िल प्रणालीको व्यवस्थापन 

गरेको छैन यद्यजप िहरी क्षेरहरुमा िल प्रणालीको जवकाि िईरहकेो छ । यो आयोिना जरिवुन 

रािमागािौँगकैो औद्योजगक कररडोरमा रहकेो छ । उि क्षेरमा पजन िडकको नाला बाहके अन्य िल 

प्रणालीको जवकाि गररएको छैन । बिाातको िमयमा परेको पानीको जनकाि राम्रो निएको हुौँदा 
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बिाातको िमयमा कजहले कजहौँ water logging  को िमस्या दजेिन ेगरेको छ त्यिलैे उद्योगले पानीको 

िहि जनकािको लाजग जकयािोत नदी िम्म िल प्रणाली जवकाि गन ेयोिना अजघ िारेको छ ।  

यो उद्योगबाट उत्पन्न हुन ेर्ोहोर पानी जवशषेत TMT प्रकृया तथा Billet cooling प्रकृयाबाट उत्पन्न 

हुन्छ । उि र्ोहोर पानीलाई ५ जक.जल. क्षमता िएको Cooling ट्याङ्कमा Cooling गरी 

coagulation and flocculation पचात पनु TMT & Billet cooling प्रकृयामा प्रयोग गन े

गररएको छ क्षमतावजृि पचात पजन र्ोहोर पानीलाई शिुीकरण गरी पनु प्रयोग गररनछे ।  चमनेागहृबाट 

उत्पन्न हुन ेर्ोहोर पानीलाई िजेडमने्टेिन पोिरीमा ठोि र्ोहोरलाई sediment गरी TMT & Billet 

cooling प्रकृयामा प्रयोग गन ेगररएको छ । 

आयोिना क्षेरमा िीतपरुजिमरा नगरिौँग िमन्वयन गरी जनिी क्षेरले र्ोहोर िकंलन गद ै आएको छ 

ििले नगर जिरका बिार क्षेरबाट र्ोहोर िकंलन गरी नगरले तोकेको स्थानमा लगेर व्यवस्थापन 

गरररहकेो छ । नगरले ल्याण्डजर्ल िाइट जनमााण गरेको छैन यद्यजप वडा न.ं २१ मा अस्थायी डजम्पङ 

िाइट तोकेको छ र जवद्यमान अवस्थामा नगरको िम्पणूा ठोि र्ोहोर उि िाइटमा िम्मा गररौँद ैआइएको 

पाइयो । नगरले Sanitary Landifll Site जनमााणको लाजग स्थल छन ट गरी अन्य प्रकृयात्मक कायामा 

रहकेो पाइयो ।  

यो आयोिनाको लाजग िडे िरंचनाको िवन जनमााण हुन े हुौँदा ठूलो पररमाणमा जनमााणिन्य िामग्रीको 

आवश्यकता पन े छैन र र्ोहोर पजन न्यनूतम पररमाणमा मार उत्पन्न हुन े अनमुान गररएको छ । बिी 

िएको जनमााणिन्य िामग्रीहरुलाई पाजका ङ क्षेरमा जर्जलङ गररनछे । जनमााण िामग्रीिौँग आउने बोह्रा 

प्लाजष्टक लगायतका र्ोहोरलाई नगरको र्ोहोर व्यवस्थापन गन ेस्थलमा लगेर व्यवस्थापन गररनछे । 

५.१.१२. पानीको उपलब्िता तथा व्यवस्थापन 

यो उप-महानगरपाजलकाको िहरी क्षेरमा िानपेानीको आपजूता िानपेानी जवतरण िजमजतबाट हुन ेगरेको 

छ । नगरको ग्रामीण िेगमा चापाकलको पानी प्रयोग हुन ेगरेको पाइयो । उद्योगको प्रत्यक्ष प्रिाव क्षेरमा 

कुन ैपजन घरधरुी रहकेो छैनन ्वरपर रहकेा छ वटा उद्योगहरुले पजन बोररङको पानीलाई प्रमिु स्रोतको 

रुपमा प्रयोग गरररहकेो पाइयो । 

उद्योगमा पानीको आवश्यकता बोररङबाट पजूता गन ेगररएको छ । जवद्यमान अवस्थामा उद्योगमा एउटा 

बोररङ जि.जप.एि स्थान २७º ६' ५.७८" उत्तर र ८४º ५६' ३६.७८" पवूा मा रहकेो छ ििबाट १०,००० 

जल. पानी दजैनक रुपमा जनकाजलद ै आइरहकेो छ । उद्योगमा बोररङको पानीलाई R/O जर्ल्टरद्वारा 

शिुीकरण गरी िान/जपउनको लाजग प्रयोग गन ेगररएको छ । अन्य प्रयोिनको लाजग बोररङको पानी 

जिध ैप्रयोग गन ेगररएको छ ।  
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क्षमतावजृि पचात कमाचारी तथा कमाचारीलाई जपउनको लाजग दजैनक ५,००० जल. क्षमताको R/O 

प्लान्ट िडान गररनछे िाथै क्षमतावजृि पचात कमाचारी आवाि िवनमा प्रयोग हुन े पानी, चमनेागहृ 

िचंालन तथा श चालयको लाजग १०,००० जल. पानी आवश्यक पन ेअनमुान गररएको छ िन े१७००० 

जल. उत्पादन प्रकृयाको लाजग प्रयोग गररनछे ।  त्यिलैे उद्योगको लाजग दजैनक ३२,००० जल. पानी 

आवश्यक पन ेअनमुान गररएको छ ।  

यो पररमाणको पानी आपजूताको लाजग थप एउटा बोररङ जनमााण गरी दजैनक २८,०००-३०,००० जल. 

िम्म िजूमगत पानीको प्रयोग गररनछे, दजैनक २,००० जल आकाश ेपानी (बिाातको ३ मजहना) प्रयोग 

गररनछे, िानपेानी उपिोिा िजमजतद्वारा जवतररत पानी दजैनक २,००० जल. प्रयोग गररनछे । 

उद्योगमा िजूमगत पानी प्रयोग गरररहकेो हुौँदा जि.जप.एि. स्थान २७º ६' ८.३६" उत्तर र ८४º ५६' 

३१.२८" पवूा मा ४*३ जमटर क्षेरर्लमा िजूमगत पानी ररचािाको लाजग permeable surface 

बनाइएको छ िन ेक्षमतावजृि पचात िजूमगत पानी पनु:िरणको पररमाण calculate गरी permeable 

surface थप गररनछे यद्यजप उद्योगमा ३४,४८०.६८ वगा जमटर िलुा क्षेर रहन े हुौँदा प्राकृजतक रुपम ै

अजधकतम िजूमगत पानी पनु:िरण हुनछे । जवद्यमान अवस्थामा  आकाश ेपानी िंकलन गन ेगररएको 

छैन यद्यजप क्षमतावजृि पचात आकाश ेपानी िकंलन गना ३०,००० जलटर क्षमताको RCC ट्याङ्की 

जनमााण गररनछे । उद्योगमा िजूमगत पानी प्रयोगको लाजग काननू बमोजिम अनमुजत जलइनछे । 

५.२ जैद्धवक वातावरण 

प्रस्ताजवत आयोिना कुन ैपजन िरंक्षण क्षेर वा िवेंदनशील क्षेर जिर पदनै । पिाा राजष्ट्रय जनकुञ्िको 

कुल क्षेरर्ल मध्ये पाौँच प्रजतशत िीतपरुजिमरा उप-महानगरपाजलकामा पदाछ र िो राजष्ट्रय जनकुञ्ि 

आयोिना स्थल िन्दा कररब ११ जक.जम. दरुी टािा रहकेो छ । 

५.२.१. वनस्पद्धत 

आयोिना रहकेो बारा जिल्ला म िमको जहिावले उष्ट्ण मनिनुी क्षेरमा रहकेो छ िहाौँ िाल तथा 

जिि को वन पाइन्छ । यद्यजप आयोिना क्षेरको प्रत्यक्ष प्रिाव क्षेर जिर कुन ै पजन वन रहकेो छैन र 

आयोिना क्षेर जरिवुन रािमागािौँग िोजडएको र नपेालकै ठूलो औद्योजगक कररडोरमा िएकाले 

आयोिना क्षेर आिपाि वन्यिन्तहुरू पाइौँदनैन ् । उद्योगको प्रत्यक्ष प्रिाव क्षेरमा उद्योग पररिर जिर 

रहकेा रुि जवरुवा तथा कृजष िैजवक जवजवधता मार रहकेो छ ििको जववरण तलको ताजलकामा प्रस्ततु 

गररएको छ । 
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तालिका नं. 35 आयोजनाको प्रत्यक्ष प्रभाव के्षत्र लभत्र रहेको रुख लवरुवाहरु 

क्र.स. वनस्पद्धतको द्धववरण सांरद्धक्षत अवस्था 

नेपाली नाम English 

Name 

वैज्ञाद्धनक नाम ने.स. IUCN CITES 

१. जिि  Sissoo Dalbergia sissoo - LC  

२. आौँप Mango Magnifera indica  LC  

३. मिला River Red 

Gum 

Eucalyptus 

camaldulensis 

- LC  

४. अम्बा Guava Psidium guajava  LC  

५. जलजच Litchi Litchi chinensis  LC  

कृद्धर् द्धवद्धविता 

१. तोरी Mustard Brassica nigra    

२. धान Paddy Oryza sativa    

३. मकै Maize Zea mays    

४. गहुौँ Wheat Triticum aestivum    

५. उि ु

Sugarcan 

Saccharum 

officinarum 

   

६. आलु Potato Solanum tuberosum    

कृद्धर् बालीमा रहेका झारहर 

१. च  Small flower Cyperus difformis    

२. ज्वान ेझार Lesser 

Fimbristylis 

Fimbristylis 

littoralis 

   

३. िामा Shame Millet Echinochloa 

colona 

   

४. िामा घाौँि Cockspur 

Grass 

E. crusgalli    

५. िन ैघाौँि Knotgrass Paspalum 

distichum 

   

६. जिम कान े Spreading 

Dayflower 

Commelina diffusa    

(स्रोत: iucnredlist.org, speciesplus.net, DNPWC,  स्थलगतत अध्ययन, २०८१) 
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५.२.२. जीवजन्त्तुहरुको द्धववरण 

प्रस्ताजवत आयोिनाको प्रत्यक्ष प्रिाव क्षेरमा कुन ै पजन वन रहकेो छैन त्यिलेै आयोिना आिपाि 

वन्यिन्त ु रहकेा छैनन ् । आयोिनाको प्रत्यक्ष प्रिाव क्षेरमामा पाइन े िीविन्तकुो जववरण तलको 

ताजलकामा प्रस्ततु गररएको छ ।  

तालिका नं. 36 :आयोजनाको प्रत्यक्ष प्रभाव के्षत्रमा पाइने जीवजन्तुको लववरण 

क्र. 

स. 

जीवजन्त्तु द्धववरण सांरद्धक्षत अवस्था 

नेपाली नाम English Name वैज्ञाद्धनक नाम नेपाली नाम English Name वैज्ञाद्धनक नाम 

उभयचरहरु 

१ भ्यागतुा 

Marbled toad 

Duttaphrunus 

stomasticus 

LC LC  

सररसृपहरु 

१ धामन 

Rat snake 

Pytas 

mucosus 

   

२ हरेउ Green pit 

viper 

meresurus 

spps 

   

३ छेपारो 

Garden lizard 

Calotes 

versicolor 

   

४ माउिुली 

Wall lizard 

Hamidactylus 

spss 

   

५ कालो गोहोरो Bengal 

monitor 

Varanus 

bengalensis 

   

(स्रोत: iucnredlist.org, speciesplus.net, DNPWC, स्थलगतत अध्ययन, २०८१) 

५.२.३. जलचरको द्धववरण 

यो आयोिनाबाट िबैिन्दा नजिक ३०० जमटर दरुीमा जकयोिोत िोला रहकेो छ । यो िोलाको 

िलाधार क्षेर ६.७१ वगा जकलोजमटर रहकेो छ िनु अत्यजधक िानो हो िाथै चरेुको रे्दीबाट उत्पजत्त 

िएको हुौँदा बिाातको िमयमा मार पानी बग्न े गरेको छ िाथै यो िोला औद्योजगक कररडोर नजिक 

िएको कारण उद्योगहरुको िल जनकािीको रुपमा प्रयोग िएको छ । प्रत्यक्ष जनरीक्षण बमोजिम 

जकयािोत िोलाको पानी प्रदजूषत रहकेो पाइयो त्यिलेै उि िोलामा कुन ैपजन िलचर माछाका प्रिाजत 

रहकेो पाइएन । 
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५.३ सामाद्धजक-आद्धथफक तथा साांस्कृद्धतक वातावरण 

यो आयोिनाको प्रत्यक्ष, अप्रत्यक्ष र िमग्र प्रिाव क्षेरको िामाजिक-आजथाक तथा िांस्कृजतक 

वातावरणको जवद्यमान अवस्था तल प्रस्ततु गररएको छ । 

५.३.१. प्रभाद्धवत के्षरको घरिुरी र जनसांख्याको द्धववरण 

िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलका ३११.६७ वगा जक.जम. क्षेरमा रै्जलएको छ िहाौँ कुल घरधरुी 

२५,६५० र िनिखं्या १,२७,३०७ रहकेो छ । उद्योग रहकेो वडा न.ं ९ मा कुल ६२८ घरधरुीमा ३,२९२ 

िनिखं्या रहकेो छ िि मध्ये १,६९१ परुुष र १,६०१ मजहला रहकेा छन ्।  

यो उद्योगको प्रत्यक्ष प्रिाव क्षेरमा छ वटा उद्योगहरु (कोजहनरु जप्रजन्टङ एण्ड डाई, िमर र्ामाा कम्पनी, 

नारायणी रोजलङ जमल, जरवेणी रु्ड उद्योग, िगवती आयल उद्योग र कुिमु आयल उद्योग) जरिवुन 

रािमागा र कृजषयोग्य िजमन मार रहकेा छन ्।  

तालिका नं. 37 आयोजना के्षत्रको जनसंख्याको लववरण 

स्थानीय तह / वडा घरिुरी 

सांख्या 

जनसांख्या औसत 

घरिुरी 

आकार  

 लैङ्द्धगक 

अनुपात जम्मा पुरुर् मद्धहला 

िीतपरुजिमरा उ.म.पा 

(िमग्र प्रिाव क्षेर) 

२५,६५० १,२७,३०७ ६३९२७ ६३३८० ४.९६ १००.८६ 

वडा न.ं ०९ 

(अप्रत्यक्ष प्रिाव क्षेर) 

६२८ ३,२९२ १,६९१ १,६०१ ५.२४ १०५.६२ 

उद्योगको जिमानाबाट 

२०० जमटर दरुी 

(प्रत्यक्ष प्रिाव क्षेर) 

कुन ैपजन घरधरुी रहकेा छैनन ्। जवजिन्न छ वटा उद्योगहरु (कोजहनरु जप्रजन्टङ एण्ड डाई, 

िमर र्ामाा कम्पनी, नारायणी रोजलङ जमल, जरवेणी रु्ड उद्योग, िगवती आयल 

उद्योग र कुिमु आयल उद्योग) रहकेा छन ्। 

(स्रोत: राजष्ट्रय तथ्याङ्क कायाालय, २०८१ र स्थलगतत अध्ययन, २०८२) 

 आयोजना के्षरको जातजाद्धतको द्धववरण  

प्रस्ताजवत आयोिना रहकेो उपमहानगरपाजलकामा थारु, ब्राह्मण पहाडी, क्षेरी, तामाङ, मलुिमान िाजत 

अजधक रहकेा छन ्िन ेयि बाहके बधई, रािपतु, मारवाडी लगायतका िखं्या न्यनू रहकेो छ । 

तालिका नं. 38 : आयोजना प्रभालवत उपमहानगरपालिकाको लववरण 

जातजाद्धत जीतपुरद्धसमरा उपमहानगरपाद्धलका वडा नां. ९ 

कुल पुरुर् मद्धहला कुल पुरुर् मद्धहला 

कुल १,२७,३०७ ६३,९२७ ६३,३८० ३,२९२ १,६९१ १,६०१ 
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जातजाद्धत जीतपुरद्धसमरा उपमहानगरपाद्धलका वडा नां. ९ 

कुल पुरुर् मद्धहला कुल पुरुर् मद्धहला 

क्षेरी १०,०६२ ४,९४४ ५,११८    

पहाडी ब्राह्मण ११,४९७ ५,४९६ ६,००१    

मगर ३,३५५ १,६३५ १,७२०    

थारु १९,९०३ ९,९२९ ९,९७४ ७३५ ३६८ ३६७ 

तामाङ ११,९०३ ५,६९३ ६,२१०    

नवेार ३,२८३ १,६११ १,६७२    

मिुलमान १८,८२९ ९,४९३ ९,३३६ ५२१ २६१ २६० 

यादव ३,२६१ १,७३४ १,५२७ ४१३ २०८ २०५ 

तेली २,२८७ १,२१८ १,०६९ ४७० २३८ २३२ 

चमार/हररिन २,८७७ १,४९९ १,३७८    

कोइरी १,५४७ ८२२ ७२५ २५७ १३२ १२५ 

मिुहर १,७५६ ८७८ ८७८ १८७ ९१ ९६ 

कुजमा १,७०५ ८९४ ८११ ३३२ १६३ १६९ 

धानकु २,८९६ १,४९८ १,३९८    

पािवान ३,७३७ १,७०१ १,५७६    

मल्लाह ३,२७७ १,७०१ १,५७६    

ब्राह्मण तराई २,१९२ १,१२९ १,०७१ १८७ ८९ ९८ 

कलवार २,५१२ १,३३८ १,१७४    

कान ु २,५९५ १,३६८ १,२२७    

तत्मा १,१३० ६०५ ५२५    

माझी १,०१४ ५२७ ४८७    

अन्य १५,६८९ ८,२१४ ७,४७५ १९० ९३ ९७ 

(स्रोत: राजष्ट्रय तथ्याङ्क कायाालय, २०८१) 

मातृभार्ा अनुसार जनसांख्याको द्धववरण 

उद्योग रहकेो िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलकामा जवजिन्न िातिाजतको माजनिहरुको बिोवाि रहकेो 

छ । नगरमा जवशषे गरी थारु, ब्राह्मण पहाडी, क्षेरी, तामाङ, मलुिमान को िखं्या धरैे रहकेो छ त्यिलेै 

िीतपरुजिमरामा नपेाली, थारु, अवजध, तामाङ बोल्न ेमाजनिको िखं्या धरैे रहकेो पाइयो िन ेयि बाहके 

नवेारी, थामी लगायतका िाषा बोल्नहेरूको िखं्या तलुनात्मक रुपमा न्यनू रहकेो पाइयो । 
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साक्षरताको द्धववरण 

िीतपरुजिमरामा ७१.६७ प्रजतशत माजनिहरू िाक्षर रहकेा छन ्ििमा परुूष ७८.८८ प्रजतशत र मजहला 

६४.४७ प्रजतशत रहकेा छन ्िन ेवडा नं ९ मा ७०.१६ प्रजतशत माजनिहरू िाक्षर रहकेा छन ्ििमा 

परुूष ७९.६० प्रजतशत र ६०.२६ प्रजतशत रहकेा छन ्(राजष्ट्रय तथ्याङ्क कायाालय,२०८१) । प्रस्ताजवत 

आयोिना क्षेर रहकेो उपमहानगरपाजलकाको िाक्षरता जववरण तल ताजलकामा जदइएको छ । 

तालिका नं. 39 : आयोजना के्षत्रको साक्षरता लववरण 

उपमहानगरपाद्धलका पुरुर् साक्षरता मद्धहला साक्षरता जम्मा साक्षरता 

िीतपरुजिमरा उपमहापाजलका ७८.८८ ६४.४७ ७१.६७ 

वडा न.ं ०९ ७९.६० ६०.२६ ७०.१६ 

(स्रोत: राजष्ट्रय तथ्याङ्क कायाालय, २०८१) 

कृद्धर्योग्य जद्धमनको द्धववरण 

नगरको कुल क्षेरर्ल मध्य े ३३.८ प्रजतशत मार िेतीयोग्य रहकेो छ । जिचंाइ िजुवधाको अिावका 

कारण िएको ितेीयोग्य िजमनमा पजन जकिानहरुले बाहै्र मजहना कृजष बाली लगाउन निक्न े जस्थजत 

रहकेो छ । नगरको २४ वटा वडा मध्ये वडा न ं १, २, ७, १५ िहर उन्मिु वडाहरू हुन ्िन ेबाौँकी 

वडाहरूका स्थानीय कृजष तथा पशपुालनमा जनिार छन ् । 

उद्योगको प्रत्यक्ष प्रिाव क्षेर जिर ५० प्रजतशत क्षेरमा कृजषयोग्य िजमन रहकेो छ । उद्योग आिपाि 

एलजुियल मजललो माटो िएको कारण माटोको दृजष्टकोणबाट कृजषको लाजग उत्तम क्षेर हो र 

आयोिनाको प्रत्यक्ष प्रिाव क्षेरमा मखु्यत कृजष बालीमा आल,ु धान, मकै, गहुौँ तथा उि ुलगाउन ेगरेको 

पाइयो ।  

आयोजना के्षरको पेसा/व्यवसायको द्धववरण 

प्रस्ताजवत आयोिना रहकेो िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलका जस्थत जरिवुन रािमागाको दायाौँ बायाौँ 

औद्योजगक कररडोर रहकेो छ ििको कारण ठूलो िखं्यामा उद्योगले ििृना गरेको रोिगारीमा आवि 

रहकेा छन ्। यिको अजतररि परम्परागत कृजष पिेा, पशपुालन, िवेा क्षेर आजदमा आवि रहकेो पाइयो 

।   

द्धपउने पानीको मुख्य स्रोत 

िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलकाको कुल २५,६५० घरधरुी मध्ये ९,९०० घरधरुीले धारा/पाइप (पररिर 

जिर), ४,०३६ घरधरुीले धारा/पाइप (पररिर बाजहर), ३२ घरधरुीले िारको पानी, १०,३४१ घरधरुीले 

ट्यबूवेल, ४७ घरधरुीले छोजपएको इानार/कुवा, २४१ घरधरुीले नछोजपएको इानार/कुवा, ८६० घरधरुीले 

मलुको पानी र २१६ घरधरुीले अन्य पानीको स्रोत प्रयोग गरेको दजेिन्छ । यिगैरी िीतपरुजिमरा 



नारायणी इस्पात उद्योग प ूँजी तथा क्षमतावदृ्धिको 
वातावरणीय प्रभाव म लयाांकन प्रततवेदन 

111 

उपमहानगरपाजलका, वडा नं ९ को कुल ६२८ घरधरुी मध्ये २७ घरधरुीले धारा/पाइप (पररिर जिर), १४ 

घरधरुीले धारा/पाइप (पररिर बाजहर), ४७८ घरधरुीले ट्यबूवेल, ३ घरधरुीले नछोजपएको इानार/कुवा, 

१०४ घरधरुीले मलुको पानी र २ घरधरुीले अन्य पानीको स्रोत प्रयोग गरेको दजेिन्छ । प्रस्ताजवत 

आयोिनाले प्रिाव पन ेिीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलका वडा न.ं ०९ मा मखु्य गरी जपउनको लाजग 

प्रयोग गररन ेपानीको स्रोत तल ताजलकामा जदइएको छ । 

तालिका नं. 40 : आयोजना के्षत्रको लपउने पानीको मुख्य स्रोत 

व
ड
ा 

ि
ार
ा/

 

प
ाइ
प
 (
प
रर
स
र 
द्धभ
र
) 

ि
ार
ा/

 

प
ाइ
प
 (
प
रर
स
र 

ब
ाद्ध
ह
र)

 

ट्
य
ुब
वे
ल
/ 

ह
ाते
प
म्प

 

ढ
ाद्ध
क
ए
क
ो 

इ
न
ार
/कु
व
ा 

खु
ल
ा 
इ
न
ार
/ 
कु
व
ा 

म
 ल
क
ो 
प
ान
ी 

न
द
ी/
 ख

ोल
ा 

ज
ार
/ 
ब
ोत
ल

 

अ
न्त्य

 

ज
म्म
ा 
घ
रिु
री

 

िीतपरुजिमरा 

उ.म.न.पा. 

९९०० ४०३६ १०३४

१ 

४७ २१४ ८६० ४ ३२ २१६ २५,६५० 

वडा न.ं०९ ६२८ २७ १४ ४७८ ० ३ १०४ ० ० २ 

(स्रोत: राजष्ट्रय तथ्याङ्क कायाालय, २०८१) 

खाना पकाउन प्रयोग गररने इन्त्िन 

िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलकामा १०,६३१ घरधरुीले इन्धनका रुपमा काठ/दाउरा, १४,१३२ 

घरधरुीले इन्धनका रुपमा मरितेल, २३३  घरधरुीले इन्धनका रुपमा एल.जप.ग्याौँि, ३३२ घरधरुीले 

इन्धनका रुपमा बाौँयो ग्याौँि, २९८ घरधरुीले इन्धनका रुपमा गइुठा, १२ घरधरुीले इन्धनका रुपमा  जवद्यतु 

र १२ घरधरुीले अन्य इन्धन िाना पकाउनको लाजग प्रयोग गरेको दजेिन्छ । यि ै गरी िीतपरुजिमरा 

उपमहानगरपाजलका वडा न ं९ मा ३२९ घरधरुीले इन्धनका रुपमा काठ/दाउरा, २९४ घरधरुीले इन्धनका 

रुपमा एल.जप. ग्याौँि र ५ घरधरुीले इन्धनका रुपमा जवद्यतु प्रयोग गरररहकेा छन ्। प्रस्ताजवत आयोिनाल े

प्रिाव पन ेबारा जिल्लाको िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलका र िीतपरुजिमरा उ.म.न.पा वडा न.ं ९ मा 

िाना पकाउन प्रयोग गररन ेइन्धनको जववरण तलको ताजलकामा जदइएको छ ।  

तालिका नं. 41 : आयोजना के्षत्रको खाना पकाउन प्रयोग गररने इन्धन 

स्थानीय तह/स्रोत 

काठ/ 

दाउरा मट्टीतेल 

एलद्धप 

ग्याूँस 

वायो 

ग्याूँस गुइठा द्धवदु्यत अन्त्य 

जम्मा 

घरिुरी 

िीतपरुजिमरा  

उ.म.न.पा 

१०६३१ १४१३२ २३३ ३३२ २९८ १२ १२ २५६५० 

वडा न.ं०९ ३२९ ० २९४ ० ० ५ ० ६२८ 

(स्रोत: राजष्ट्रय तथ्याङ्क कायाालय, २०८१) 
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बत्ती बालन प्रयोग गररने इन्त्िन 

प्रस्ताजवत आयोिनाले प्रत्यक्ष प्रिाव पन ेिीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलका वडा न.ं ९ मा मखु्य बत्ती 

बाल्न प्रयोग गररन े इन्धनको रुपमा जवद्यतु प्रयोग गरेको पाइयो केहीले िोलार, मरितेल आजद प्रयोग 

गरेको पाइयो ििको जववरण तलको ताजलकामा प्रस्ततु गररएको छ । 

तालिका नं. 42 : आयोजना के्षत्रमा बत्ती बा्न प्रयोग गररने इन्धन 

स्थानीय तह/स्रोत द्धवदु्यत सोलार मरट्टतेल 

बायो 

ग्याूँस अन्त्य जम्मा 

वडा न.ं ०९ ६०४ ६ १५ ० ० ६२८ 

िीतपरुजिमरा 

उपमहानगरपाजलका 

२५१०३ ३०४ १७० १२ ६१ २५६५० 

(स्रोत: राजष्ट्रय तथ्याङ्क कायाालय, २०८१) 

आयोजना के्षरमा शौचालय सदु्धविा 

िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलकाको कुल २५,६५० घरधरुी मध्ये १,५०६ घरधरुीमा श चालय िजुवधा 

छैन । यि ैगरी िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलका, वडा न ं९ को कुल ६२८ घरधरुी मध्ये १३ ले फ्लि 

िएको िावािजनक िल िोजडएको श चालय, ५६५ ले फ्लि िएको िपे्टीक ट्याङ्की िएको 

श चालय, १७ ले िाल्डे श चालय र ३२ ले िावािजनक शौंचालय प्रयोग गरेको दजेिन्छ । 

तालिका नं. 43 : आयोजना के्षत्रमा शौचािय सुलवधा 

स्थानीय तह कुल घरधरुी र्ल्ि शौंचालय 

(िावािजनक िल) 

र्ल्ि श चालय 

(िफे्टी 

ट्याङ्की)  

िाल्डे 

शौंचालय 

िावािजनक 

शौंचालय 

शौंचालय 

िजुवधा 

निएको  

िीतपरुजिमरा 

उपमहानगरपा

जलका 

२५६५० ६९६ १३४७४ ९८५६ ११८ १५०६ 

वडा न.ं ०९ ६२८ १३ ५६५ १७ १ ३२ 

(स्रोत: राजष्ट्रय तथ्याङ्क कायाालय, २०८१) 
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अध्याय ६: प्रस्तावको द्धवकलप द्धवशे्लर्ण 

वैकजल्पक जवशे्लषणको उद्दशे्य िनकेो जवकाि लक्ष्य हाजिल गद ैअजधकतम र्ाइदाको िाथ वातावरणमा 

कम नकारात्मक प्रिाव पानुा न ैहो त्यिलैे जवकल्प जवशे्लषण वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकन अध्ययनको 

अजिन्न अगंको रुपमा जलइन्छ । यि अध्ययनबाट जवजिन्न अविरहरुको अन्वेषण र िोिी गरी उत्तम 

िम्िावना र जवकल्पहरु िस्ले वातावरणमा िकारात्मक प्रिावको बिोत्तरीकरण र नकारात्मक प्रिावहरु 

घटाउन ेकायामा िोड जदन्छ । वैकजल्पक जवशे्लषणले न्यनूतम अवाच्छनीय वातावरणीय प्रिावको िाथ 

आयोिनाको जवकल्प िझुाव जदन्छ । वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकन अध्ययन टोलीले यो आयोिनाको 

लाजग आयोिना स्थल, आयोिना जडिाइन, प्रयोग हुन ेप्रजवजध, िचंालन ताजलका र प्रयोग हुन ेकच्चा 

पदाथाको जवकल्पहरु अध्ययन गरेको जथयो । यिका िाथै प्रस्ताव कायाान्वयन नगने जवकल्पलाई पजन 

अध्ययन गररएको जथयो ।  

प्रस्ताव कायाफन्त्वयन नगने द्धवकलप (श न्त्य प्रस्ताव द्धवकलप) 

यो आयोिनाको शनू्य जवकल्प िन्नाले नारायणी इस्पात उद्योगलाई क्षमतावजृि नगरी जवद्यमान क्षमतामा 

न ै उद्योग िचंालन गन ेबजुझन्छ । उद्योग िानो क्षमतामा िचंालन गदाा उत्पादन तथा िचंालन लागत 

उच्च िएको ििको कारण उद्योगको लक्ष्य बमोजिम IRR हुन निजकरहकेो अवस्था रहकेो छ । 

उद्योगको क्षमतावजृि पचात उत्पादन तथा िचंालन लागत कम हुन े र IRR बड्न े दजेिएको हुौँदा यो 

प्रस्ताव कायाान्वयन गना िान्दजिाक रहकेो छ । यिका िाथै नपेालमा स्टीलिन्य िामग्रीको आयात 

(जव.ि.ं २०७१ मा ३५ अबा, जव.ि.ं २०७५ मा ८५ अबा, जव.ि.ं २०७९ मा ९५ अबा) बजिरहकेो छ 

ििले गदाा नपेाल स्टीलिन्य िामग्रीमा आयातमा न ै जनिार रहने गरेको अवस्थामा यो उद्योगको 

क्षमतावजृिले केही हद िम्म िए पजन स्टीलिन्य िामग्रीको आयातमा कट जत गन ेतथा क्षमतावजृिबाट 

थप २१२ रोिगारीको अविर ििृना हुन ेिाथै उद्योगको क्षमतावजृिले उद्योग िचंालक, स्थानीय तथा 

राष्ट्र लाई न ैआ-आफ्ना क्षेरमा र्ाइदा पगु्न ेहुौँदा क्षमतावजृि नगन ेजवकल्प अिान्दजिाक रहकेो छ ।  

  

आयोिनाको िबै अवयवहरुको दईु वटा जवकल्प जवशे्लषण तलको ताजलकामा प्रस्ततु गररएको छ।
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तातलका नां. 44 आयोजनाको द्धवकलप द्धवश्लषेणको तातलका 
क्र.नां. प्रस्तावनाका द्धवकलप द्धववरण सकारात्मक पक्ष नकारात्मक पक्ष 

१ 

द्धड
ज
ाइ
न

 

जवकल्प १ उद्योग क्षमतावजृि गनाको लाजग RCC िवन 

जनमााण गने 

 जवद्यतु short circuit को िोजिम न्यनू हुने 

 िवनको strength र Durability उच्च 

हुने 

 आगलागीको िोजिम न्यनू हुने  

 जनमााणको लाजग लागत धेरै लाग्ने 

 जनमाणको लाजग िमय धेरै लाग्ने 

 मजेिनहरु install/uninstall गना अिहि हुने 

 िवनको उचाई कम हुौँदा Indoor air 

pollution उच्च हुने 

जवकल्प २ उद्योग क्षमतावजृि गनाको लाजग िेड (iron 

truss ) िंरचनाको िवन जनमााण गने 

 जनमााण लागत तथा िमय थोरै लाग्ने 

 िवनको उचाई अग्लो हुौँदा Indoor air 

pollution न्यनू हुन े

 ठूला मजेिनहरु install/ uninstall गना 

िहि हुने 

 मजेिनको उचाई अनिुार िेड िंरचना 

पररवातन गना िहि हुने 

 वातावरणबाट प्राप्त हुने जनमााणिन्य िामग्री 

कम लाग्ने 

 जवद्यतु short circuit िएमा दघुाटनाको को 

िोजिम उच्च हुने 

 Iron truss Corrosive हुने हुौँदा less durable 

हुने 

 

२ 

आ
य
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न
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 जवकल्प १ जवद्यमान अवस्थामा िंचालन िईरहकेो 

स्थल िन्दा अन्यर नयाौँ स्थल छन ट गरी 

उद्योगको क्षमतावजृिको काया गने   

 िजवष्ट्यमा पजन पनु क्षमतावजृि हुन िक्ने 

िम्िावनालाई आधार मानेर िग्गा छन ट 

गना िजकने 

 उपयिु के्षर छन टमा िमय लाग्ने 

 स्थानान्तरण गदाा िईरहकेो उत्पादन बन्द हुन े

 िंचालन िईरहकेो उद्योग स्थानान्तरण गना लागत 

र िमय धेरै लाग्ने 
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क्र.नां. प्रस्तावनाका द्धवकलप द्धववरण सकारात्मक पक्ष नकारात्मक पक्ष 

जवकल्प २ जवद्यमान अवस्थामा िंचालन िईरहकेो 

स्थलमा नै उद्योगको क्षमतावजृिको काया 

गन े

 नयाौँ स्थल छन ट गना नपन े

 जवद्यमान पवूााधार हटाउन ुनपने 

 िग्गा िररद गना नपने 

 िाौँध, िौँजधयार तथा िमाििौँग नयाौँ िम्बन्ध 

स्थापना गना नपने  

 आफ्नो उत्पादन बन्द गना नपने 

 िजवष्ट्यमा पनु क्षमतावजृि गनाको लाजग िग्गा 

अपगु हुने 

३ 

प्र
य
ोग
 ग
रर
ने
 प्र
द्धव
द्धि

 

जवकल्प १ उद्योगमा कच्चा पदाथालाई induction 

Furnace मा तताई liquid iron मा 

पररवतान गररनेछ र उि liquid iron लाई 

िवाप्रथम billet बनाई पनु reheating 

Furnace प्रयोग गरी tempcore 

प्रजवजधिारा TMT Steel Rod र Hot 

Roll बाट अन्य Rolled products हरु 

उत्पादन गने । 

 Secondary product को मागका 

आधारमा उत्पादन गना िहि हुने 

 TMT Rod उच्च Ductility र 

Corrosion resistance हुने 

 कच्चा पदाथालाई Boiling point िम्म पयुााउन 

निक्दा iron products कम गणुस्तरको हुने 

 Reheating & induction Furnace िंचालन 

हुौँदा दोहोरो इन्धन िपन हुन े

 TMT Rod को strength कम हुने 
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क्र.नां. प्रस्तावनाका द्धवकलप द्धववरण सकारात्मक पक्ष नकारात्मक पक्ष 

 जवकल्प २ उद्योगमा कच्चा पदाथालाई Electric Arc 

induction Furnace मा melting गरी 

liquid iron मा पररवतान गररनेछ र उि 

liquid iron लाई CCM (Continious 

Casting Machine) को प्रयोग गरी जिधै 

Rolling Mill हुौँद ैThermex प्रजवजधबाट 

TMT Rod तथा Hot Roll बाट अन्य 

Rolled products हरु उत्पादन गने । 

 नेपालमा उपलब्ध scrap iron को 

िदपुयोग हुने 

 High energy efficient हुने 

 Automatice प्रकृयाले िोजिम न्यनू हुने 

 कच्चा पदाथालाई Boiling point िम्म 

पयुााउौँदा iron products उच्च गणुस्तर हुने 

 TMT Rod को strength उच्च हुने 

 लागत धेरै लाग्ने 

 Secondary product को मागका आधारमा 

उत्पादन गना अिहि हुने 

 TMT Rod मध्यम Ductility र Corrosion 

resistance हुने 

४ 

स
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य
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ल
क
ा 

जवकल्प १ उद्योगलाई जबहान ६ बि ेदजेि बेलकुा १० 

बि ेिम्म (दजैनक ८ घण्टाको दईु जिफ्टमा) 

वाजषाक ३०० जदन िंचालन गने । 

 स्थानीय क्षेरमा रातको िमयमा ध्वजन 

उत्ििान नहुने 

 कमाचारीहरुले आवश्यक rest पाउने ििले 

गदाा कमाचारी पजूतामा िहि हुने 

 उद्योग २ जिफ्टमा मार िंचालन हुने हुौँदा लक्ष्य 

अनरुुप उत्पादन हाौँजिल गना निजकने  

 उद्योग पटक पटक िंचालन र बन्द हुौँदा startup 

and shutdown waste उच्च हुने 

 उच्च तापक्रममा पगुकेो Furnace बन्दा गदाा 

उद्योग lowest energy efficient मा िंचालन 

हुने 

जवकल्प २ उद्योगलाई दजैनक २४ घण्टा (८ घण्टाको ३ 

जिफ्टमा) वाजषाक ३६५ जदन न ैिंचालन गने  

। 

 उद्योगको लक्ष्य बमोजिम उत्पादन क्षमता 

हाौँजिल गना िहि हुने 

 उद्योग लगातार िंचालन हुने हुौँदा startup 

and shutdown waste न्यनू उत्पन्न हुने 

 स्थानीय क्षेरमा रातको िमयमा ध्वजन उत्ििान 

हुने 

 उद्योगमा staff quarter को व्यवस्थापन गना पने 

हुौँदा लागत धेरै लाग्ने 
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 High energy efficient मा उद्योग 

िंचालन हुने 
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जवकल्प १ स्टीलिन्य िामग्री उत्पादन गनाको लाजग 

आयाजतत MS Billet लाई मखु्य कच्चा 

पदाथाको रुपमा प्रयोग गने । 

 स्टीलिन्य िामग्री उत्पादन गना लागत कम 

लाग्ने 

 नेपालमा उपलब्ध Scrap iron को िदपुयोग 

नहुने  

 आफ्नो उत्पादनमा पर जनिार रहन ुपने 

 Billet को गणुस्तरमा आफ्नो जनयन्रण नहुने हुौँदा 

उत्पादनको गणुस्तरमा ह्राि आउने 

जवकल्प २ Steel rod बनाउन अपररहाया रहकेा कच्चा 

पदाथा MS Scrap, Sponge Iron र Pig 

Iron लाई क्रमश ३३, ६२ र ५ प्रजतशतको 

अनपुातमा प्रयोग गने । 

 नेपालमा उपलब्ध scrap iron को 

िदपुयोग हुने  

 प्रस्ततु अनपुातमा स्टीलिन्य िामग्री उच्च 

गणुस्तरमा हुने 

 TMT Rod को strength, ductility र 

Corrosion resistance उच्च हुने 

 उत्पादन लागत धेरै लाग्ने 

 ऊिाा िपत उच्च हुने 
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जवकल्प १ कोइलालाई मखु्य इन्धनको रुपमा जलई 

कोइलाबाट िंचालन हुने Induction 

Furnace तथा reheating Furnace को 

प्रयोग गने । 

 लागत कम लाग्ने 

 कोइला stock गरी उद्योग जनयजमत िंचालन 

गना िजकने 

 ठूलो पररमाणमा हररत गहृ ग्याौँिको उत्ििान हुने 

 कोइला िररदका क्रममा ठूलो पररमाणमा पूौँिी 

पलायन हुने 

 िमय िमयमा कोइला आयतमा cartling को 

िमस्या िोग्न ुपने 

जवकल्प २ जवद्यतुलाई मखु्य ऊिााको रुपमा जलई 

जवद्यतुबाट िंचालन हुने Electric Arc 

Furnace प्रयोग गने । 

 नेपालम ैउपलब्ध ऊिााको प्रयोग हुने र पूौँिी 

पलायनमा रोक लाग्ने 

 Green energy प्रयोग हुने हुौँदा हररत गहृ 

ग्याौँि उत्ििान नहुने 

 उद्योग के्षरमा जवद्यतु ३६५/२४ उपलब्ध नहुने 

हुौँदा उद्योग बन्द गना पने 
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माजथ उल्लेजित जवकल्पहरु जवशे्लषण गदाा प्रस्ताव कायाान्वयन नगन े जवकल्पलाई अस्वीकार गररयो । 

आयोिनाको अन्य अवयवमा जवशे्लषण गदाा वातावरणीय पक्ष, cost effectiveness पक्ष, उत्पाजदत 

वस्तकुो गणुस्तरको पक्ष तथा राष्ट्रको आजथाक जवकािको पक्षलाई आधार मानरे जनम्न बमोजिमको 

जवकल्पहरु छन ट गररयो ।  

आयोजना स्थलः जवद्यमान अवस्थामा िचंालन िईरहकेो स्थलमा न ैउद्योगको क्षमतावजृिको काया गररनछे। 

 

द्धडजाइनः उद्योग क्षमतावजृि गनाको लाजग िडे (iron truss ) िरंचनाको िवन जनमााण गररनछे । 

 

प्रयोग ह ने प्रद्धवद्धि उद्योगमा कच्चा पदाथालाई Electric Arc induction Furnace मा melting गरी 

liquid iron मा पररवतान गररनछे र उि liquid iron लाई CCM (Continious Casting Machine) 

को प्रयोग गरी जिध ैRolling Mill हुौँद ैThermex प्रजवजधबाट TMT Rod तथा Hot Roll बाट अन्य 

Rolled products हरु उत्पादन गररनछे । 

 

सांचालन समय ताद्धलका: उद्योगलाई दजैनक २४ घण्टा (८ घण्टाको ३ जिफ्टमा) वाजषाक ३६५ जदन न ै

िचंालन गररनछे ।  

 

प्रयोग गररने सामिी: जवद्यतुलाई मखु्य ऊिााको रुपमा जलई जवद्यतुबाट िचंालन हुन े Electric Arc 

Furnace प्रयोग गररनछे । 
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अध्याय ७: प्रस्ताव कान्त्वयाफयन गदाफ वातावराणमा पने प्रभाव 

प्रस्ताजवत नारायणी इस्पात उद्योग पूौँिी तथा क्षमतावजृिले नपेालमा स्टीलिन्य िामग्रीको िहि 

उपलब्धता गराउौँछ िाथै ठूलो िखं्यामा रोिगारीको अविर ििृना गदाछ । यिका िाथै आयोिनाल े

ि जतक, िैजवक तथा िामाजिक-आजथाक वातावरणको जवजिन्न िचूकमा केही िकारात्मक तथा केही 

नकारात्मक प्रिाव पदाछन ्ििलाई तल जवशे्लषण गररएको छ। प्रिाव जवशे्लषणको क्रममा स्थानीय तथा 

िरोकारवाला जनकायले उठाएका िवाल तथा जवज्ञ टोलीले पजहचान गरेको िवाललाई िमावशे 

गररएको छ । 

७.१ सकारात्मक प्रभाव 

द्धनमाफण चरण 

उद्योगको क्षमतावजृिको लाजग गररन ेजनमााण अवजधमा जनम्न लािदायक प्रिावहरू हुन िक्न ेिम्िावना 

रहकेो छ। 

रोजगारीको अवसर सजृना ह ने  

थप पवूाधार जनमााण अवजधमा कररब ५०४० मानव जदन आवश्यक पन ेअनमुान गररएको छ । जनमााण 

अवजध छ मजहनाको हुन ेिएकाले छ मजहना िमयको लाजग आयोिनाले दजैनक िरदर २८ िनालाई 

रोिगारीको अविर प्रदान गदाछ ििले गदाा कमाचारीहरुको आयस्रोत वजृि हुनछे । उल्लेजित प्रत्यक्ष 

प्रिाव पररमाणको आधारमा उच्च, िीमामा स्थानीय तथा िमयावजधमा अल्पकालीन रहकेो हुौँदा उि 

प्रिावलाई उच्च महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

सीप र अनुभवको अद्धभवृद्धि ह ने 

जनमााणको क्रममा काम गन ेकमाचारीहरुले civil engineering तथा mechanical engineering  मा 

आधाररत िरंचनाहरु जनमााण गन ेछन ्ििले गदाा यि प्रकारको कायाको अनिुव बि्न ेिाथै नयाौँ िीप 

जिक्न े अविर पाउन े छन ् ।यस्ता कायाले कमाचारीहरुको िीप र अनिुवको अजिवजृि हुनछे । 

कमाचारीहरुले जिकेको िीप र अनिुव अन्य यस्तै पवूााधारमा लगाउन िक्नछेन ् ििले िामान्य 

कमाचारीबाट प्राजवजधक कमाचारीमा पररवतान हुन िहि हुनछे । उल्लेजित अप्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको 

आधारमा मध्यम, िीमामा स्थानीय तथा िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुौँदा उि प्रिावलाई उच्च 

महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 
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आद्धथफक द्धक्रयाकलापमा वृद्धि ह ने 

उद्योगमा थप िरंचना जनमााणमा मानव ििंाधन तथा जनमााण िामग्री आवश्यक पदाछ । जनमााणमा िलंग्न 

मानव ििंाधनलाई पाररश्रजमक जदौँदा तथा जनमााण िामग्री िररद िुवानी गदाा जवजिन्न क्षेरमा पूौँिी 

पररचालन िएर आजथाक जक्रयाकलापमा वजृि हुनेछ ििले गदाा स्थानीय क्षेरमा आजथाक गजतजवजध 

बड्नछे । उल्लेजित अप्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको आधारमा मध्यम, िीमामा स्थानीय तथा िमयावजधमा 

अल्पकालीन रहकेो हुौँदा उि प्रिावलाई महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

सांचालन चरण 

यि उद्योग िचंालनको क्रममा पन ेिकारात्मक प्रिावहरू जनम्नानिुार छन:् 

स्टीलजन्त्य सामिीको सहज उपलब्िता 

प्रस्ताजवत आयोिना िचंालन पचात ठूलो पररमाणमा जवजिन्न स्टीलिन्य िामग्री उत्पादन गनछे ििले 

गदाा नपेाली बिारमा स्टीलिन्य िामग्रीको िहि उपलब्धता हुनछे । उल्लेजित प्रत्यक्ष प्रिाव 

पररमाणको आधारमा उच्च, िीमामा क्षेरीय तथा िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुौँदा उि प्रिावलाई 

उच्च महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

सांस्थाको सामाद्धजक उत्तरदाद्धयत्व अन्त्तगफत कायफक्रमबाट ह ने र्ाइदा 

प्रस्ताजवत नारायणी इस्पात उद्योग एक पजब्लक जलजमटेड कम्पनी द्वारा िचंालनमा रहकेो छ ।औद्योजगक 

व्यविाय ऐनले कुन ैपजन िसं्थाको िमाि प्रजत जिम्मवेारी  हुन ेर आफ्नो िदु मनुार्ाको केही प्रजतशत 

जहस्िा िामाजिक कायामा िचा गना पन ेव्यवस्था रहकेो छ ििलाई अनिुरण गद ैयि जलजमटेड ले पजन 

िसं्थाको िामाजिक उत्तरदाजयत्व अन्तगातका कायाक्रमहरु गनछे।उल्लेजित प्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको 

आधारमा उच्च, िीमामा क्षेरीय तथा िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुदाौँ उि प्रिावलाई उच्च 

महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

नेपालमा उपलब्ि Scrap Metal को सदुपयोग ह ने 

प्रस्ताजवत उद्योगको लाजग अनमुाजनत वाजषाक २,५१,८१३ म.ेट. MS scrap आवश्यक रहनछे ििले 

गदाा नपेाल जिर उपलब्ध हुन ेMS scrap िेर गईरहकेो अवस्थामा िदपुयोग हुनछे । स्थानीय क्षेरमा 

िेर गजहरहकेो Scrap Metal जबजक्र जवतरण गरेर आय आिानको स्रोत पजन थप हुनछे ििले गदाा 

metal िौँग िम्बन्धी circular economy को प्रविान हुनछे । उल्लेजित प्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको 

आधारमा उच्च, िीमामा क्षेरीय तथा िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुदाौँ उि प्रिावलाई उच्च 

महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 
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स्टीलजन्त्य सामिीको आयतमा कद्धम 

उद्योगको क्षमतावजृि पचात वाजषाक ६,५२,००० मे.ट. जवजिन्न स्टीलिन्य िामग्रीको उत्पादन हुनछे 

ििले गदाा िारत तथा चीनबाट वजषान ैआयत हुन ेठूलो पररमाणको स्टीलिन्य िामग्रीलाई कजम गनछे र 

नपेाललाई स्टीिन्य िामग्रीमा आत्म जनिार रहन केही हद िम्म िए पजन िहयोग पयुााउनछे । उल्लेजित 

प्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको आधारमा उच्च, िीमामा क्षरेीय तथा िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुदाौँ 

उि प्रिावलाई उच्च महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

राजश्वमा वृद्धि 

उद्योग िचंालनिौँगै आयोिनाले प्रत्येक वषा स्थानीय तह तथा जवजिन्न िरकारी जनकायमा जनयम 

बमोजिमको रािश्व जतनुा पन े हुन्छ। यिरी जवजिन्न िरकारी जनयममा आयोिनाले वाजषाक रुपमा रािश्व 

जतदाा राष्ट्रको रािश्व िकंलनमा वजृि हुन ेदजेिन्छ । उल्लेजित अप्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको आधारमा 

उच्च, िीमामा क्षेरीय तथा िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुौँदा उि प्रिावलाई उच्च महत्त्वपणूा 

प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

रोजगारीको अवसर सजृना ह ने 

उद्योग क्षमतावजृि पचात िचंालनको लाजग ४३५ मानव ििंाधन दजैनक रुपमा आवश्यक रहनछे । 

जवद्यमान अवस्थामा दजैनक २२३ िना कायारत रहकेा छन ्िन ेक्षमतावजृि पचात थप २१२ िनालाई 

रोिगारीको अविर ििृना गदाछ । उल्लेजित प्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको आधारमा उच्च, िीमामा 

स्थानीय तथा िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुौँदा उि प्रिावलाई उच्च महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा 

वगीकरण गररएको छ । 

कमफचारीहरुको सीप र अनुभवको अद्धभवदृ्धि 

उद्योग िचंालनको क्रममा काम गन ेकमाचारीहरुले mechanical & industrial engineer िौँग काम 

गन ेम का पाउनछेन ्ििले गदाा स्टील उद्योगमा प्रयोग हुन ेप्रजवजध, स्टील उत्पादनको लाजग आवश्यक 

पन ेकच्चा पदाथा जतनीहरुको अनपुात तथा जवजग्रएको मजेिन ममात िम्िार के किरी गन ेअनिुव र िीप 

बिाउनछे । िामान्य कमाचारी केही वषा काम गरे पचात प्राजवजधक कमाचारीमा पररवातन हुन ेिम्िावना 

रहन्छ र कमाचारीहरु आजथाक रुपमा िवल रहन िक्नेछन ् । उल्लेजित अप्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको 

आधारमा मध्यम, िीमामा स्थानीय तथा िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुौँदा उि प्रिावलाई 

महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

आद्धथफक द्धक्रयाकलापमा वृद्धि  

आयोिना िचंालनले स्थानीय िनताको दजैनक आजथाक जक्रयाकलाप बिाउौँदछ । यि क्षेर वरपर 

जवजिन्न िालका अन्य व्यापार व्यविायहरू िस्तै रेषु्टरेण्ट, souvenir पिल आजदको जवकाि िई 
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स्थानीय आजथाक गजतजवजधमा वजृि हुने दजेिन्छ । जवशषे गरी कच्चा पदाथा, उत्पादन ओिार पिारमा 

िलंग्न कमाचारीहरु तथा उद्योगमा कायारत कमाचारील े उद्योग आिपाि जवजिन्न गजतजवजधहरु गन े

िएकाले आजथाक लेनदनेमा उल्लेिनीय वजृि गराउनछे । उल्लेजित अप्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको 

आधारमा मध्यम, िीमामा स्थानीय तथा िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुौँदा उि प्रिावलाई 

महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

७.२ नकारात्मक प्रभाव 

७.२.१.सामाद्धजक-आद्धथफक तथा साांस्कृद्धतक वातावरणमा पने नकारात्मक प्रभावहरू 

द्धनमाफण चरण 

कमफचारीको स्वास्थ्य र सरुक्षासूँग सम्बन्त्िी मुद्दाहरू 

उद्योग क्षमतावजृिको लाजग गररन े जनमााण कायाहरुमा ठूला मजेिन िामग्रीको िडान, अग्लो िडे 

िरंचनाको िवन, मजेिन ओिार पिार गना प्रयोग हुने के्रन तथा अन्य जनमााण कायामा कमाचारीहरु िलंग्न 

हुनछेन ् । यस्ता जनमााण कायाको क्रममा कमाचारीहरूलाइा चोटपटक लाग्न ेतथा दघुाटना हुन ेिम्िावना 

रहन्छ ििले कमाचारीहरू अंग िगं िई बस्न पन ेअवस्था आउन िक्नछे । उल्लेजित प्रत्यक्ष प्रिाव 

पररमाणको आधारमा उच्च, िीमामा क्षेर जवशषे तथा िमयावजधमा अल्पकालीन रहकेो हुौँदा उि 

प्रिावलाई महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

सांक्रामक रोग द्धवस्तार सम्बन्त्िी सवाल 

प्रस्ताजवत उद्योग जनमााणको लाजग ठूलो िखं्यामा कमाचारी आवश्यक पदाछ, जनमााण जशजवर स्थापना गरी 

िौँगै बस्न ेअवस्था रहन्छ ििले गदाा पानी तथा हावाको माध्यमबाट एक व्यजि बाट अकयो व्यजिमा रोग 

रै्लन िक्दछ िाथै एउटै िाधन धरैे माजनिले चालउौँदा पजन रोग रै्लन ेिोजिम बिाउौँछ । उल्लेजित 

प्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको आधारमा मध्यम, िीमामा स्थानीय तथा िमयावजधमा अल्पकालीन रहकेो 

हुौँदा उि प्रिावलाई महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

सावफजद्धनक प वाफिारमा दवाब 

आयोिना जनमााणको लाजग ठूलो पररमाणमा जनमााणिन्य िामग्री ओिार पिार गररनछे ििले गदाा 

स्थानीय िडकमा िवारी िाधनको चाप बड्नछे, जनमााण कायामा प्रयोग हुन ेजवद्यतु तथा पानीले स्थानीय 

क्षेरमा जवद्यतु तथा पानी उपलब्धतामा ह्राि ल्याउनछे । उल्लेजित प्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको आधारमा 

मध्यम, िीमामा स्थानीय तथा िमयावजधमा अल्पकालीन रहकेो हुौँदा उि प्रिावलाई महत्त्वपणूा 

प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 
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मतभेद र द्धववाद 

आयोिना जनमााणको क्रममा आयोिनाबाट स्थानीय क्षरेमा पने प्रिावको कारण स्थानीय र जनमााण 

व्यविायी जबच जववाद बड्न िक्नछे िाथै कमाचारीहरुको व्यवहार, वैचाररक जिन्नता कारण स्थानीयहरु 

िौँग झै-झगडा हुन िक्छ ििले आयोिना जनमााण गजत जिलाई गना िक्दछ । उल्लेजित प्रत्यक्ष प्रिाव 

पररमाणको आधारमा मध्यम, िीमामा स्थानीय तथा िमयावजधमा अल्पकालीन रहकेो हुौँदा उि 

प्रिावलाई महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ। 

कमफचारी, कमफचारी आवास द्धशद्धवर तथा आयोजना के्षर सरसर्ाईको सवाल 

आयोिना जनमााणको क्रममा ठूलो पररमाणमा जनमााणिन्य िामग्रीको आवश्यकता पदाछ ििमा इटा 

दजेि र्लामका टुक्रा तथा जिमन्टका बोह्रा आजद रहनछेन ्ििको उजचत व्यवस्थापन निएमा आयोिना 

क्षेर कुरुप बन्दछ िाथै जनमााण स्थलमा िपत हुन े प्याकेि िाद्यान्नका िोल तथा कमाचारी आवाि 

जशजवरबाट उत्पन्न हुन ेठोि तथा तरल र्ोहोरको उजचत व्यवस्थापन प्रणाली जवकाि निएमा आयोिना 

क्षेर दजूषत बनाउनछे िाथै िकं्रामक रोग रै्लाउन पजन िक्नछे। उल्लेजित प्रत्यक्ष/अप्रत्यक्ष प्रिाव 

पररमाणको आधारमा मध्यम, िीमामा क्षेर जवशषे तथा िमयावजधमा अल्पकालीन रहकेो हुौँदा उि 

प्रिावलाई कम महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

कायफके्षरमा ह ने यौनजन्त्य दुव्यफवहारको सवाल 

उद्योगमा जवजिन्न जनमााणको गजतजवजधहरु हुन्छ ििको लाजग अस्थायी जशजवर जनमााण हुनछे र उि 

जशजवरमा मजहला परुुष रहने हुौँदा य निन्य दवु्यवहार हुन िक्नेछ िाथै काया स्थलमा पजन य निौँग 

िम्बन्धी जवषयमा जिस्काउन,े उत्िाहुन,े मानजिक तनाव जदन ेिम्िावना रहनछे । उल्लेजित अप्रत्यक्ष 

प्रिाव पररमाणको आधारमा मध्यम, िीमामा क्षेर जवशषे तथा िमयावजधमा अल्पकालीन रहकेो हुौँदा 

उि प्रिावलाई कम महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

लैंद्धगक तथा असमान ज्याला सम्बन्त्िी सवाल 

प्रस्ताजवत आयोिना जनमााणको क्रममा मजहलाहरुलाई जनमााण चरणमा न्यनू िलंग्नता गराउन े िाथै 

िलंग्न िएका मजहलाहरुलाइा पजन कम ज्याला जदन े र हपे्न े प्रवजृत्त रहन िक्छ । उल्लेजित अप्रत्यक्ष 

प्रिाव पररमाणको आधारमा मध्यम, िीमामा क्षेर जवशषे तथा िमयावजधमा अल्पकालीन रहकेो हुौँदा 

उि प्रिावलाई कम महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

बालश्रम प्रयोग सम्बन्त्िी सबाल 

आयोिना जनमााणको क्रममा बालबाजलकालाई काननूले तोके जवपररतको श्रममा प्रयोग गन ेिम्िावना 

उच्च रहकेो छ ििले गदाा श्रममा प्रयोग हुन े बालबाजलकाको मानजिक तथा शारीररक जवकािमा 
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नकारात्मक प्रिाव पन ेिम्िावना उच्च रहन्छ । उल्लेजित प्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको आधारमा मध्यम, 

िीमामा क्षेर जवशषे तथा िमयावजधमा अल्पकालीन रहकेो हुौँदा उि प्रिावलाई कम महत्त्वपणूा 

प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

सांचालन चरण 

उत्पाद्धदत सामिीको गुणस्तर सम्बन्त्िी सवाल 

उद्योगमा स्टीलिन्य िामग्री उत्पादनको क्रममा उद्योग जविागले िारी गन े गररएको कच्चा पदाथाको 

Norma िन्दा र्रक अनपुादमा कच्चा पदाथा जमश्रण गरी गणुस्तरजहन स्टीलिन्य िामग्री उत्पादन हुन ेर 

उि िामग्री जवजिन्न पवूााधार जनमााणमा प्रयोग हुौँदा ित्कन ेिम्िावना उच्च रहन िक्नछे । उल्लेजित 

प्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको आधारमा उच्च, िीमामा क्षरेीय तथा िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुौँदा 

उि प्रिावलाई उच्च महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

सांक्रामक रोग द्धवस्तार सम्बन्त्िी सवाल 

प्रस्ताजवत उद्योग िचंालनको लाजग ठूलो िखं्यामा कमाचारी आवश्यक पदाछ िाथै ३६५ जदन २४ घण्टा 

न ैिचंालन हुन े हुौँदा धरैे िखं्यामा माजनिको आवत िावत रहन्छ िाथै उत्पादन िएका िामग्री तथा 

कच्चा पदाथा ओिार पिार गदाा धरैे माजनिहरु िौँग िम्पका  हुनछे ििले िंक्रामक रोग जवस्तार हुने 

िम्िावना बिाउनछे । यिको अलवा staff quarter तथा चमनेागहृबाट पजन एकै पटक धरैेमा रोग 

रै्लन िक्नछे । उल्लेजित प्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको आधारमा उच्च, िीमामा स्थानीय तथा 

िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुौँदा उि प्रिावलाई उच्च महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण 

गररएको छ । 

कमफचारीहरुको व्यवसायजन्त्य सरुक्षा र स्वास्थ्यको सवाल 

उद्योग िचंालनको क्रममा व्याविायिन्य स्वास्थ्यको दृजष्टकोणबाट जनकै न ै िोजिम रहकेो छ । 

Electric Arc Furnace मा उत्पन्न हुन े Metal तथा VOCx को fumes कमाचारीहरुको लाजग 

हाजनकारक हुन िक्छ ििले उद्योग जिर काम गने कमाचारीहरुको टाउको दखु्न,े िोजमट हुन,े आौँिा 

पोल्न े आजद िस्ता िमस्या दजेिन िक्छ । Electric Arc Furnace बाट १६०० जडग्री िजेल्ियि 

तापक्रममा रहकेो तरल स्टील cast गदाा जनकै िोजिमयिु हुनछे िानो मार गल्तीले पजन धरैे 

कमाचारीको ज्यान िान िक्नछे । Galvanizing गनुा पवूा तथा wire rod लाई shot blasting गदाा 

metal scale उजछरिएर कमाचारीको आौँिा कान िस्ता अङ्गमा पस्न िक्छ । Galvazing गदाा प्रयोग 

हुन ेAcid कमाचारीहरुलाई पोल्न पजन िक्ने हुौँदा उच्च िावधानी अपनाउन ुपनछे । उजचत िेजन्टलेिन 

नहुौँदा उद्योग जिरको वायमुा काम गदाा श्वाि-प्रश्वाि प्रणालीमा िमस्या आउन िक्नछे । उल्लेजित 
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प्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको आधारमा उच्च, िीमामा क्षेर जवशषे तथा िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो 

हुौँदा उि प्रिावलाई उच्च महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

द्धवपद् व्यवस्थापनको सवाल 

यो एक स्टील उत्पादक उद्योग हो ििले कच्चा र्लाम तताउनको लाजग ठूलो ििी िचंालन गनछे 

िकूम्पीय धक्काको कारण ििी रु्ट्न ेवा जवस्र्ोट हुन िक्न ेिम्िावना रहन्छ ििले गदाा तरल र्लाम 

यरतर बगेर ठूलो िनधनको क्षजत गना िक्न े िम्िावना रहन्छ । उद्योग िचंालनको लाजग ठूलो 

पररमाणमा जवद्यतु आपजूता गनाको लाजग dedicated transmission line प्रयोग गररनछे र उद्योगको 

िवन िबै िडे िरंचनाको हुन ेर जवद्यतु short िएको अवस्थामा ठूलो िनधनको क्षजत गन ेिम्िावना 

रहन्छ त्यिलेै जवपद ् व्यवस्थापनको लाजग उद्योगमा जवपद ् व्यवस्थापन योिना तयारी गरी लाग ूगररन ु

पनछे । उल्लेजित प्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको आधारमा उच्च, िीमामा क्षेर जवशषे तथा िमयावजधमा 

दीघाकालीन रहकेो हुौँदा उि प्रिावलाई उच्च महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

द्धवद्यमान सावफजद्धनक प वाफिारमा दवाब 

प्रस्ताजवत उद्योग िचंालनको लाजग ठूलो पररमाणको ६५००० के.जि.ए. क्षमताको जवद्यतु आवश्यक 

पदाछ, दजैनक ३०,००० जलटर िजूमगत पानी प्रयोग गररनछे िाथै उत्पादन तथा कच्चा पदाथा ओिार 

पिारको लाजग धरैे िवारी िाधन िचंालनमा आउने छन ् ििका कारण आयोिना क्षेर िाथै 

आिपािको क्षेरमा ऊिााको आवश्यकता बि्न;े पानीको माग बि्न;े िडकमा िवारी िाधनको चाप 

बि्नछे िाथै र्ोहोरको मारा बि्न ेहुौँदा यिको व्यवस्थापनमा चनु जत थजपनछे, ििले स्थानीय जवद्यमान 

पवूााधारमा दवाब बिाउन िक्दछ । उल्लेजित अप्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको आधारमा मध्यम, िीमामा 

स्थानीय तथा िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुदाौँ उि प्रिावलाई महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण 

गररएको छ । 

िाद्धर्क व्यवस्थापन तथा सडक दुघफटनाको सवाल 

उद्योग िचंालनको लाजग ठूलो पररमाणमा कच्चा पदाथा आवश्यक पदाछ ििको पजूताको लाजग ठूला 

मालवहाक िवारी िाधनको आवत िावत हुनछे र उि िवारी िाधनले स्टीलिन्य िामग्री ओिार 

पिार गन ेछन ्। उि िवारी िाधनको ब्रके रे्ल हुन ेिम्िावना तथा ओिरलोडको कारण िमयम ैब्रके 

नलाग्न िक्नछे ििले िडक दघुाटना मार निई आिपािको घरहरुमा पजन क्षजत पयुााउन े िम्िावना 

रहन्छ । यिका िाथै उद्योग जिरन े र बाजहर िान ेिवारी िाधनको चापको कारण उद्योग गेट अगाडी 

रािमागामा राजर्क व्यवस्थापनमा िमस्या दिेा पन े िम्िावना रहन्छ । उल्लेजित अप्रत्यक्ष प्रिाव 

पररमाणको आधारमा मध्यम, िीमामा स्थानीय तथा िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुौँदा उि 

प्रिावलाई महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 
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गुनासो व्यवस्थापनको सवाल 

प्रस्ताजवत आयोिना िचंालनका क्रममा जवजिन्न िमस्या आउन िक्छन,् ििमा जवजिन्न कायामा 

राजिएका मजहला र परुुषजबच अिमान ज्यालादर, िचंालक र कमाचारी जबच अिमझदारीको जवषय, 

स्थानीय र िचंालक जबचको अिमझदारीको जवषय, उद्योगले स्थानीय क्षेरमा पारेको जवजिन्न िमस्याको 

जववाद आजद पदाछन ्। उल्लेजित अप्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको आधारमा मध्यम, िीमामा स्थानीय तथा 

िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुदाौँ उि प्रिावलाई महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

कायफके्षरमा ह ने यौनजन्त्य दुव्यफवहारको सवाल 

उद्योग िचंालनको लाजग ठूलो िखं्यामा रोिगारीको अविर ििृना हुनछे ििमा मजहला परुुष दवैु 

आवि हुन ेछन ्। उि अवस्थामा मजहला परुुषले एक अकाालाई य निौँग िम्बन्धी जवषयमा जिस्काउन,े 

उत्िाहुन,े मानजिक तनाव जदन े िम्िावना रहनछे । उल्लेजित अप्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको आधारमा 

मध्यम, िीमामा क्षेर जवशषे तथा िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुौँदा उि प्रिावलाई महत्त्वपणूा 

प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

लैंद्धगक तथा असमान ज्याला सम्बन्त्िी सवाल 

प्रस्ताजवत उद्योग िचंालनको क्रममा मजहलाहरुलाई ििृना हुन ेरोिगारीमा न्यनू िलंग्नता गराउन ेिाथै 

िलंग्न िएका मजहलाहरुलाइा पजन कम ज्याला जदन े र हपे्न े प्रवजृत्त रहन िक्छ । उल्लेजित अप्रत्यक्ष 

प्रिाव पररमाणको आधारमा मध्यम, िीमामा क्षेर जवशषे तथा िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुौँदा उि 

प्रिावलाई महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

 
७.२.२ जैद्धवक वातावरणमा पने नकारात्मक प्रभाव 

िीतपरुजिमरा उप-महानगरपाजलका वडा न.ं ९ जस्थत जनिी िग्गामा उद्योग िचंालनमा रहकेो छ । 

उद्योगको क्षमतावजृिको लाजग उद्योग पररिरम ै कम्पाउण्डीङ गररएको िग्गा प्रयोग गररनछे िन े

आयोिनाको लाजग िग्गा थप गररन े छैन । त्यिलैे आयोिना जनमााणको क्रममा रुि जवरुवा हटाउन ु

नपन,े कुन ैपजन प्राणीको बािस्थान नष्ट गना नपने िएकाले िैजवक वातावरणमा िाि ैप्रिाव पान ेछैन 

यद्यजप िचंालन चरणमा उद्योगबाट जनष्ट्कािन हुन ेर्ोहोर मलैाबाट िैजवक वातावरणमा जनम्न प्रकारको 

प्रिाव पाना िक्नछे ।  

द्धनमाफण चरण  

आयोजना पररसरमा भएको हररयाली नाश 

जवद्यमान अवस्थामा ५७,५६६.८ वगा जमटर मध्ये १७,०७४ वगा जमटर क्षेरर्लमा मार जवल्ड अप एररया 

रहकेो छ त्यि बाहके अन्य क्षेरमा रहकेा ि-िाना वनस्पजत तथा झाडीले हररयाली बनाएर रािेको छ । 
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थप िडे िंरचना जनमााण गदाा ६,०३८.६ वगा जमटर क्षेरर्लको जवल्ड अप एररया थप हुन ेर उि क्षेरमा 

िएको हररयालीको नाश हुनछे िाथै जनमााण गजतजवजधका कारण अन्यर पजन जनमााण िामग्री िण्डारण 

तथा अस्थायी जनमााण जशजवर स्थापना हुन ेिएकाले हररयाली जवनाश हुनछे । उल्लेजित प्रत्यक्ष प्रिाव 

पररमाणको आधारमा मध्यम, िीमामा क्षेर जवशषे तथा िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुौँदा उि 

प्रिावलाई महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

 

सांचालन चरण 

द्धकयासोत खोलामा रहेका जलीय जीवहरुमा पनफ सक्ने प्रभाव 

यि उद्योगमा Electric Arc Furnace िौँगै CCM िडान गररनछे िहाौँ र्लामलाई cool गराउनको 

लाजग पानी प्रयोग गररनछे िनु पानीमा र्लामका अवशषेका िाथै उच्च तापक्रम हुनछे र galvanizing 

प्रकृयाबाट heavy metal जमजश्रत पानी उत्पन्न हुनछे । यि प्रिकारको पानीलाई जिध ै जकयािोत 

िोलामा जमिाउौँदा पानीमा thermal pollution हुनछे िाथै heavy metal जमजश्रत पानीले जकयािोत 

िोलामा रहकेा िलीय िीवहरुमा हानी पयुााउन िक्नछे । उल्लेजित अप्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको 

आधारमा मध्यम, िीमामा स्थानीय तथा िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुौँदा उि प्रिावलाई कम 

महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

कृद्धर् जैद्धवक द्धवद्धवितामा ह न सक्ने प्रभाव 

स्टील उद्योगबाट जनस्कन ेधलुो, धवुाौँ, रािायजनक र्ोहोर पानी तथा heavy metal ले माटो, पानी र 

हावामा प्रदषूण रै्लाउौँछ । प्रदषूणका कारण लािदायी िीवाण,ु परागवाहक कीरा, चराचरुुङ्गी तथा 

िलीय प्राणीहरूको िखं्या घट्द ैिान्छ । यी िैजवक तत्वहरूको कमीले बाली उत्पादनमा आवश्यक 

परािचेन, माटो िधुार तथा कीरा जनयन्रण प्रकृयामा अवरोध आउौँछ । यिरी उद्योग िचंालनल ेिैजवक 

जवजवधता ह्राि गरी दीघाकालीन रूपमा कृजष प्रणालीलाई कमिोर बनाउौँछ । उल्लेजित अप्रत्यक्ष प्रिाव 

पररमाणको आधारमा मध्यम, िीमामा स्थानीय तथा िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुौँदा उि 

प्रिावलाई महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

कृद्धर् उत्पादनमा पने सक्ने प्रभाव 

स्टील उद्योगबाट जनस्कन ेधलुो, धवुाौँ, रािायजनक र्ोहोर पानी तथा heavy metal ले माटो, पानी र 

हावामा प्रदषूण रै्लाउौँछ । यिले प्रत्यक्ष रूपमा बालीको प्रकाश िशें्लषण र वजृि प्रकृयामा बाधा 

पयुााउौँछ, माटोको उवाराशजि घटाउौँछ र बीउ तथा बालीमा जवषाि पदाथा िजंचत हुन्छ । पररणाम स्वरूप 

धान, गहुौँ, तरकारी िस्ता बालीहरूको उत्पादनमा ह्राि हुन्छ उल्लेजित अप्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको 

आधारमा मध्यम, िीमामा स्थानीय तथा िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुौँदा उि प्रिावलाई 

महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 
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७.२.३ भौद्धतक वातावरणमा पने नकारात्मक प्रभाव 

द्धनमाफण चरण 

प्रस्ताजवत उद्योगको जनमााणका कारण ि जतक वातावरणमा जनम्न नकारात्मक प्रिावहरू दिेा पदाछन ्। 

भ -उपयोग पररवफतनको सवाल 

जवद्यमान अवस्थामा ५७,५६६.८ वगा जमटर मध्ये १७,०७४ वगा जमटर क्षेरर्लमा मार जवल्ड अप एररया 

रहकेो छ । उद्योग क्षमतावजृिको लाजग थप ६,०३८.६ वगा जमटर क्षेरर्लमा िडे िरंचनाको िवन 

जनमााण हुन ेर उि क्षेरमा झाडी तथा ि-िाना बोट जवरुवाले बनाएको हररयालीलाई पररवतान गरी जवल्ड 

अप एररयामा पररवातन हुनेछ । उल्लेजित प्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको आधारमा मध्यम, िीमामा क्षेर 

जवशषे तथा िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुौँदा उि प्रिावलाई महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण 

गररएको छ । 

कमफचारी आवास द्धशद्धवर तथा द्धनमाफण कायफबाट उत्पन्त्न ह ने र्ोहोर व्यवस्थापन सवाल 

उद्योगको िवन जनमााणको लाजग अस्थायी जनमााण जशजवर स्थापना गररनछे र उि जशजवरमा 

कमाचारीहरुले िाना पकाउन ेिान,े व्यजिगत िरिर्ाई लगायतका काया गदाा ठोि तथा तरल र्ोहोर 

उत्पन्न हुनछे यिका अजतररि कमाचारीहरुले िािाको रुपमा प्याकेि िाद्यान्न िान े ििको कारण 

प्लाजष्टकिन्य र्ोहोर उत्पन्न हुनछे । यस्ता र्ोहोर मलैालाई व्यवस्थापन गररएन िन ेआयोिना क्षेरको 

ि न्दयामा ह्राि हुनछे िाथै र्ोहोरबाट लाग्न/ेरै्लन िक्न े रोग कमाचारीहरुलाई लाग्न िक्न े िम्िावना 

अजधक रहन्छ । उल्लेजित प्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको आधारमा मध्यम, िीमामा क्षेर जवशषे तथा 

िमयावजधमा अल्पकालीन रहकेो हुौँदा उि प्रिावलाई कम महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण 

गररएको छ। 

द्धनमाफण सामिी भण्डारणको सवाल 

उद्योग क्षमतावजृिको क्रममा ठूलो पररमाणमा जनमााणिन्य िामग्री िण्डार गनुा पदाछ । जनमााणिन्य 

िामग्री कम्पाउण्ड बाजहर िडक जकनार तथा उद्योग जिर पजन पाजका ङ तथा जनयजमत िामान ओिार 

पिार गन े मागामा िण्डारण गररएको िण्डमा िवारी िाधनको आवत िावतमा कजठनाइ आउनछे । 

उद्योग जिर पजन यरतर िण्डारण गदाा जनमााण िामग्री िेर िान ेतथा उद्योग पररिर र्ोहोर बनाउनछे । 

उल्लेजित प्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको आधारमा मध्यम, िीमामा क्षेर जवशषे तथा िमयावजधमा 

अल्पकालीन रहकेो हुौँदा उि प्रिावलाई कम महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ। 

द्धनमाफण कायफबाट उत्पन्त्न ह ने ध्वद्धनको सवाल 

उद्योग क्षमतावजृि लाजग गररन ेजनमााण कायाको िबैिन्दा अवांछनीय पररणाम मध्ये ध्वजन प्रदषूण एक हो 

। जवजिन्न जनमााण कायाहरूका कारण, आयोिना छेउछाउका क्षेरमा छोटो अवजधका लाजग ध्वजन 
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प्रदषूणको प्रिाव हुनछे । त्यस्तै जनमााण िामग्री िुवानीका लाजग प्रयोग हुन े िवारी िाधनहरूले पजन 

ध्वजन प्रदषूण बिाउनछेन ्। उल्लेजित प्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको आधारमा मध्यम, िीमामा क्षेर जवशषे 

तथा िमयावजधमा अल्पकालीन रहकेो हुौँदा उि प्रिावलाई कम महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण 

गररएको छ। 

सांचालन चरण 

वायु प्रद र्णको सवाल 

उद्योगमा Electric Arc Furnace जवद्यतुीय शजिबाट िचंालन गररनछे ििले गदाा वाय ुप्रदषूण न्यनू 

गना िहि हुनछे । यि उद्योगमा िवारी िाधन िचंालनको लाजग वाजषाक ८० जक.जल. जडिेल िपत हुन े

अनमुान गररएको छ । उि पररमाणको इन्धन िलन (बाल्दा) हुौँदा वाजषाक २१४ म.ेट CO2 , ४.४८ म.ेट. 

NO2 , १.५६ मे.ट SO2 , ०.४८ म.ेट. CO उत्ििान हुने अनमुान गररएको छ । Electic Arc 

Furnace मा कच्चा पदाथा पगाल्दा यिबाट VOCs fumes, EAF dust, CO2, NO2, SO2 

लगायतका वाय ु उत्ििान हुनछे । Galvanizing प्रकृयाबाट metal fumes उत्पन्न हुनछे र shot 

blasting बाट metal dust उत्पन्न हुनछे ििले गदाा वाय ुप्रदषूण गनछे । उल्लेजित प्रत्यक्ष प्रिाव 

पररमाणको आधारमा उच्च, िीमामा क्षेरीय तथा िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुौँदा उि प्रिावलाई 

उच्च महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

पानी प्रद र्णको सवाल 

उद्योगमा उत्पन्न हुन ेतरल र्ोहोरको स्रोत िनकेो Cooling on Casting Process, TMT Process 

हो ििबाट Metal जमजश्रत १५ KL र्ोहोर पानी दजैनक उत्पन्न हुने िाथै Pickling, Coating र Hot 

Dip Galvanizing Process बाट Acid & Zn जमजश्रत १ KL र्ोहोर पानी दजैनक उत्पन्न हुन े

अनमुान गररएको छ । उद्योग पररिर िरिर्ाई गदाा र चमनेागहृ िचंालबाट िामान्य प्रकृजतको र्ोहोर 

पानी दजैनक ४ KL उत्पन्न हुन ेतथा श चालयबाट Grey water १ KL दजैनक उत्पन्न हुन ेअनमुान 

गररएको छ । उल्लेजित प्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको आधारमा उच्च, िीमामा स्थानीय तथा िमयावजधमा 

दीघाकालीन रहकेो हुौँदा उि प्रिावलाई उच्च महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

ध्वद्धन प्रद र्णको सवाल 

उद्योग िचंालनको क्रममा मालवाहक िवारी िाधन आवत िावत हुनछेन िन ेर्लामिन्य िामग्री लोड 

अनलोड गदाा, ठूला मजेिनरी उपकरणहरु िचंालन हुौँदा ठूलो आवािमा ध्वजन उत्ििान हुनछे ििले गदाा 

नजिकैको बस्तीका माजनिलाई जडष्टव हुन िक्नछे । यो उद्योग ३६५ जदन २४ घण्टा नै िचंालन हुने हुौँदा 

नजिकैको बस्तीमा रातको िमयमा कोलाहल ििृना हुन िक्नछे ।  उल्लेजित प्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको 

आधारमा उच्च, िीमामा स्थानीय तथा िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुौँदा उि प्रिावलाई उच्च 

महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 
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भ द्धमगत पानी ह्रासको सवाल 

यो उद्योग िचंालनको लाजग दजैनक २८,००० जलटर दजेि ३०,००० जलटर िम्म िजूमगत पानी प्रयोग 

गररनछे ििले गदाा िजूमगत पानीमा ह्राि हुन ेर िखु्िा म िममा िजूमगत पानी उपलब्ध नहुन ेिक्नछे 

िाथै िजूमगत पानी अजधक उत्िनन ्पचात िजमन िाजिन िक्न ेिोजिम पजन रहन्छ  । उल्लेजित प्रत्यक्ष 

प्रिाव पररमाणको आधारमा उच्च, िीमामा स्थानीय तथा िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुौँदा उि 

प्रिावलाई उच्च महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

उद्योगबाट उत्पन्त्न ह ने ठोस र्ोहोरको सवाल 

उद्योगबाट उत्पन्न हुन ेठोि र्ोहोर मखु्यत Electric Arc Furnace मा कच्चा पदाथा पगाल्दा EAF 

slag & remelt slag र तरल स्टील Casting and Cooling प्रकृयाबाट उत्पन्न हुन े scale न ैहो 

ििको पररमाण वाजषाक ७४,७३८ म.ेट हुन े अनमुान गररएको छ । Rolled Product उत्पादन गदाा 

वाजषाक १५,७३४ म.ेट. Mill Scale उत्पन्न हुन ेअनमुान गररएको छ िन ेshot blast, descaling, 

cooling गदाा वाजषाक २३,६०१ metal scale उत्पन्न हुन े अनमुान गररएको छ । उत्पादनहरुलाई 

अजन्तम रुप जदन cutting, drawing प्रकृयाबाट वाजषाक ३,९३३ म.ेट metal dust उत्पन्न हुन े र 

उत्पादन गदाा damage product को रुपमा वाजषाक ८७० मे.ट Scrap Metal उत्पन्न हुन ेअनमुान 

गररएको छ । उत्पादन प्रकृयाबाट उत्पन्न हुन ेर्ोहोर पानीमा पजन केही हद िम्म metal dust र mill 

scale को जमश्रण हुन ेहुौँदा ETP बाट पजन वाजषाक १०७ म.ेट sludge उत्पन्न हुनछे । उल्लेजित प्रत्यक्ष 

प्रिाव पररमाणको आधारमा उच्च, िीमामा क्षेर जवशषे तथा िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुौँदा उि 

प्रिावलाई उच्च महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

कमफचारीबाट द्धनष्कासन ह ने र्ोहोर व्यवस्थापनको सवाल 

यो उद्योग ३६५ जदन २४ घण्टा न ै िचंालनमा रहनेछ ििले गदाा उद्योगम ै चमनेागहृ तथा कमाचारी 

आवाि िवन जनमााण गररनछे । चमनेागहृ तथा कमाचारी आवाि िवनबाट वाजषाक ९८ म.ेट र्ोहोर 

उत्पन्न हुन ेअनमुान गररएको छ ििमा ७० प्रजतशत िैजवक र्ोहोर रहनछे िन े३० प्रजतशत अिैजवक 

र्ोहोर रहनछे । यो पररमाणको र्ोहोरलाई िथािाजव र्ाजलयो वा राजियो िन े वातावरण दजूषत 

बनाउनछे । उल्लेजित प्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको आधारमा मध्यम, िीमामा क्षेर जवशषे तथा 

िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुौँदा उि प्रिावलाई महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

द्धनमाफण पश्चात water logging को सवाल 

जवद्यमान अवस्थामा उद्योगको िम्पणूा िग्गामा कम्पाउण्डीङ गररएको छ र धरैे िलुा क्षेर िएको कारण 

पानी infilteration and porculation िई िजमन मजुन िान ेर उद्योग जिर पजन अग्लो िागबाट होचा 

िागमा हुौँद ै पानी जकयािोत िोला िम्म िान े गरेको छ । उद्योगमा िवन जनमााण पचात यो अवस्था 

पररवतान हुन िक्न ेतथा जवद्यमान अवस्थामा पजन लगातार वषाा हुौँदा पानी िम्न ेगरेकोछ ििको कारण 
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उद्योग जिरको गजतजवजध तथा उत्पादन गररएको स्टीलिन्य िामग्री डुवानमा परी जिया िमते लाग्न े

िक्न ेिम्िावना रहन्छ । उल्लेजित अप्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको आधारमा मध्यम, िीमामा क्षेर जवशषे 

तथा िमयावजधमा दीघाकालीन रहकेो हुौँदा उि प्रिावलाई महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको 

छ । 

उद्योगमा प्रयोग ह ने केद्धमकल द्धमद्धश्रत पानीको सवाल 

यो उद्योगको galvanizing प्रकृयामा acid को प्रयोग हुनछे र hot dip galvanizing गररन ेहुौँदा तरल 

Zn को पजन प्रयोग गररनछे यिका िाथै billet cooling प्रकृयाबाट जनष्ट्कन ेपानीमा Fe का अवशषे 

हुनछे र उद्योगबाट उत्पन्न हुन ेर्ोहोर पानीमा Fe, Zn, Acid िस्ता केजमकल जमजिएको हुन्छ ििलाई 

शिुीकरण नगरी प्रयोग ियो वा जलकेि िई िेत बारी वा पानीको स्रोतमा पगुेमा िल तथा माटो प्रदषूण 

गनछे । उल्लेजित अप्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको आधारमा न्यनू, िीमामा स्थानीय तथा िमयावजधमा 

दीघाकालीन रहकेो हुौँदा उि प्रिावलाई महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 

आयोजना के्षरमा आउन सक्ने Flash Flood को सवाल 

उद्योगको िीमानाबाट ३०० जमटरको दरुीमा जकयािोत िोला रहकेो छ । उि िोलाको upstream मा 

ठूलो पानी परेको (cloud brust ) िमयमा िोलामा ठूलो बािी आएर उद्योग पररिर जिर जछन े

िम्िवाना रहन्छ र उद्योगको ि जतक िरंचना तथा उत्पादनहरु जबग्रान्न िक्ने िम्िावना अजधक रहन्छ । 

उल्लेजित प्रत्यक्ष प्रिाव पररमाणको आधारमा मध्यम, िीमामा क्षेर जवशषे तथा िमयावजधमा 

दीघाकालीन रहकेो हुौँदा उि प्रिावलाई महत्त्वपणूा प्रिावको रुपमा वगीकरण गररएको छ । 
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अध्याय ८: अनुक ल प्रभाव अद्धभवृद्धि तथा प्रद्धतक ल प्रभाव न्त्य न गने उपाय 

आयोिनाबाट प्रिाजवत हुन े क्षेरको वातावरणीय अवजस्थजत, आयोिना कायाान्वयन जवजधहरू तथा 

जक्रयाकलापहरूको अध्ययनबाट स्थानीय वातावरणमा पनािक्न ेनकारात्मक वातावरणीय प्रिावहरूको 

जवशे्लषणबाट प्रिाव न्यनूीकरणका उपायहरू पजहचान गरी वातावरणीय अध्ययन प्रजतवेदनमा िमावशे 

गररएको छ । यिरी वातावरणीय प्रिाव न्यनूीकरणका उपायहरू िझुाउौँदा िम्िव िएिम्म प्रिाव हुन न ै

नजदन ेप्रजतरोधात्मक (Preventive Measure) र यजद यस्तो िम्िावना नरहमेा प्रिाव न्यनूीकरण गना 

िधुारात्मक उपाय (Corrective Measure) अवलम्बन गन े र अजन्तम जवकल्पका रूपमा क्षजतपजूता 

प्रदान गन े (Compensatory Measure) उपायलाई आत्मिाथ गररएको छ । त्यस्तै प्रस्ताव 

कायाान्वयनबाट हुन े िकारात्मक प्रिावहरूलाई बिोत्तरी गन े जवषयलाई िमते वातावरणीय प्रिाव 

मलू्यांकन प्रजतवदनेमा उल्लेि गररएको छ । यि प्रजतवेदनमा उल्लिे िएका िम्पणूा प्रिाव 

न्यनूीकरणका तथा बिोत्तरीकरण गन े उपायहरूको अजनवाया कायाान्वयन गन े दाजयत्व आयोिनाको 

हुनछे । प्रजतवेदनमा िकारात्मक प्रिावका बिोत्तरीकरण तथा नकारात्मक प्रिाव न्यनूीकरणका 

उपायहरू, जवजध, दाजयत्व तथा अनमुाजनत बिेट िमते उल्लेि गरी जनम्नानिुार प्रस्ततु गररएको छ ।  

८∙१ सकारात्मक प्रभाव अद्धभवृद्धिको योजना 

द्धनमाफण चरण 

रोजगारीको अवसर सजृना ह ने 

बिोत्तरीका उपायः यि उद्योगको जनमााण चरणको क्रममा ५,०४० मानव जदन (छ मजहना अवजधको 

लाजग िरदर दजैनक २८ िना) मानव ििंाधन आवश्यक पन ेअनमुान गररएको छ । आयोिनामा ििृना 

हुन े रोिगारीमा दक्षता तथा चाहनाका आधारमा जलङ्गिेद जवना अविर प्रदान गररनछे । जनमााणको 

बित ििृना हुन े रोिगारीमा िमान कामको िमान ज्यालादर हुन े गरी पाररश्रजमक उपलब्ध गराउन 

प्रस्तावक प्रजतवि रहकेो छ । 

सीप र अनुभवनको अद्धभवृद्धि 

बिोत्तरीका उपायः आयोिनामा जिजिल तथा मकेानीकल इजन्िजनयररङ्ग िरंचना जनमााण हुनछे ििको 

लाजग जिजनयर कमाचारीले िजुनयर कमाचारीलाई जनमााणको बितन ै जिकाउन े छन ् िाथै िलंग्न हुन े

कमाचारीलाई जनमााण पवूा के कस्ता काया किरी गन ेिनरे ताजलम/प्रजशक्षण जदनछे ििले गदाा िलंग्न हुन े

कमाचारीको िीप र अनिुवको अजिवजृि हुनछे । 

आद्धथफक द्धक्रयाकलापमा वृद्धि 

बिोत्तरीका उपायः आयोिना जनमााणको क्रममा पररचालन हुने कमाचारीलाई स्थानीय होटल तथा 

पिलहरुिौँग िमन्वयन गरी बाजहर िन्दा धरैे नपने गरी िाद्यान्न आपजूताको व्यवस्था गररनछे िाथै िािा 
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िान ेप्रबन्ध गररनछे िाथै स्थानीय क्षेरमा जनमााण िामग्री उपलब्ध हुने अवस्थामा बिार मलू्य िन्दा धरैे 

नपन ेअवस्थामा स्थानीय हाडावयर तथा पिलबाट िामग्री िररद गररनछे ।  

 

सांचालन चरण 

स्टीलजन्त्य सामिीको सहज उपलब्िता 

बिोत्तरीका उपायः यो िकारात्मक प्रिाव उद्योग िचंालनिौँगै स्वत हुनछे । उद्योगबाट जनरन्तर स्टीलिन्य 

िामग्री उत्पादनको लाजग स्थानीय वाजिन्दा, स्थानीय तह लगायत िम्पणूा िरकारी जनकायिौँग जनरन्तर 

िमन्वयन गरी उद्योग िचंालन गररनछे ।  

सांस्थाको सामाद्धजक उत्तरदाद्धयत्व अन्त्तगफत कायफक्रमबाट ह ने र्ाइदा 

बिोत्तरीका उपायः उद्योगले वाजषाक न.ेरु. १० लाि िामाजिक पवूााधार जवकािमा िचा गन ेगरेको छ 

ििमा िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलका वडा न.ं ९ को वडालाई िात लाि तथा छाताजपप्रा टोल 

िधुार िजमजतलाई तीन लाि जदइरहकेो छ । उद्योगले िामाजिक जवकािको लाजग पिैा िचा गरररहकेो 

छ िन े उद्योगको क्षमतावजृि पचात उद्योगको कुल मनुार्ाको एक प्रजतशत रकम व्याविाजयक 

िामाजिक जिम्मवेारी कायाान्वयन कायाजवजध, २०८२ ले जनदशे गरेका शीषाक जवशषेत गररबी जनवारण 

कायामा (िवााच्चको आदशे) िचा गररनछे । ( हरेक वषा आवश्यकता बमोजिम गररबी जनवारणको लाजग  

िएकाले शीषाक एजकन नगररएको) 

नेपालमा उपलब्ि Scrap Metal को सदुपयोग ह ने 

बिोत्तरीका उपायः प्रस्ताजवत उद्योगको लाजग अनमुाजनत वाजषाक २,५१,८१३ मे.ट. MS scrap 

आवश्यक रहनछे र Scrap Metal, Circular Economy को एक महत्त्वपणूा जहस्िा हो र यो प्रविान 

गनाको लाजग नपेालको जवजिन्न ि-ूिागमा Scrap Metal िकंलन गनाको लाजग scrap dealer 

स्थापना गररनछे र िएकाहरुिौँग िमन्वयन गररनछे ।  

स्टीलजन्त्य सामिीको आयतमा कद्धम ह ने 

बिोत्तरीका उपायः यो िकारात्मक प्रिाव उद्योग िचंालनिौँगै स्वत हुनछे । उद्योगबाट जनरन्तर स्टीलिन्य 

िामग्रीको उत्पादनको लाजग स्थानीय वाजिन्दा, स्थानीय तह लगायत िम्पणूा िरकारी जनकायिौँग 

जनरन्तर िमन्वयन गरी उद्योग िचंालन गररनछे ।  

राजश्वमा वृद्धि ह ने 

बिोत्तरीका उपायः उद्योग क्षमतावजृि पचात नपेालका प्रचजलत काननू बमोजिम वाजषाक रुपमा 

नजवकरण, कर चिु, अध्यावजधक लगायतका कायाहरु गररनछे ििले गदाा नपेाल िरकारलाई जनयजमत 

रुपमा रािश्वमा बझुाइनछे िो कायाले नपेाल िरकारको रािश्वमा वजृि हुनछे । 
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रोजगारीको अवसर सजृना ह ने 

बिोत्तरीका उपायः उद्योगल े प्रशािन, प्राजवजधक, दक्ष, अधादक्ष र अदक्ष कमाचारीको रुपमा २२३ 

िनालाई रोिगारीको अविर प्रदान गरररहकेो छ । उि रोिगारी मध्ये उद्योगिौँग िोजडएका िाौँध 

िौँजधयारको पररवारबाट १३ िनाले काम गरररहकेा छन ् । िीतपरुजिमरा जिरबाट ५७ िनाले रोिगारी 

प्राप्त गरररहकेा छन,् िीतपरुजिमरा बाजहरबाट १५३ काम गरररहकेा छन ्। यो प्रस्ताव कायाान्वयको लाजग 

२१२ रोिगारीको अविर ििृना हुनछे । ििृना हुन े रोिगारीको जववरण िजहत पजरकामा जवज्ञापन 

जनकाजलनछे िाथै स्थानीय क्षेरको इच्छुक तथा दक्षता िएकालाई जवशषे प्राथजमकता जदइनछे िन े

योग्यताको आधारमा मजहला, परुुष, िनिाजत, जपछजडएका वगा िबैलाई िमान प्राथजमकता जदइनछे । 

कमफचारीहरुको सीप र अनुभवनको अद्धभवदृ्धि 

बिोत्तरीका उपायः प्रस्ताजवत आयोिनाले उच्च दक्षता िएका industrial engineer , mechanicial 

engineer तथा अन्य टेजक्नजियनिौँग काम गन ेsemi skilled manpower को पजन िो क्षेरमा िीप 

तथा अनिुव बड्द ैिानछे िाथै आयोिनाद्वारा अन्य कायारत कमाचारीको पजन दक्षता बिाउन ेजहिाबले 

िमय िमयमा टेजक्नकल कामको ताजलमको व्यवस्था गररनछे । 

आद्धथफक द्धक्रयाकलापमा वृद्धि 

बिोत्तरीका उपायः उद्योग िचंालनको क्रममा पररचालन हुने कमाचारीलाई स्थानीय होटल तथा 

पिलहरुिौँग िमन्वयन गरी बाजहर िन्दा धरैे नपने गरी िाद्यान्न आपजूताको व्यवस्था गररनछे िाथै िािा 

िान ेप्रबन्ध गररनछे ।  

 

८.२. नकारात्मक प्रभाव न्त्य नीकरणका योजनाहरु 

८.२.१. सामाद्धजक – आद्धथफक तथा साांस्कृद्धतक वातावरण पने नकारात्मक प्रभाव 

न्त्य नीकरणका उपायहरु 

द्धनमाफण चरण 

कमफचारीको स्वास्थ्य र सरुक्षासूँग सम्बन्त्िी मुद्दाहरु 

न्यनूीकरणका उपायः जनमााणको क्रममा जनमााण कमीहरूलाई जवजिन्न प्रकारको जनमााण िम्बजन्धत 

स्वास्थ्य िोजिमहरू िस्तै धुौँवा धलूो, उच्च ध्वजन, शारीररक चोट आजदको िामान गना पन े हुन्छ । 

जनमााण प्रकृजतको आधारमा प्रस्तावक (वा जनमााण व्यविाजय मार्ा त) ले जनमााणमा िलंग्न 

कमाचारीहरुका लाजग व्यजिगत िरुक्षाका िामग्री िस्तै हलेमटे, बटु, पञ्िा, गगल्ि, मास्क, िफे्टी बेल्ट 

आजद व्यवस्था गनछे । उद्योग आिपाि हुन े माजनिहरूलाई िचते गराउन जनमााण क्षेर वरपर पयााप्त 

िम्िाजवत ितराहरू र िोजिमहरूको िावधानी बोडा राजिनछे । जनमााण पररिरमा प्राथजमक उपचारका 
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जकटहरूको प्रावधान गररनछे । जनमााणकमी लाई पयााप्त िखं्यामा मजहला परुुषलाई छुिा छुिै श चालय र 

िरुजक्षत जपउन ेपानीको व्यवस्था गररनछे । कमाचारीहरुको िामजुहक दघुाटना बीमाको व्यवस्था गररनछे। 

सांक्रामक रोग द्धवस्तार सम्बन्त्िी सवाल 

न्यनूीकरणका उपाय: जनमााणको क्रममा िकं्रामक रोग न्यनूीकरण गनाको लाजग एक अकााको जनमााण 

उपकरण प्रयोग नगरी आफ्नो मार जनमााण उपकरण प्रयोग गरेर काम गना पोत्िाहन गररनछे िाथै काम 

गन ेमाजनिहरु बीमार िएमा वा किमैा िकं्रमण िईहालेमा जनिलाई जनको नहुौँदािम्म कामबाट छुिी 

जदईन ेव्यवस्था गररएको छ । कमाचारी आवाि जशजवर दजैनक रुपमा िरिर्ाई गरी र्ोहोर मलैाबाट हुन 

िक्न ेिकं्रमणलाई न्यनूीकरण गररनछे ।   

कमफचारी, कमफचारी आवास द्धशद्धवर तथा आयोजना के्षर सरसर्ाईको सवाल 

न्यनूीकरणका उपाय: जनमााण कायाबाट उत्पन्न हुने िेर गएको बालवुा, जगिी, इटा लगायतका 

जनमााणिन्य िामग्रीलाई उद्योग पररिरको पाजका ङमा जर्जलङ्ग गररनछे । जनमााण क्षेरमा उत्पन्न हुने 

जिजमन्टको बोह्रा, प्याकेि िाद्यान्नको िोलहरु र्लाम तथा तारका टुक्राहरुलाई िकंलन गररनछे 

ििमा पनु प्रयोग गना िजकनलेाई पनु प्रयोग गररनछे, पररवतान गना िजकनलेाई पररवातन गररनछे 

बाौँकीलाई नगरिौँग िमन्वयन गरी नगरको र्ोहोर व्यवस्थापन गन े स्थलमा व्यवस्थापन गररनछे । 

कमाचारी आवाि जशजवरमा जवशषेत िैजवक र्ोहोर उत्पन्न हुन्छ ििलाई उद्योग पररिरम ैकम्पोजष्टङ्ग 

जपटमा िम्मा गरी कम्पोजष्टङ्ग गररनछे । कमाचारीहरुको लाजग अस्थायी श चालय जनमााण गररनछे र उि 

श चालयको लाजग अस्थायी िपे्टीक ट्याङ्की पजन जनमााण गररनछे ।  

मतभेद र द्धववाद 

न्यनूीकरणका उपायः आयोिना जनमााणको क्रममा जनमााणमा िलंग्न कमाचारी, स्थानीय र आयोिना 

िचंालक जवच िामिंस्यतापणूा वातावरण बनाउनको लाजग गनुािो जनवारण िजमजत गठन गररनछे र कुन ै

एक पक्षलाई जचत्त नबझुेका कुरा उि िजमजतमा राख्न जदइन े र जनवारण गररनछे ििले गदाा कुन ै दईु 

पक्षको मार झै झगडा हुन ेिम्िावना रहन्न । 

सावफजद्धनक प वाफिारमा दवाब 

न्यनूीकरणका उपायः यि आयोिना जरिवुन रािमागािौँग िोडीएको छ ििले गदाा जनमााणिन्य िामग्री 

ओिार पिारमा अत्यजधक दवाब हुन ेत छैन यद्यजप िडकमा राजर्क कम हुन ेिमयमा जनमााण िामग्री 

ओिार पिार गररनछे । जनमााणको क्रममा प्रयोग गररन ेपानीको लाजग उद्योग पररिरमा रहकेो बोररङ बाट 

जनकाली प्रयोग गररनछे िन ेउद्योगले ५०,००० के.जि.ए क्षमताको जवद्यतु प्रयोग गरररहकेो छ र यिबैाट 

जनमााण काया गन ेप्रबन्ध गररनछे ।  
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कायफके्षरमा ह ने यौनजन्त्य दुव्यफवहारको सवाल 

न्यनूीकरणका उपायः जनमााण िलंग्न मजहला तथा परुुष दवैु कमाचारीलाई एक अकाामा य निौँग िम्बन्धी 

जवषयमा जिस्काउन,े उत्िाहुन,े मानजिक तनाव जदन ेकाया नगना जनदशेन जदइनछे िाथै यस्ता गजतजवजधको 

कारण हुन िक्ने काननू कारबाहीको बारेमा िचते गररनछे । कमाचारी आवाि जशजवरमा बस्न तथा 

ितु्नको लाजग मजहला परुुष दवैुलाई र्रक र्रक आवाि जशजवर जनमााण गररनछे । यजद य निन्य 

दवु्यावहार िएको पाइएमा तरुुन्त काननूी ििायको लाजग पहल गररनछे ।  

लैंद्धगक तथा असमान ज्याला सम्बन्त्िी सवला 

न्यनूीकरणका उपायहरु: जनमााण व्यविायीले स्थानीय मजहला, आजदवािी िनिाजत, िोजिमयिु 

िमदुाय, दजलत आजद िमहुलाइा आयोिना जनमााणको क्रममा िमान िहिाजगता गराइा, िमान कामको 

िमान ज्याला प्रदान गनछेन ्िाथै ज्यालामा जलंगका आधारमा िेदिाव गररन ेछैन । 

बालश्रम प्रयोग सम्बन्त्िी सवाल 

न्यनूीकरणका उपायः प्रस्ताजवत आयोिनाले बालबाजलकालाइा कुन ैपजन जनमााणिौँग िम्बजन्धत काममा 

िलंग्न गराउन े छैन र जनमााणको क्रममा जनमााण व्यविायीले पजन िलंग्न गराएको पाइएमा काननू 

बमोजिम ििायको लाजग पहल गररनछे। 

 

सांचालन चरण 

उत्पाद्धदत सामिीको गुणस्तर सम्बन्त्िी सवाल 

न्यनूीकरणका उपायः उद्योगमा स्टीलिन्य िामग्री उत्पादनको लाजग अपररहाया रहकेा कच्चा पदाथा MS 

Scrap, Sponge Iron र Pig Iron लाई क्रमश ३३, ६२ र ५ प्रजतशतको अनपुातमा जमश्रण गरी 

जवश्वाव्यापी रुपमा प्रयोग गरररहकेो Electric Arc Furnace को प्रयोग गरी raw material melt 

गररनछे । TMT rod उत्पादनको लाजग Thermex प्रजवजध प्रयोग गररनछे ििले गदाा उत्पाजदत 

िामग्रीको उच्च गणुस्तर कायम हुनछे ।  

सांक्रामक रोग द्धवस्तार सम्बन्त्िी सवाल 

न्यनूीकरणका उपाय: उद्योग िचंालनको क्रममा िकं्रामक रोग न्यनूीकरण गनाको लाजग एक जिफ्ट िजकए 

पचात आरु्ले काम गरेको िामग्री तथा उपकरणहरु sanitized गना लगाइनछे ििले गदाा एक 

कमाचारीबाट अकयो कमाचारीमा िजिलै रोग रै्लन पाउन े छैन । यिको अजतररि उद्योगमा काम गन े

कमाचारीहरुलाई रोगबाट िकं्रमण िएमा sick room राजि पणूा रुपमा जनको िए पचात मार काममा 

लगाइनछे ििले गदाा staff quarter मा अन्य कमाचारीलाई रोग िना पाउन े छैन । Staff quarter 

आिपाि तथा चमनेागहृमा दजैनक रुपमा िरिर्ाई गरी र्ोहोर मलैाबाट हुन िक्न े िकं्रमणलाई 

न्यनूीकरण गररनछे ।   
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कमफचारीहरुको व्यवसायजन्त्य सरुक्षा र स्वास्थ्यको सवाल 

न्यनूीकरणका उपाय: उद्योग िचंालनको क्रममा कमाचारीहरुको व्यविायिन्य स्वास्थ्य र िरुक्षाको 

िोजिम न्यनूीकरण गना तल उल्लेजित उपायहरु अपनाइएको/अपनाइनछे ।  

 उद्योगमा जवशषेत व्यविायिन्य स्वास्थ्य िरुक्षाको Hierarchy of Control Hazard 

Eliminate, Substitution, Engineering, Administrative & PPE लाई जवशषे 

प्राथजमकता जदइएको छ ििको प्रकृया क्रमश तल प्रस्ततु गररएको छ । 

 उद्योगका िबै स्वचाजलत मजेिनरी उपकरणहरुमा छेकबार राजिएको छ ।  

 उद्योगमा िारी िामग्री उचाल्न EOT Crane प्रयोग गद ैआइएको छ । 

 उद्योगमा billet casting & cooling तथा TMT प्रकृया िएको स्थलमा आजधकाररक व्यजि 

बाहके अन्यलाई प्रवेश जनषधे गररएको छ । 

 उद्योगमा काम गन ेकमाचारीहरुको िामजुहक  स्वास्थ्य र दघुाटना बीमा गररएको छ िाथै वषामा 

दईु पटक जनशलु्क स्वास्थ्य िाौँच जशजवर िचंालन गद ैआइएको छ । 

 उद्योगमा हरेक कमाचारीलाई व्यजिगत िरुक्षाको िामग्री (मास्क, हलेमटे) अजनवाया लगाउन ुपन े

व्यवस्था गररनछे । 

 हरेक कायाक्षेरको Risk assessment गरी आवश्यकता अनिुार fire resist gloves, fire 

resist apron, respiratory mask प्रदान गररनछे । 

 उद्योगको Staff quarter मा प्रजत ७ िनाको लाजग एउटा श चालय हुन े गरी श चालय थप 

गररनछे । 

 उद्योगमा कमाचारीहरुलाई जपउनको लाजग R/O जर्ल्टरबाट शिुीकरण गररएको पानी प्रयोग 

गररनछे । 

 

द्धवपद् व्यवस्थापनको सवाल 

न्यनूीकरणका उपाय: उद्योग िचंालनको क्रममा उद्योगमा आउन िक्ने जवपद ्िोजिम न्यनूीकरण गना तल 

उल्लेजित उपायहरु अपनाइएको/अपनाइनछे ।  

 उद्योग जिर Strategic point  (office, Labour shed, Automatic control station, 

Godown) मा १० वटा fire extinguisher राजिएको छ ।  

 उद्योगमा earthing system िडान गररएको छ िाथै जवद्यतुीय केवलहरु/तारहरु १/१ वषामा 

ममात गन ेगररएको छ ।  



नारायणी इस्पात उद्योग प ूँजी तथा क्षमतावदृ्धिको 
वातावरणीय प्रभाव म लयाांकन प्रततवेदन 

139 

 उद्योगमा तीन Layer को आगलागी व्यवस्थापन गन ेप्रणाली जवकाि गररनछे । पजहलो: spark 

less motor प्रयोग गररनछे िाथै smoke dector, emergency siren  िडान गररनछे । 

दोस्रो: प्रत्येक shed मा १०० जमटर पाइप िजहत dry water hydrant िडान गररनछे । तेस्रो: 

Rescue team तयारी अवस्थामा राजिनछे । 

 उद्योग जिर आपत्कालीन अवस्थामा िम्मा हुनको लाजग assembly point जनमााण गरी उि 

point िम्म िान ेsign हरु राजिनछे । 

 उद्योगको Electric Arc Furnace मा जनरन्तर रुपमा पानी चहुावटको जनरीक्षण गररनछे िाथै  

Electric Arc Furnace मा पानी चहुावट िएको अवस्थामा तरुुन्तै बन्द गन ेप्रणाली िडान 

गररनछे ।  

  Electric Arc Furnace मा ट्याप होलहरू अवरुि हुन नजदन जनयजमत िर्ाइ गन े र कुनै 

स््याप वा र्ोहोरले त्यिलाई बन्द नहुन ेिजुनजचत गररनेछ । 

 

द्धवद्यमान सावफजद्धनक प वाफिारमा दवाब 

न्यनूीकरणका उपाय: उद्योग िचंालनको क्रममा जवद्यमान िावािजनक पवूााधारमा पना िक्न े चाप 

न्यनूीकरण गना तल उल्लेजित उपायहरु अपनाइनछे ।  

 उद्योगको लाजग ६५००० के.जि.ए क्षमताको जवद्यतु, जवद्यतु प्राजधकरणिौँगको िमन्वयनमा 

िडान गररनछे ििले गदाा स्थानीय प्रिारण लाइनमा प्रिाव पन ेछैन ।  

 उद्योगमा दईु वटा बोररङ जनमााण गरी उद्योगलाई आवश्यक पन े पानी िजूमगत पानी मार्ा त 

आपजूता गररनछे ििले गदाा स्थानीय क्षेरमा िानपेानी उपिोिा िजमजत मार्ा त जवतरण गन े

पानीमा चाप पन ेछैन। 

 उद्योगबाट उत्पन्न हुन े धरैे ििो ठोि र्ोहोर उद्योगम ै पनु प्रयोग गररनछे केही बेजचनछे िने 

िैजवक र्ोहोरलाई उद्योग पररिरमा न ै कम्पोजष्टङ्ग गररनछे बाौँकी रहन े प्लाजष्टकिन्य र्ोहोर 

नगरिौँग िमन्वयन गरी व्यवस्थापन गररनछे ।  

 आयोिना मखु्य रािमागािौँग ैिोजडएको हुौँदा िवारी िाधनको आवत िावतले िाि ैप्रिाव पन े

छैन यद्यजप office time मा हुने उच्च राजर्कको िमयमा उद्योगबाट िवारी िाधन बाजहर 

पठाइन ेछैन ।  
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िाद्धर्क व्यवस्थापन तथा सडक दुघफटनाको सवाल 

न्यनूीकरणका उपाय: उद्योग िचंालनको क्रममा उद्योग आिपािको राजर्क व्यवस्थापन तथा िडक 

दघुाटनाको िोजिम न्यनूीकरण गना तल उल्लेजित उपायहरु अपनाइनछे ।  

 उद्योगको लाजग आवश्यक पन े कच्चा पदाथा आयत गना तथा उत्पादन जवतरण गना िवारी 

िाधनमा ओिरलोड हुन ेगरी तथा िडकको िार क्षमता िन्दा धरैे िार हुन ेिवारी िाधन प्रयोग 

गररन ेछैन ।  

 उद्योगको गटेमा स्टार् राजि मखु्य रािमागाबाट उद्योग जिर र उद्योग जिरबाट रािमागा प्रवेश 

गन ेिवारी िाधनको व्यवस्थापन गररनछे । 

 उद्योगबाट उत्पादन जवतरण गन े िवारी िाधन तथा कच्चा पदाथा ओिार पिार गन े िवारी 

िाधनलाई office time मा हुन ेउच्च राजर्कको िमयमा उद्योगबाट बाजहर पठाइन ेछैन । 

 

गुनासो व्यवस्थापनको सवाल 

न्यनूीकरणका उपायः उद्योगको बारेमा रहकेा गनुािो िकंलनको लाजग उद्योगको प्रशािजनक िवनमा 

गनुािो पजेटका राजिनछे िाथै ईमले मार्ा त पजन गनुािो िकंलन गनाको लाजग ईमेलको व्यवस्थापन 

गररनछे । प्रत्येक हप्ताको अजन्तम जदन िकंलन िएको गनुािो व्यवस्थापनको लाजग उद्योग प्रशािनबाट 

आवश्यक कदम चाजलनछे र नचाजलन ेिए के कारणल ेगना निक्न ेिनी िानकारी गराइनछे । उद्योग 

िचंालक, उद्योगमा िलंग्न कमाचारी तथा स्थानीय बीच हुन िक्न ेजववाद िलु्झाउन तथा आपिी िद्भाव 

कायम गना Grievance Redress Committee बनाइनेछ । 

कायफके्षरमा ह ने यौनजन्त्य दुव्यफवहारको सवाल 

न्यनूीकरणका उपायः उद्योग िचंालनका क्रममा िंलग्न हुने मजहला तथा परुुष दवैु कामदार/ 

कमाचारीहरुलाई एक अकाामा य निौँग िम्बन्धी जवषयमा जिस्काउने, उत्िाहुन,े मानजिक तनाव जदन े

काया नगना जनदशेन जदइनछे िाथै यस्ता गजतजवजधको कारण हुन िक्न ेकाननू कारबाहीको बारेमा िचते 

गररनछे । कमाचारी आवाि जशजवरमा बस्न तथा ितु्नको लाजग मजहला परुुष दवैुलाई र्रक र्रक 

आवाि जशजवर जनमााण गररनेछ । यजद य निन्य दवु्यावहार िएको पाइएमा तरुुन्त काननूी ििायको लाजग 

पहल गररनछे ।  

लैंद्धगक तथा असमान ज्याला सम्बन्त्िी सवाल 

न्यनूीकरणका उपायहरु: उद्योग िचंालक पक्षले स्थानीय, मजहला, आजदवािी िनिाजत, िोजिमयिु 

िमदुाय, दजलत आजद िमहुलाइा आयोिना जनमााणको क्रममा िमान िहिाजगता गराइा, िमान कामको 

िमान ज्याला प्रदान गनछे िाथै ज्यालामा जलंगका आधारमा िेदिाव गररन ेछैन । 
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८.२.२. जैद्धवक वातावरणमा पने नकारात्मक प्रभाव न्त्य नीकरणका उपायहरु 

द्धनमाफण चरण 

आयोजना पररसरमा भएको हररयालीको ह्रास 

न्यनूीकरणका उपायहरु: उद्योग जनमााणको क्रममा उद्योग पररिरमा िएका ि-िाना बोट जवरुवा तथा 

झाडीहरुले बनाएर रािेको हररयाली व्यवस्थापनमा तल उल्लेजित उपायहरु अपनाइनछे । 

 उद्योग िवन जनमााणको लाजग आवश्यक पन ेिन्दा धरैे िग्गालाई Hard Surface Pavment 

मा पररवतान गररन ेछैन ।  

 उद्योगले आफ्नो िग्गाको उत्तर तर्ा को िीमाना क्षेरमा ३०० जमटर लम्बाईमा उद्योग पररिर 

हररयाली बनाउन र वायमुण्डलमा िएको carbon sequestration गना िहयोग पयुााउन ेहतेलेु 

१५० वटा स्थानीय प्रिाजतका मिला, जिि का रुिहरु हुकााएको छ ििलाई जनमााणको 

िमयमा िरंक्षण गररनछे । 

 जनमााण कायाको अजन्तम िमयमा उद्योगको चारै जतरको िीमाना क्षेरमा अनमुाजनत १८०० जम. 

लम्बाई २ जमटर  च डाईमा थप १००० वटा स्थानीय प्रिाजतका रुिहरु िजहत Vitex 

negundo, Monoon longifolium िस्ता shrubs तथा  Ocimum 

tenuiflorum,  Cymbopogon citratus िस्ता herbs हुकााइनछे िाथै िलुा क्षेरमा पजन 

बग ौँचा जनमााण गररनछे । 

 

सांचालन चरण 

द्धकयासोत खोलामा रहेका जलीय जीवहरुमा पानफ सक्न प्रभाव 

न्यनूीकरणका उपायहरु: उद्योग िचंालनको क्रममा उद्योगबाट जनष्ट्कािन हुन े र्ोहोर पानीको कारण 

जकयािोत िोलामा रहकेा िलीय िीवहरुमा पना िक्न े प्रिाव, उद्योगमा उत्पन्न हुन ेर्ोहोर पानीलाई 

शिुीकरण पचात उद्योगमा नै प्रयोग गररनछे ििको कारण उद्योगबाट र्ोहोर पानी िोलामा िान 

पाउौँदनै र िलीय िीवहरुमा कुन ैप्रिाव पान ेछैन ।  

कृद्धर् जैद्धवक द्धवद्धवितामा ह न सक्ने प्रभाव 

न्यनूीकरणका उपायहरु: उद्योग िचंालनको क्रममा नजिकै कृजष िैजवक जवजवधतामा हुन िक्न े प्रिाव 

न्यनूीकरण गना तल उल्लेजित उपायहरु अपनाइनछे ।  

 उद्योगबाट उत्पन्न हुन ेधुौँवा / धलुोलाई उपयिु प्रजवजध (प्रजवजधको बारेमा ि जतक वातावरणको 

वाय ुप्रदषूण न्यनूीकरणमा उल्लेि) प्रयोग गरी धलुो न्यनूीकरण गररनछे ।  

https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Ocimum+tenuiflorum&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAB&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Ocimum+tenuiflorum&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAB&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Cymbopogon+citratus&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAC&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
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 उद्योगमा उत्पन्न हुन े र्ोहोर पानीलाई शिुीकरण पचात उद्योगमा न ै प्रयोग गररनछे ििको 

कारण र्ोहोर पानी कृजषयोग्य क्षेरमा िान पाउन ेछैन ।  

 उद्योगमा उत्पन्न हुन े ठोि र्ोहोरलाई उद्योग पररिरम ै व्यवस्थापन गररनछे र व्यवस्थापन गना 

निजकन ेर्ोहोरलाई नगरिौँग िमन्वयन गरी व्यवस्थापन गररनछे ।  

 उद्योग पररिर वररपरी हररयाली बेल्ट जनमााण गररनछे ।  

 

कृद्धर् उत्पादनमा पनफ सक्ने प्रभाव 

न्यनूीकरणका उपायहरु: उद्योग िचंालनको क्रममा नजिकै रहकेो कृजषयोग्य िजमनमा गररने कृजष 

उत्पादनमा आउन िक्न ेह्राि न्यनूीकरण गना तल उल्लेजित उपायहरु अपनाइनछे ।  

 उद्योगबाट उत्पन्न हुन ेधुौँवा / धलुोलाई उपयिु प्रजवजध (प्रजवजधको बारेमा ि जतक वातावरणको 

वाय ुप्रदषूण न्यनूीकरणमा उल्लेि) प्रयोग गरी धलुो न्यनूीकरण गररनछे ।  

 उद्योगमा उत्पन्न हुन े र्ोहोर पानीलाई शिुीकरण पचात उद्योगमा न ै प्रयोग गररनछे ििको 

कारण र्ोहोर पानी कृजषयोग्य क्षेरमा िान पाउन ेछैन ।  

 उद्योगमा उत्पन्न हुन े ठोि र्ोहोरलाई उद्योग पररिरम ै व्यवस्थापन गररनछे र व्यवस्थापन गना 

निजकन ेर्ोहोरलाई नगरिौँग िमन्वयन गरी व्यवस्थापन गररनछे ।  

 उद्योग पररिर वररपरी हररयाली बेल्ट जनमााण गररनछे ।  

 माजथ उल्लेजित उपायहरु अपनाउौँदा कृजष िजैवक जवजवधता तथा कृजष उत्पादन ह्रािमा 

उल्लेख्य िजूमका िेल्नछे यद्यजप उद्योगको कारण उत्पादन ह्राि िएको पषु्टी िएमा क्षजतपजूता 

प्रदान गररनछे।  

८.२.३. भौद्धतक वातावरणमा पने नकारात्मक प्रभाव न्त्य नीकरणका उपायहरु 

द्धनमाफण चरण 

भ -उपयोग पररवतफनको सवाल 

न्यनूीकरणका उपायहरु: ि-ूउपयोग पररवातन irreversible प्रिाव हो ििलाई हटाउन िजकौँ दनै न्यनू गना 

मार िजकन्छ त्यिलैे उद्योगले आवश्यक िन्दा धरैे िग्गामा Concrete Surface जनमााण गन े छैन र 

आवश्यक िन्दा धरैे िग्गा ओगटेर राजिन ेछैन ।  

कमफचारी आवास द्धशद्धवर तथा द्धनमाफण कायफबाट उत्पन्त्न ह ने र्ोहोर व्यवस्थापनको सवाल 

न्यनूीकरणका उपाय: जनमााण कायाबाट उत्पन्न हुने िेर गएको बालवुा, जगिी, इटा लगायतका 

जनमााणिन्य िामग्रीलाई उद्योग पररिरको पाजका ङमा जर्जलङ्ग गररनछे । जनमााण क्षेरमा उत्पन्न हुने 
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जिजमन्टको बोह्रा, प्याकेि िाद्यान्नको िोलहरु र्लाम तथा तारका टुक्राहरुलाई िकंलन गररनछे 

ििमा पनु प्रयोग गना िजकनलेाई पनु प्रयोग गररनछे, पररवतान गना िजकनलेाई पररवातन गररनछे 

बाौँकीलाई नगरिौँग िमन्वयन गरी नगरको र्ोहोर व्यवस्थापन गन े स्थलमा व्यवस्थापन गररनछे । 

कमाचारी आवाि जशजवरमा जवशषेत िैजवक र्ोहोर उत्पन्न हुन्छ ििलाई उद्योग पररिरम ैकम्पोजष्टङ्ग 

जपटमा िम्मा गरी कम्पोजष्टङ्ग गररनछे । कमाचारीहरुको लाजग अस्थायी श चालय जनमााण गररनछे र उि 

श चालयको लाजग अस्थायी िपे्टीक ट्याङ्की पजन जनमााण गररनछे ।  

द्धनमाफण सामिी भण्डारणको सवाल 

न्यनूीकरणका उपाय: उद्योग जनमााणको क्रममा जनमााणिन्य िामग्री िण्डारणको लाजग उद्योग पररिर 

जिरको िलुा क्षेर प्रयोग गररनछे । उद्योग पररिरको जि.जप.एि. स्थान २७º ६' ८.३६" उत्तर र ८४º ५६' 

३१.२८" पवूा आिपािको ४०० वगा जमटर क्षेरर्ल छुट्याइनछे ििमा जनमााणिन्य िामग्री जरपालले 

छोपरे राजिनछे । 

द्धनमाफण कायफबाट उत्पन्त्न ह ने ध्वद्धनको सवाल 

न्यनूीकरणका उपाय: उद्योग जनमााणको क्रममा उच्च ध्वजन जनकाल्न ेउपकरणमा िाइलेन्िर प्रयोग गना 

जमल्न ेिएमा िाइलेन्िर प्रयोग गररनछे अन्यथा encapsulate गरी िचंालन गररनछे । उद्योगको जनमााण 

काया तथा जनमााण िामग्री ओिार पिार पजन जदनको िमयमा मार गररनछे र जनमााण िामग्री जरपालल े

िाकेर ओिार पिार गररनछे ।  

सांचालन चरण 

वायु प्रद र्णको सवाल 

न्यनूीकरणका उपाय: उद्योग िचंालनको क्रममा हुन िक्न े वाय ु प्रदषूण न्यनूीकरणको लाजग तल 

उल्लेजित उपायहरु अपनाइएको/अपनाइनछे ।  

 उद्योग िवन जिर ४१ वटा local Exhaust Fan िडान गररएको छ । Local Exhaust Fan 

हरेक िडेको वालमा कम्तीमा ४ वटा हुने गरी िडान गररएको छ ििले गदाा उद्योग जिरको 

वाय ुजनवाात रुपमा बाजहर िान पाएको छ । 

 उद्योगमा जवद्यतुबाट िचंालन हुन ेElectric Arc Furnace प्रयोग गरी कच्चा पदाथा Melting 

गन ेगररएको छ । 

 उद्योगमा प्रयोग गररएको २ वटा Electric Arc Furnace मा २१ जमटर अग्लो जचम्नी िजहत 

Fume Extraction System (FES) िडान गररएको छ ििले Furnace बाट उत्पन्न िएको 

dust & suspended particle लाई जर्ल्टर गरी हावा/वायलुाई मार बाजहर जनकाल्न ेगररएको 

छ । 
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 उद्योगको चारै जतरको िीमाना क्षेरमा अनमुाजनत १८०० जम. लम्बाई २ जमटर  च डाईमा थप 

१००० वटा स्थानीय प्रिाजतका रुिहरु िजहत Vitex negundo, Monoon longifolium 

िस्ता shrubs तथा  Ocimum tenuiflorum,  Cymbopogon citratus िस्ता herbs 

हुकााइनछे । 

 थप गररन े ५ वटा Electric Arc Furnace मा पजन २१ जमटर अग्लो जचम्नी िजहत FES 

िडान गररनछे ििले गदाा उद्योगमा उत्पन्न हुन ेधलुोलाई ९५ प्रजतशत िम्म रोकथाम गनछे । 

 नयाौँ जनमााण हुन े प्रत्येक िडे िरंचनाको िवनमा कम्तीमा १५ वटाको दरले Local exhust 

fan िडान गररनछे । 

पानी प्रद र्णको सवाल 

न्यनूीकरणका उपाय: उद्योग िचंालनको क्रममा उत्पन्न हुन े र्ोहोर पानी व्यवस्थापनको लाजग तल 

उल्लजेित उपायहरु अपनाइएको/अपनाइनछे ।  

 जवद्यमान अवस्थामा उद्योगले TMT Rod र Billet मार उत्पादन गरररहकेो छ ििबाट 

िामान्य र्ोहोर पानी उत्पन्न हुन्छ ।  

 TMT प्रकृया तथा Billet cooling प्रकृयाबाट उत्पन्न हुन ेर्ोहोर पानीलाई ५ जक.जल. क्षमता 

िएको Cooling ट्याङ्कमा Cooling गरी coagulation and flocculation पचात पनु 

TMT & Billet cooling प्रकृयामा प्रयोग गन ेगररएको छ । 

 श चालयबाट उत्पन्न हुन े र्ोहोर पानीलाई उद्योग पररिरम ै ५*५*५ जम. को िपे्टीक 

ट्याङ्कीमा िम्मा गरररहकेो छ र िपे्टीक ट्याङ्की िररए पचात िपे्टी ट्याङ्की िर्ाइ िवेा 

प्रदायकलाई िर्ा गना लगाइनछे ।  

 चमनेागहृबाट उत्पन्न हुन े र्ोहोर पानीलाई २ वटा १*१*१ जमटरको sedimentation 

पोिरीमा िम्मा गरी coagulation and flocculation प्रकृया अपनाइ उद्योगम ै Billet 

Casting को Cooling प्रकृया तथा TMT प्रकृयामा प्रयोग गन ेगररएको छ । 

 क्षमतावजृि पचात galvanized wire पजन उत्पादन गररन े हुौँदा उि प्रकृयाबाट zn, acid, 

metal ions जमजश्रत र्ोहोर पानी उत्पन्न हुनछे ििको लाजग उद्योगमा ५ जक.जल. क्षमताको 

ETP राजिनछे र उि ETP बाट जनष्ट्कािन हुन े पानीलाई उद्योगम ैBillet cooling प्रकृया 

तथा TMT प्रकृयामा प्रयोग गररनछे । 

 

 

https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Ocimum+tenuiflorum&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAB&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Cymbopogon+citratus&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAC&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
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ध्वद्धन प्रद र्णको सवाल 

न्यनूीकरणका उपाय: उद्योग िचंालनको क्रममा उत्पन्न हुन ेध्वजन व्यवस्थापनको लाजग तल उल्लेजित 

उपायहरु अपनाइएको/अपनाइनछे ।  

 उद्योगको चारै जतरको िीमाना क्षेरमा अनमुाजनत १८०० जम. लम्बाई २ जमटर  च डाईमा थप 

१००० वटा स्थानीय प्रिाजतका रुिहरु िजहत Vitex negundo, Monoon longifolium 

िस्ता shrubs तथा  Ocimum tenuiflorum,  Cymbopogon citratus िस्ता herbs 

हुकााइ हररयाली बेल्ट जनमााण गररनछे । 

 उद्योगमा प्रयोग हुन े मजेिनरी िामग्रीमा िाइलेन्िर प्रयोग गररनछे िन े छानोमा Sound 

absorbing िामग्री राजिनछे । 

 उद्योगको नयाौँ बन्न ेिवनको वालमा Sound damping प्रयोग गररनछे । 

 उद्योगमा प्रयोग हुन े मजेिनहरुको movable parts मा जग्रि लगायतका लजुब्रकेन्ट प्रयोग 

गररनछे िन ेिमय िमयमा ममात गररनछे । 

भ द्धमगत पानी ह्रासको सवाल 

न्यनूीकरणका उपाय: उद्योगले दजैनक रुपमा ठूलो पररमाणको िजूमगत पानी प्रयोग गन ेिएकाले यििौँग 

िम्बन्धी प्रिाव न्यनूीकरणको लाजग तल उल्लेजित उपायहरु अपनाइएको/अपनाउनछे ।  

 उद्योगमा जि.जप.एि स्थान २७º ६' ५.७८" उत्तर र ८४º ५६' ३६.७८" पवूा मा एउटा Boring 

well जनमााण गररएको छ र पानीलाई ५*५*५ जमटरको जिमने्टेड ट्याङ्कीमा िम्मा गन े

गररएको छ । 

 जि.जप.एि. स्थान २७º ६' ८.३६" उत्तर र ८४º ५६' ३१.२८" पवूा मा ४*३ जमटर क्षेरर्लमा 

िजूमगत पानी ररचािाको लाजग permeable surface बनाइएकोछ । 

 उद्योगमा पनु एउटा बोररङ जनमााण गरी दईु वटा बोररङबाट दजैनक २८,०००-३०,००० जल. 

िम्म िजूमगत पानी जनकाजलनछे । 

 आकाश े पानी िकंलन गनाको लाजग ३०,००० जलटर क्षमताको RCC ट्याङ्की जनमााण 

गररनछे। 

 क्षमतावजृि पचात िजूमगत पजन पनु:िरणको लाजग ४*३ जमटर क्षेरर्ल permeable surface 

थप गररनछे यद्यजप उद्योग पररिरमा ३४,४८०.६८ वगा जमटर िलुा क्षेर रहन े हुौँदा प्राकृजतक 

रुपम ैअजधकतम िजूमगत पानी पनु:िरण हुनछे । 

 

https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Ocimum+tenuiflorum&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAB&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Cymbopogon+citratus&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAC&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
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उद्योगबाट उत्पन्त्न ह ने ठोस र्ोहोरको सवाल 

न्यनूीकरणका उपाय: उद्योग िचंालनको क्रममा उत्पन्न हुन े ठोि र्ोहोर व्यवस्थापनको लाजग तल 

उल्लजेित उपायहरु अपनाइएको/अपनाइनछे ।  

 उत्पादन प्रकृयाबाट वाजषाक रुपमा उत्पन्न हुन े७३०० मे.ट. EAF & Metal Slag, ३०५० 

म.ेट. Remelt Slag, ५५० म.ेट. Metal Scale लाई यि ैउद्योगमा पनु कच्चा पदाथाको रुपमा 

प्रयोग गरररहकेो छ । 

 उत्पादन प्रकृयामा वाजषाक रुपमा उत्पन्न हुन े१५७० म.ेट. Mill Scale लाई िम्मा गरी अन्य 

उद्योगहरु (जिमने्ट, पने्ट) लाई बेजचरहकेो छ । 

 प्लाजष्टक, कागि िस्ता र्ोहोरलाई िम्मा गरी नगरिौँग िमन्वयन गरी र्ोहोर व्यवस्थापन गन े

स्थलमा लगेर व्यवस्थापन गन ेगररएकोछ । 

 जवशषेत कमाचारीबाट जनष्ट्कािन हुने र्ोहोर िनकेो चमनेागहृबाट जनष्ट्कािन हुने र्ोहोर हो 

ििको पररमाण वाजषाक ९८ म.ेट (२६८ के.िी.) हुन ेअनमुान गररएको छ ििमध्ये ७० प्रजतशत 

कुजहन े ठोि र्ोहोरलाई उद्योगले उद्योग पररिरम ै Composting pit (१.५*१.५.*२ जम.) 

जनमााण गरी कम्पोजष्टङ गररनछे ।  

 

कमफचारीबाट द्धनष्कासन ह ने र्ोहोर व्यवस्थापनको सवाल 

न्यनूीकरणका उपाय: उद्योग िचंालनको क्रममा कमाचारीबाट जनष्ट्कािन हुन ेठोि र्ोहोर व्यवस्थापनको 

लाजग तल उल्लेजित उपायहरु अपनाइएको/अपनाइनछे ।  

 जवशषेत कमाचारीबाट जनष्ट्कािन हुने र्ोहोर िनकेो चमनेागहृबाट जनष्ट्कािन हुने र्ोहोर हो 

ििको पररमाण वाजषाक ९८ म.ेट (२६८ के.िी.) हुन ेअनमुान गररएको छ ििमध्ये ७० प्रजतशत 

कुजहन े ठोि र्ोहोरलाई उद्योगले उद्योग पररिरम ै Composting pit (१.५*१.५.*२ जम.) 

जनमााण गरी कम्पोजष्टङ गनछे ।  

 नकुजहन े प्लाजष्टक, कागि िस्ता र्ोहोरलाई िम्मा गरी नगरिौँग िमन्वयन गरी र्ोहोर 

व्यवस्थापन गन ेस्थलमा लगेर व्यवस्थापन गररनछे । 

द्धनमाफण पश्चात water logging को सवाल 

न्यनूीकरणका उपाय: उद्योग कम्पाउण्डीङ गररएको छ ििले विाातमा परेको पानीको जनकािमा िमस्या 

िई water logging को िमस्या दिेा परररहकेो छ ििलाई मध्यनिर गरेर उद्योगले पानीको िहि 

जनकािको लाजग जकयािोत िोला िम्म िल प्रणाली जवकाि गनछे र उि िलमा परेको पानीमार 

पठाइनछे उद्योगमा उत्पन्न हुन ेकुन ैपजन प्रकारको पानी जमिाइन ेछैन ।    
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उद्योगमा प्रयोग ह ने केद्धमकल द्धमद्धश्रत पानीको सवाल 

न्यनूीकरणका उपाय: उद्योगमा उत्पन्न हुने र्ोहोर पानीलाई शिुीकरण पचात पनु उद्योगमा न ै प्रयोग 

गररनछे ििको लाजग उद्योग पररिर जिर नै Closed Loop जनमााण गररनछे ििको कारण केजमकल 

जमजश्रत पानीको जलकेिको िम्िावना न ैरहन ेछैन । 

आयोजना के्षरमा आउन सक्ने Flash flood को सवाल 

न्यनूीकरणका उपाय: उद्योगको िबैिन्दा नजिक रहकेो जकयािोत िोलाको उद्योग छेउको जवन्दमुा 

६.७१ वगा जकलोजमटर catchment area रहकेो पाइयो िनु तलुनात्मक रुपमा जनकै िानो catchment 

क्षेर हो िहाौँ ठूलो बािी आउन ेिम्िावना जनकै कम रहन्छ यद्यजप उद्योग वररपरी ५ जर्टको कम्पाउण्ड 

वाल लगाइएको छ ।  

 

पजहचान गररएका प्रिावको महत्त्व िजहत िकारात्मक प्रिाव अजिवजृि तथा नकारात्मक प्रिाव 

न्यनूीकरणका उपायहरु तलको ताजलकामा प्रस्ततु गररएको छ ।  
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जनमााण चरण  

१ 

रोिगारीको 

अविर ििृना 

हुन े

प्रत्यक्ष अनकुुल - उच्च 

६० 

स्थानीय 

२० 

अल्पकालीन 

५ 

८५  यि उद्योगको जनमााण चरणको क्रममा ५,०४० मानव जदन (छ मजहना 

अवजधको लाजग िरदर दजैनक २८ िना) मानव िंिाधन आवश्यक पने 

अनमुान गररएको छ । आयोिनामा ििृना हुने रोिगारीमा दक्षता तथा 

चाहनाका आधारमा जलङ्गिदे जवना अविर प्रदान गररनेछ । जनमााणको 

बित ििृना हुने रोिगारीमा िमान कामको िमान ज्यालादर हुने गरी गराउन 

प्रस्तावक प्रजतवि रहकेो छ । 

२ 

िीप र 

अनिुवको 

अजिवजृि हुने 

अप्रत्यक्ष अनकुुल - मध्यम 

२० 

स्थानीय 

२० 

दीघाकालीन 

२० 

६०  आयोिनामा जिजिल तथा मेकानीकल इजन्िजनयररङ्ग िंरचना जनमााण हुनेछ 

ििको लाजग जिजनयर कमाचारीले िजुनयर कमाचारीलाई जनमााणको बितनै 

जिकाउने छन ् िाथै िंलग्न हुने कमाचारीलाई जनमााण पवूा के कस्ता काया 

किरी गने िनेर ताजलम/प्रजशक्षण जदइनेछ ििले गदाा िंलग्न हुने कमाचारीको 

िीप र अनिुवको अजिवजृि हुनेछ । 

३ 

आजथाक 

जक्रयाकलापमा 

वजृि हुन े

अप्रत्यक्ष अनकुुल - मध्यम 

२० 

स्थानीय 

२० 

अल्पकालीन 

५ 

४५  आयोिना जनमााणको क्रममा पररचालन हुने कमाचारीलाई स्थानीय होटल 

तथा पिलहरुिौँग िमन्वयन गरी बाजहर िन्दा धेरै नपने गरी िाद्यान्न 

आपजूताको व्यवस्था गररनेछ िाथै िािा िाने प्रबन्ध गररनेछ िाथै स्थानीय 
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के्षरमा जनमााण िामग्री उपलब्ध हुने अवस्थामा बिार मलू्य िन्दा धेरै नपने 

अवस्थामा स्थानीय हाडावयर तथा पिलबाट िामग्री िररद गररनेछ ।  

िंचालन चरण 

१ 

स्टीलिन्य 

िामग्रीको 

िहि 

उपलब्धता 

प्रत्यक्ष अनकुुल - उच्च 

६० 

क्षेरीय 

६० 

दीघाकालीन 

२० 

१४०  यो िकारात्मक प्रिाव उद्योग िंचालनिौँग ै स्वत हुनेछ । उद्योगबाट जनरन्तर 

स्टीलिन्य िामग्रीको उत्पादनको लाजग स्थानीय वाजिन्दा, स्थानीय तह 

लगायत िम्पणूा िरकारी जनकायिौँग जनरन्तर िमन्वयन गरी उद्योग िंचालन 

गररनेछ । 

२ 

CSR 

अन्तगात 

कायाक्रमबाट 

हुने र्ाइदा 

प्रत्यक्ष अनकुुल - उच्च 

६० 

क्षेरीय 

६० 

दीघाकालीन 

२० 

१४०  उद्योगले वाजषाक ने.रु. १० लाि िामाजिक पवूााधार जवकािमा िचा गने 

गरेको छ ििमा िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलका वडा नं. ९ को वडालाई 

िात लाि तथा छाताजपप्रा टोल िधुार िजमजतलाई तीन लाि जदइरहकेो छ । 

उद्योगले िामाजिक जवकािको लाजग पैिा िचा गरररहकेो छ िने उद्योगको 

क्षमतावजृि पचात उद्योगको कुल मनुार्ाको एक प्रजतशत रकम व्याविाजयक 

िामाजिक जिम्मवेारी कायाान्वयन कायाजवजध, २०८२ ले जनदशे गरेका शीषाक 

जवशेषत गररबी जनवारण कायामा (िवााच्चको आदशे) िचा गररनेछ । ( हरेक 

वषा आवश्यकता बमोजिम गररबी जनवारणको लाजग  िएकाले शीषाक एजकन 

नगररएको) 
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३ 

नेपालमा 

उपलब्ध 

Scrap 

Metal को 

िदपुयोग 

प्रत्यक्ष अनकुुल - उच्च 

६० 

क्षेरीय 

६० 

दीघाकालीन 

२० 

१४०  प्रस्ताजवत उद्योगको लाजग अनुमाजनत वाजषाक २,५१,८१३ मे.ट. MS scrap 

आवश्यक रहनेछ र Scrap Metal, Circular Economy को एक 

महत्त्वपणूा जहस्िा हो र यो प्रविान गनाको लाजग नेपालको जवजिन्न ि-ूिागमा 

Scrap Metal िंकलन गनाको लाजग scrap dealer स्थापना गररनेछ र 

िएकाहरुिौँग िमन्वयन गररनेछ ।  

३ 

स्टीलिन्य 

िामग्रीको 

आयतमा कजम 

हुन े

प्रत्यक्ष अनकुुल - उच्च 

६० 

क्षेरीय 

६० 

दीघाकालीन 

२० 

१४०  यो िकारात्मक प्रिाव उद्योग िंचालनिौँग ै स्वत हुनेछ । उद्योगबाट जनरन्तर 

स्टीलिन्य िामग्रीको उत्पादनको लाजग स्थानीय वाजिन्दा, स्थानीय तह 

लगायत िम्पणूा िरकारी जनकायिौँग जनरन्तर िमन्वयन गरी उद्योग िंचालन 

गररनेछ ।  

४ 

रािश्वमा वजृि अप्रत्यक्ष अनकुुल - उच्च 

६० 

क्षेरीय 

६० 

दीघाकालीन 

२० 

१४०  उद्योगको क्षमतावजृि पचात नेपालका प्रचजलत काननू बमोजिम वाजषाक 

रुपमा नजवकरण, कर चिु, अध्यावजधक लगायतका कायाहरु गररनेछ ििले 

गदाा नेपाल िरकारलाई जनयजमत रुपमा रािश्वमा बझुाइनेछ ििले गदाा नेपाल 

िरकारको रािश्वमा वजृि हुनेछ । 

५ 
रोिगारीको 

अविर ििृना 

प्रत्यक्ष अनकुुल - उच्च 

६० 

स्थानीय 

२० 

दीघाकालीन 

२० 

१००  रोिगारी मध्ये उद्योगिौँग िोजडएका िाौँध िौँजधयारको पररवारबाट १३ िनाले 

काम गरररहकेा छन ् । िीतपरुजिमरा जिरबाट ५७ िनाले रोिगारी प्राप्त 
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हुन े गरररहकेा छन,् िीतपरुजिमरा बाजहरबाट १५३ काम गरररहकेा छन ् । यो 

प्रस्ताव कायाान्वयको लाजग २१२ रोिगारीको अविर ििृना हुनेछ  

 । ििृना हुने रोिगारीको जववरण िजहत पजरकामा जवज्ञापन जनकाजलनेछ िाथै 

स्थानीय के्षरको इच्छुक तथा दक्षता िएकालाई जवशषे प्राथजमकता जदइनेछ 

िने योग्यताको आधारमा मजहला, परुुष, िनिाजत, जपछजडएका वगा िबैलाई 

िमान प्राथजमकता जदइनेछ । 

६ 

कमाचारीहरुको 

िीप र 

अनिुवको 

अजिवजृि 

अप्रत्यक्ष अनकुुल - मध्यम 

२० 

स्थानीय 

२० 

दीघाकालीन 

२० 

६०  प्रस्ताजवत आयोिनाले उच्च दक्षता िएका industrial engineer , 

mechanicial engineer तथा अन्य टेजक्निीयनिौँग काम गने semi 

skilled manpower को पजन उि के्षरमा िीप तथा अनुिव बड्द ैिानेछ 

िाथै आयोिनाद्वारा अन्य कायारत कमाचारीको पजन दक्षता बिाउने जहिाबले 

िमय िमयमा टेजक्नकल कामको ताजलमको व्यवस्था गररनेछ । 

आयोिना  

वरपर नगद 

प्रवाहमा वजृि 

अप्रत्यक्ष अनकुुल - मध्यम 

२० 

स्थानीय 

२० 

दीघाकालीन 

२० 

६०  उद्योग िंचालनको क्रममा पररचालन हुने कमाचारीलाई स्थानीय होटल तथा 

पिलहरुिौँग िमन्वयन गरी बाजहर िन्दा धेरै नपन े गरी िाद्यान्न आपजूताको 

व्यवस्था गररनेछ िाथै िािा िाने प्रबन्ध गररनेछ ।  
७ 
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प्रत्यक्ष 

अप्रत्यक्ष 

उच्च   ६० 

मध्यम  २० 

न्यनू    १० 

क्षेरीय     ६० 

स्थानीय    २० 

क्षेर जवशेष  १० 

दीघाकालीन    २० 

मध्यमकालीन  १० 

अल्पकालीन    ५ 
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तालिका न.ं 46 वातावरणीय प्रभावको महत्त्व लनधािरण र न्यनूीकरणका उपाय 

क्र.ि. वातावरणीय 

प्रिाव 

प्रिावको तह जनधाारण िम्मा न्यनूीकरणका उपाय 
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िामाजिक-आजथाक तथा िांस्कृजतक वातावरण (जनमााण चरण) 

१ कमाचारीहरुको 

व्यविायिन्य 

िरुक्षा र स्वास्थ्य 

िम्बन्धी मदु्दाहरू 

प्रत्यक्ष - प्रजतकूल उच्च  

६० 

क्षेर जवशेष  

१० 

अल्पकालीन   

५ 

७५  जनमााणको क्रममा जनमााण कमीहरूलाई जवजिन्न प्रकारको जनमााण 

िम्बजन्धत स्वास्थ्य िोजिमहरू िस्तै धुौँवा धूलो, उच्च ध्वजन, 

शारीररक चोट आजदको िामान गना पने हुन्छ । जनमााणको प्रकृजतको 

आधारमा प्रस्तावक (वा जनमााण व्यविाजय मार्ा त) ले जनमााणमा 

िंलग्न कमाचारीहरुका लाजग व्यजिगत िरुक्षाका िामग्री िस्तै हलेमटे, 

बटु, पञ्िा, गगल्ि, मास्क, िेफ्टी बेल्ट आजद व्यवस्था गनेछ ।  

 उद्योग आिपाि हुने माजनिहरूलाई िचेत गराउन जनमााण के्षर वरपर 

पयााप्त िम्िाजवत ितराहरू र िोजिमहरूको िावधानी बोडा राजिनेछ । 

जनमााण पररिरमा प्राथजमक उपचारका जकटहरूको प्रावधान गररनेछ । 

जनमााण श्रजमकहरुलाई पयााप्त िंख्यामा मजहला परुुषलाई छुिा छुिै 

श चालय र िरुजक्षत जपउने पानीको व्यवस्था गररनेछ । कमाचारीहरुको 

िामजुहक दघुाटना बीमाको व्यवस्था गररनेछ। 

२ िंक्रामक रोग 

जवस्तार िम्बन्धी 

अप्रत्यक्ष - प्रजतकूल मध्यम स्थानीय  अल्पकालीन   ४५  जनमााणको क्रममा िंक्रामक रोग न्यनूीकरण गनाको लाजग एक अकााको 
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िवाल २० २० ५ जनमााण उपकरण प्रयोग नगरी आफ्नो मार जनमााण उपकरण प्रयोग गरेर 

काम गना पोत्िाहन गररनेछ िाथै काम गने माजनिहरु बीमार िएमा वा 

किैमा िंक्रमण िईहालेमा जनिलाई जनको नहुौँदािम्म कामबाट छुिी 

जदईने व्यवस्था गररएको छ ।  

 कमाचारी आवाि जशजवर दजैनक रुपमा िरिर्ाई गरी र्ोहोर मलैाबाट 

हुन िक्ने िंक्रमणलाई न्यनूीकरण गररनेछ ।   

३ िावािजनक 

पवूााधारमा दवाब 

अप्रत्यक्ष - प्रजतकूल मध्यम 

२० 

स्थानीय 

२० 

अल्पकालीन   

५ 

४५  यि आयोिना जरिवुन रािमागािौँग िोडीएको छ ििले गदाा 

जनमााणिन्य िामग्री ओिार पिारमा अत्यजधक दवाब हुने त छैन 

यद्यजप िडकमा राजर्क कम हुने िमयमा जनमााण िामग्री ओिार पिार 

गररनेछ ।  

 जनमााणको क्रममा प्रयोग पानीको लाजग उद्योग पररिरमा रहकेो बोररङ 

प्रयोग गररनेछ िने उद्योगले ५०००० के.जि.ए क्षमताको जवद्यतु प्रयोग 

गरररहकेो छ र यिैबाट जनमााण काया गने प्रबन्ध गररनेछ ।  

४ मतिदे र जववाद अप्रत्यक्ष - प्रजतकूल मध्यम 

२० 

स्थानीय 

२० 

अल्पकालीन   

५ 

४५  आयोिना जनमााणको क्रममा जनमााणमा िंलग्न कमाचारी, स्थानीय र 

आयोिना िंचालक जवच िामिसं्यता वातावरण बनाउनको लाजग 

गनुािो जनवारण िजमजत गठन गररनेछ र कुनै एक पक्षलाई जचत्त 

नबझुकेा कुरा उि िजमजतमा राख्न जदइने र जनवारण गररनेछ ििले गदाा 

कुनै दईु पक्षको मार झ ैझगडा हुने िम्िावना रहन्न । 
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५ कमाचारी, कमाचारी 

आवाि जशजवर 

तथा आयोिना क्षेर 

िरिर्ाईको िवाल 

प्रत्यक्ष - प्रजतकूल मध्यम 

२० 

क्षेर जवशेष 

१० 

अल्पकालीन   

५ 

३५  जनमााण कायाबाट उत्पन्न हुने िरे गएको बालवुा, जगिी, इटा लगायतका 

जनमााणिन्य िामग्रीलाई उद्योग पररिरको पाजका ङमा जर्जलङ्ग गररनेछ 

। जनमााण के्षरमा उत्पन्न हुने जिजमन्टको बोह्रा, प्याकेि िाद्यान्नको 

िोलहरु र्लाम तथा तारका टुक्राहरुलाई िंकलन गररनेछ ििमा पनु 

प्रयोग गना िजकनेलाई पनु प्रयोग गररनेछ, पररवतान गना िजकनेलाई 

पररवातन गररनेछ बाौँकीलाई नगरिौँग िमन्वयन गरी नगरको र्ोहोर 

व्यवस्थापन गने स्थलमा व्यवस्थापन गररनेछ । 

  कमाचारी आवाि जशजवरमा जवशेषत िजैवक र्ोहोर उत्पन्न हुन्छ 

ििलाई उद्योग पररिरम ै कम्पोजष्टङ्ग जपटमा िम्मा गरी कम्पोजष्टङ्ग 

गररनेछ । कमाचारीहरुको लाजग अस्थायी श चालय जनमााण गररनेछ र 

उि श चालयको लाजग अस्थायी िेप्टीक ट्याङ्की पजन जनमााण 

गररनेछ ।  

६ कायाके्षरमा हुने 

य निन्य 

दवु्यावहारको िवाल 

अप्रत्यक्ष - प्रजतकूल मध्यम 

२० 

क्षेर जवशेष 

१० 

अल्पकालीन   

५ 

३५  जनमााण िंलग्न मजहला तथा परुुष दवु ै कमाचारीलाई एक अकाामा 

य निौँग िम्बन्धी जवषयमा जिस्काउने, उत्िाहुने, मानजिक तनाव जदन े

काया नगना जनदशेन जदइनेछ िाथै यस्ता गजतजवजधको कारण हुन िक्ने 

काननू कारबाहीको बारेमा िचेत गररनेछ ।  

 कमाचारी आवाि जशजवरमा बस्न तथा ितु्नको लाजग मजहला परुुष 

दवुलैाई र्रक र्रक आवाि जशजवर जनमााण गररनेछ । यजद य निन्य 
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दवु्यावहार िएको पाइएमा तरुुन्त काननूी ििायको लाजग पहल 

गररनेछ।  

७ लैंजगक तथा 

अिमान ज्याला 

िम्बन्धी िवाल 

अप्रत्यक्ष - प्रजतकूल मध्यम 

२० 

क्षेर जवशेष 

१० 

अल्पकालीन   

५ 

३५  जनमााण व्यविायीले स्थानीय मजहला, आजदवािी िनिाजत, 

िोजिमयिु िमदुाय, दजलत आजद िमहुलाइा आयोिना जनमााणको 

क्रममा िमान िहिाजगता गराइा, िमान कामको िमान ज्याला प्रदान 

गनेछन ्िाथै ज्यालामा जलंगका आधारमा िदेिाव गररने छैन । 

८ बालश्रम प्रयोग 

िम्बन्धी िवाल 

प्रत्यक्ष - प्रजतकूल मध्यम 

२० 

क्षेर जवशेष 

१० 

अल्पकालीन   

५ 

३५  प्रस्ताजवत आयोिनाले बालबाजलकालाइा कुनै पजन जनमााणिौँग 

िम्बन्धीत काममा िंलग्न गराउने छैन र जनमााणको क्रममा जनमााण 

व्यविायीले पजन िंलग्न गराएको पाइएमा काननू बमोजिम ििायको 

पहल गररनेछ। 

िामाजिक-आजथाक तथा िांस्कृजतक वातावरण (िंचालन चरण) 

१ उत्पाजदत िामग्रीको 

गणुस्तर िम्बन्धी 

िवाल 

प्रत्यक्ष - प्रजतकूल उच्च 

६० 

क्षेरीय 

६० 

दीघाकालीन   

२० 

१४०  उद्योगमा स्टीलिन्य िामग्री उत्पादनको लाजग अपररहाया रहकेा कच्चा 

पदाथा MS Scrap, Sponge Iron र Pig Iron लाई क्रमश ३३, ६२ 

र ५ प्रजतशतको अनपुातमा जमश्रण गरी जवश्वाव्यापी रुपमा प्रयोग 

गरररहकेो Electric Arc Furnace को प्रयोग गरी raw material 

melt गररनेछ । TMT rod उत्पादनको लाजग Thermex प्रजवजध 

प्रयोग गररनेछ ििले गदाा उत्पाजदत िामग्रीको उच्च गणुस्तर कायम 

हुनेछ । 
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२ िंक्रामक रोग 

जवस्तार िम्बन्धी 

िवाल 

प्रत्यक्ष - प्रजतकूल उच्च 

६० 

स्थानीय 

२० 

दीघाकालीन   

२० 

१००  उद्योग िंचालनको क्रममा िंक्रामक रोग न्यनूीकरण गनाको लाजग एक 

जिफ्ट िजकए पचात आरु्ले काम गरेको िामग्री तथा उपकरणहरु 

sanitized गना लगाइनेछ ििले गदाा एक कमाचारीबाट अकयो 

कमाचारीमा िजिलै रोग रै्लन पाउने छैन ।  

 यिको अजतररि उद्योगमा काम गने कमाचारीहरुलाई रोगबाट िंक्रमण 

िएमा sick room राजि पणूा रुपमा जनको िए पचात मार काममा 

लगाइनेछ ििले गदाा staff quarter मा अन्य कमाचारीलाई रोग िना 

पाउने छैन । Staff quarter आिपाि तथा चमनेागहृमा दजैनक रुपमा 

िरिर्ाई गरी र्ोहोर मलैाबाट हुन िक्ने िंक्रमणलाई न्यनूीकरण 

गररनेछ ।   

३ कमाचारीहरुको 

व्यविायिन्य िरुक्षा 

र स्वास्थ्यको िवाल 

प्रत्यक्ष - प्रजतकूल उच्च 

६० 

के्षर जवशेष 

१० 

दीघाकालीन   

२० 

९०  उद्योगमा काम गने कमाचारीहरुको िामजुहक  स्वास्थ्य र दघुाटना बीमा 

गररएको छ िाथै वषामा दईु पटक जनशलु्क स्वास्थ्य िाौँच जशजवर 

िंचालन गद ैआएको छ । 

 उद्योगमा िारी िामग्री उचाल्न EOT Crane प्रयोग गद ैआइएको छ । 

 उद्योगमा हरेक कमाचारीलाई व्यजिगत िरुक्षाको िामग्री (मास्क, 

हलेमटे) अजनवाया गररनेछ । 

 हरेक कायाक्षेरको Risk assessment गरी आवश्यकता अनिुार fire 
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resist gloves, fire resist apron, respiratory mask प्रदान 

गररनेछ। 

 उद्योगको Staff quarter मा प्रजत ७ िनाको लाजग एउटा श चालय 

हुने गरी श चालय थप गररनेछ । 

 उद्योगमा कमाचारीहरुलाई जपउनको लाजग R/O जर्ल्टरबाट शिुीकरण 

गररएको पानी प्रयोग गररनेछ । 

४ जवपद ्

व्यवस्थापनको 

िवाल 

प्रत्यक्ष - प्रजतकूल उच्च 

६० 

क्षेर जवशेष 

१० 

दीघाकालीन   

२० 

९०  उद्योगमा earthing system िडान गररएको छ िाथै जवद्यतुीय 

केवलहरु/तारहरु १/१ वषामा ममात गने गररएको छ ।  

 उद्योगमा तीन Layer को आगलागी व्यवस्थापन गने प्रणाली जवकाि 

गररनेछ । पजहलो: आगलागी हुन िक्ने स्थल पजहचान गरी spark 

less motor प्रयोग गररनेछ िाथै smoke dector, emergency 

siren  िडान गररनेछ । दोस्रो: प्रत्येक shed मा १०० जमटर पाइप 

िजहत dry water hydrant िडान गररनेछ । तेस्रो: Rescue team 

तयारी अवस्थामा राजिनेछ । 

 उद्योग जिर आपत्कालीन अवस्थामा िम्मा हुनको लाजग assembly 

point जनमााण गरी उि point िम्म िाने sign हरु राजिनेछ । 

 उद्योगको Electric Arc Furnace मा जनरन्तर रुपमा पानी चहुावटको 
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जनरीक्षण गररनेछ िाथै  Electric Arc Furnace मा पानी चहुावट 

िएको अवस्थामा तरुुन्तै बन्द गने प्रणाली िडान गररनेछ ।  

  Electric Arc Furnace ट्याप–होलहरू अवरुि हुन नजदन जनयजमत 

िर्ाइ गने र कुनै स््याप वा र्ोहोरले त्यिलाई बन्द नहुने िजुनजचत 

गररनेछ । 

५ जवद्यमान 

िावािजनक 

पवूााधारमा दवाब 

अप्रत्यक्ष - प्रजतकूल मध्यम 

२० 

स्थानीय 

२० 

दीघाकालीन   

२० 

६०  उद्योगको लाजग ६५००० के.जि.ए क्षमताको जवद्यतु, जवद्यतु 

प्राजधकरणिौँगको िमन्वयनमा िडान गररनेछ ििले गदाा स्थानीय 

प्रिारण लाइनमा प्रिाव पने छैन ।  

 उद्योगमा दईु वटा बोररङ जनमााण गरी उद्योगलाई आवश्यक पने पानी 

िजूमगत पानी मार्ा त आपजूता गररनेछ ििले गदाा स्थानीय के्षरमा 

िानेपानी उपिोिा िजमजत मार्ा त जवतरण गने पानीमा चाप पने छैन। 

 उद्योगबाट उत्पन्न हुने धेरै ििो ठोि र्ोहोर उद्योगम ैपनु प्रयोग गररनेछ 

केही बेजचनेछ िने िजैवक र्ोहोरलाई उद्योग पररिर नै कम्पोजष्टङ्ग 

गररनेछ बाौँकी रहने प्लाजष्टकिन्य र्ोहोर नगरिौँग िमन्वयन गरी 

व्यवस्थापन गररनेछ ।  

 आयोिना मखु्य रािमागािौँग ैिोजडएको हुौँदा िवारी िाधनको आवत 

िावतले िािै प्रिाव पने छैन यद्यजप office time मा हुने उच्च 
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राजर्कको िमयमा उद्योगबाट िवारी िाधन बाजहर पठाइने छैन ।  

६ राजर्क व्यवस्थापन 

तथा िडक 

दघुाटनाको िवाल 

अप्रत्यक्ष - प्रजतकूल मध्यम 

२० 

स्थानीय 

२० 

दीघाकालीन   

२० 

६०  उद्योगको लाजग आवश्यक पने कच्चा पदाथा आयत गना तथा उत्पादन 

जवतरण गना िवारी िाधनमा ओिरलोड तथा िडकको िार क्षमता 

िन्दा धेरै िार िएका िवारी िाधन प्रयोग गररने छैन ।  

 उद्योगको गटेमा स्टार् राजि मखु्य रािमागाबाट उद्योग जिर र उद्योग 

जिरबाट रािमागामा प्रवशे गने िवारी िाधनको व्यवस्थापन गररनेछ । 

 उद्योगबाट उत्पादन जवतरण गने िवारी तथा कच्चा पदाथा ओिार 

पिार गने िवारी िाधनलाई office time मा हुने उच्च राजर्कको 

िमयमा उद्योगबाट िवारी िाधन बाजहर पठाइने छैन । 

७ गनुािो 

व्यवस्थापनको 

िवाल 

अप्रत्यक्ष - प्रजतकूल मध्यम 

२० 

स्थानीय 

२० 

दीघाकालीन   

२० 

६०  उद्योगको बारेमा रहकेा गनुािो िंकलनको लाजग उद्योगको प्रशािजनक 

िवनमा गनुािो पेजटका राजिनेछ िाथै ईमले मार्ा त पजन गनुािो 

िंकलन गनाको लाजग ईमेलको व्यवस्थापन गररनेछ ।  

 प्रत्येक हप्ताको अजन्तम जदन िंकलन िएको व्यवस्थापनको लाजग 

उद्योग प्रशािनबाट आवश्यक कदम चाजलनेछ र नचाजलने िए के 

कारणले गना निक्ने िनी िानकारी गराइनेछ ।  

 उद्योग िंचालक, उद्योगमा िंलग्न कमाचारी तथा स्थानीय बीच हुन 

िक्ने जववाद िलु्झाउन तथा आपिी िद्भाव कायम गना Grievance 
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Redress Committee बनाइनेछ । 

८ कायाके्षरमा हुने 

य निन्य 

दवु्यावहारको िवाल 

अप्रत्यक्ष - प्रजतकूल मध्यम 

२० 

क्षेर जवशेष 

१० 

दीघाकालीन   

२० 

५०  उद्योग िंचालनका क्रममा िंलग्न हुने मजहला तथा परुुष दवु ैकामदार/ 

कमाचारीहरुलाई एक अकाामा य निौँग िम्बन्धी जवषयमा जिस्काउने, 

उत्िाहुने, मानजिक तनाव जदने काया नगना जनदशेन जदइनेछ िाथै यस्ता 

गजतजवजधको कारण हुन िक्ने काननू कारबाहीको बारेमा िचेत 

गररनेछ। 

  कमाचारी आवाि जशजवरमा बस्न तथा ितु्नको लाजग मजहला परुुष 

दवुलैाई र्रक र्रक आवाि जशजवर जनमााण गररनेछ । यजद य निन्य 

दवु्यावहार िएको पाइएमा तरुुन्त काननूी ििायको लाजग पहल 

गररनेछ।  

९ लैंजगक तथा 

अिमान ज्याला 

िम्बन्धी िवाल 

अप्रत्यक्ष - प्रजतकूल मध्यम 

२० 

क्षेर जवशेष 

१० 

दीघाकालीन   

२० 

५०  उद्योग िंचालक पक्षले स्थानीय, मजहला, आजदवािी िनिाजत, 

िोजिमयिु िमदुाय, दजलत आजद िमहुलाइा आयोिना जनमााणको 

क्रममा िमान िहिाजगता गराइा, िमान कामको िमान ज्याला प्रदान 

गनेछ िाथै ज्यालामा जलंगका आधारमा िदेिाव गररने छैन । 

िजैवक वातावरण (जनमााण चरण) 

१ आयोिना पररिरमा 

िएको हररयालीको 

ह्राि 

प्रत्यक्ष - प्रजतकूल मध्यम 

२० 

क्षेर जवशेष 

१० 

दीघाकालीन 

२० 

५०  उद्योगमा िवन जनमााणको लाजग आवश्यक पने िन्दा धेरै िग्गालाई 

Hard Surface Pavment मा पररवतान गररने छैन ।  



नारायणी इस्पात उद्योग प ूँजी तथा क्षमतावदृ्धिको 
वातावरणीय प्रभाव म लयाांकन प्रततवेदन 

162 

 उद्योगले आफ्नो िग्गाको उत्तर तर्ा को िीमाना क्षेरमा ३०० जमटर 

लम्बाईमा उद्योग पररिर हररयाली बनाउन र वायुमण्डलमा िएको 

carbon sequestration गना िहयोग पयुााउने हतेलेु १५० वटा 

स्थानीय प्रिाजतका मिला, जिि का रुिहरु हुकााएको छ ििलाई 

जनमााणको िमयमा िंरक्षण गररनेछ । 

 जनमााण कायाको अजन्तम िमयमा उद्योगको चारै जतरको िीमाना क्षेरमा 

अनमुाजनत १८०० जम. लम्बाई २ जमटर  च डाईमा थप १००० वटा 

स्थानीय प्रिाजतका रुिहरु िजहत Vitex negundo, Monoon 

longifolium िस्ता shrubs तथा  Ocimum 

tenuiflorum,  Cymbopogon citratus िस्ता herbs हुकााइनेछ 

िाथै िलुा के्षरमा पजन बग ौँचा जनमााण गररनेछ । 

िजैवक वातावरण (िंचालन चरण) 

१ जकयािोत िोलामा 

रहकेा िलीय 

िीवहरुमा पना िक्ने 

प्रिाव 

अप्रत्यक्ष - प्रजतकूल मध्यम 

२० 

स्थानीय 

२० 

दीघाकालीन 

२० 

६०  उद्योग िंचालनको क्रममा उद्योगबाट जनष्ट्कािन हुने र्ोहोर पानीको 

कारण जकयािोत िोलामा रहकेा िलीय िीवहरुमा पना िक्ने प्रिाव 

िक्ने िएकाले उद्योगमा उत्पन्न हुने र्ोहोर पानीलाई शिुीकरण पचात 

उद्योगमा नै प्रयोग गररनेछ ििको कारण उद्योगबाट र्ोहोर पानी 

िोलामा िान पाउौँदनै र िलीय िीवहरुमा कुनै प्रिाव पाने छैन । 

२ कृजष िजैवक अप्रत्यक्ष - प्रजतकूल मध्यम स्थानीय दीघाकालीन ६०  उद्योगबाट उत्पन्न हुने धुौँवा / धलुोलाई उपयिु प्रजवजध (प्रजवजधको 

https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Ocimum+tenuiflorum&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAB&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Ocimum+tenuiflorum&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAB&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Cymbopogon+citratus&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAC&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
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जवजवधतामा हुन 

िक्ने प्रिाव 

२० २० २० बारेमा ि जतक वातावरणको वाय ुप्रदषूण न्यनूीकरणमा उल्लेि) प्रयोग 

गरी धलुो न्यनूीकरण गररनेछ ।  

 उद्योगमा उत्पन्न हुने र्ोहोर पानीलाई शिुीकरण पचात उद्योगमा नै 

प्रयोग गररनेछ ििको कारण र्ोहोर पानी कृजषयोग्य के्षरमा िान पाउने 

छैन ।  

 उद्योगमा उत्पन्न हुने कुनै पजन प्रकारको ठोि र्ोहोरलाई उद्योग 

पररिरम ै व्यवस्थापन गररनेछ र व्यवस्थापन गना निजकने र्ोहोरलाई 

नगरिौँग िमन्वयन गरी व्यवस्थापन गररनेछ ।  

३ कृजष उत्पादनमा पना 

िक्ने प्रिाव 

अप्रत्यक्ष - प्रजतकूल मध्यम 

२० 

स्थानीय 

२० 

दीघाकालीन 

२० 

६०  उद्योगमा उत्पन्न हुने कुनै पजन प्रकारको ठोि र्ोहोरलाई उद्योग 

पररिरम ै व्यवस्थापन गररनेछ र व्यवस्थापन गना निजकने र्ोहोरलाई 

नगरिौँग िमन्वयन गरी व्यवस्थापन गररनेछ ।  

 उद्योगको पररिरको वररपरी हररयाली बेल्ट जनमााण गररनेछ ।  

 उद्योगमा उत्पन्न हुने र्ोहोर पानीलाई शिुीकरण पचात उद्योगमा नै 

प्रयोग गररनेछ ििको कारण र्ोहोर पानी कृजषयोग्य के्षरमा िान पाउने 

छैन । 

 माजथ उल्लेजित उपायहरु अपनाउौँदा कृजष िजैवक जवजवधता तथा कृजष 

उत्पादन ह्रािमा उल्लेख्य िजूमका िेल्नेछ यद्यजप उद्योगले उद्योग 
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नजिकका कृषकहरूलाई वातावरणीय प्रिावबारे िचेत पारी उद्योगको 

कारण उत्पादन ह्राि िएको पुष्टी िएमा क्षजतपजूता प्रदान गररनेछ।  

ि जतक वातावरण (जनमााण चरण) 

१ ि-ूउपयोग 

पररवतानको िवाल 

प्रत्यक्ष - प्रजतकूल मध्यम 

२० 

क्षेर जवशषे 

१० 

दीघाकालीन 

२० 

 ६० ि-ूउपयोग पररवातन irreversible प्रिाव हो ििलाई हटाउन िजकौँ दनै 

न्यनू गना मार िजकन्छ त्यिैले उद्योगले आवश्यक िन्दा धेरै िग्गामा 

Concrete Surface जनमााण गने छैन र आवश्यक िन्दा धेरै िग्गा ओगटेर 

राजिने छैन । 

२ कमाचारी आवाि 

जशजवर तथा जनमााण 

कायाबाट हुने र्ोहोर 

व्यवस्थापनको 

िवाल 

प्रत्यक्ष - प्रजतकूल मध्यम 

२० 

क्षेर जवशषे 

१० 

अल्पकालीन 

५ 

 ३५ जनमााण कायाबाट उत्पन्न हुने िरे गएको बालवुा, जगिी, इटा लगायतका 

जनमााणिन्य िामग्रीलाई उद्योग पररिरको पाजका ङमा जर्जलङ्ग गररनेछ । 

जनमााण के्षरमा उत्पन्न हुने जिजमन्टको बोह्रा, प्याकेि िाद्यान्नको िोलहरु 

र्लाम तथा तारका टुक्राहरुलाई िंकलन गररनेछ ििमा पनु प्रयोग गना 

िजकनेलाई पनु प्रयोग गररनेछ, पररवतान गना िजकनेलाई पररवातन गररनेछ 

बाौँकीलाई नगरिौँग िमन्वयन गरी नगरको र्ोहोर व्यवस्थापन गने स्थलमा 

व्यवस्थापन गररनेछ । कमाचारी आवाि जशजवरमा जवशेषत िजैवक र्ोहोर 

उत्पन्न हुन्छ ििलाई उद्योग पररिरम ै कम्पोजष्टङ्ग जपटमा िम्मा गरी 

कम्पोजष्टङ्ग गररनेछ । कमाचारीहरुको लाजग अस्थायी श चालय जनमााण 

गररनेछ र उि श चालयको लाजग अस्थायी िेप्टीक ट्याङ्की पजन जनमााण 

गररनेछ ।  

३ जनमााण िामग्री 

िण्डारणको िवाल 

प्रत्यक्ष - प्रजतकूल मध्यम 

२० 

क्षेर जवशषे 

१० 

अल्पकालीन 

५ 

 ३५ उद्योग जनमााणको क्रममा जनमााणिन्य िामग्री िण्डारणको लाजग उद्योग 

पररिर जिरको िलुा के्षर प्रयोग गररनेछ । उद्योग पररिरको जि.जप.एि. 
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स्थान २७º ६' ८.३६" उत्तर र ८४º ५६' ३१.२८" पवूा आिपािको ४०० 

वगा जमटर के्षरर्ल छुट्याइनेछ ििमा जनमााणिन्य िामग्री जरपालले छोपेर 

राजिनेछ । 

४ जनमााण कायाबाट 

उत्पन्न हुने ध्वजनको 

िवाल 

प्रत्यक्ष - प्रजतकूल न्यनू 

१० 

स्थानीय२

० 

अल्पकालीन 

५ 

 ३५ उद्योग जनमााणको क्रममा उच्च ध्वजन जनकाल्ने उपकरणमा िाइलेन्िर 

प्रयोग गना जमल्ने िएमा िाइलेन्िर प्रयोग गररनेछ अन्यथा encapsulate 

गरी िंचालन गररनेछ । उद्योगको जनमााण काया तथा जनमााण िामग्री ओिार 

पिार पजन जदनको िमयमा मार गररनेछ र जनमााण िामग्री जरपालले िाकेर 

ओिार पिार गररनेछ । 

ि जतक वातावरण (िंचालन चरण) 

१ वाय ु प्रदषूणको 

िवाल 

प्रत्यक्ष - प्रजतकूल उच्च  

६० 

क्षेरीय ६० दीघाकालीन 

२० 

१४०  उद्योग िवन जिर ४१ वटा local Exhaust Fan िडान गररएको छ । 

Local Exhaust Fan हरेक िेडको वालमा कम्तीमा ४ वटा हुने गरी 

िडान गररएको छ ििले गदाा उद्योग जिरको वायु जनवाात रुपमा बाजहर 

िान पाएको छ । 

 उद्योगमा जवद्यतुबाट िंचालन हुने Electric Arc Furnace प्रयोग गरी 

कच्चा पदाथा Melting गने गररएको छ । 

 उद्योगमा प्रयोग गररएको २ वटा Electric Arc Furnace मा २१ 

जमटर अग्लो जचम्नी िजहत Fume Extraction System (FES) 

िडान गररएको छ ििले Furnace बाट उत्पन्न िएको dust & 

suspended particle लाई जर्ल्टर गरी हावा/वायलुाई मार बाजहर 
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जनकाल्ने गररएको छ । 

 उद्योगको चारै जतरको िीमाना क्षेरमा अनमुाजनत १८०० जम. लम्बाई २ 

जमटर  च डाईमा थप १००० वटा स्थानीय प्रिाजतका रुिहरु िजहत 

Vitex negundo, Monoon longifolium िस्ता shrubs 

तथा  Ocimum tenuiflorum,  Cymbopogon citratus िस्ता 

herbs हुकााइनेछ । 

 थप गररने ५ वटा Electric Arc Furnace मा पजन २१ जमटर अग्लो 

जचम्नी िजहत FES िडान गररनेछ ििले गदाा उद्योग उत्पन्न हुन े

धलुोलाई ९५ प्रजतशत िम्म रोकथाम गदाछ । 

 नयाौँ जनमााण हुने प्रत्येक िेड िंरचनाको िवनमा कम्तीमा १५ वटाको 

दरले Local exhust fan िडान गररनेछ । 

२ पानी प्रदषूणको 

िवाल 

प्रत्यक्ष - प्रजतकूल उच्च  

६० 

स्थानीय 

२० 

दीघाकालीन 

२० 

१००  जवद्यमान अवस्थामा उद्योगले TMT Rod र Billet मार उत्पादन 

गरररहकेो छ ििबाट िामान्य र्ोहोर पानी उत्पन्न हुन्छ ।  

 TMT प्रकृया तथा Billet cooling प्रकृयाबाट उत्पन्न हनुे र्ोहोर 

पानीलाई ५ जक.जल. क्षमता िएको Cooling ट्याङ्कमा Cooling 

गरी coagulation and flocculation पचात पनु Billet cooling 

प्रकृयामा प्रयोग गररएको छ । 

https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Ocimum+tenuiflorum&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAB&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Cymbopogon+citratus&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAC&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
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 श चालयबाट उत्पन्न हुने र्ोहोर पानीलाई उद्योग पररिरमै ५*५*५ 

जम. को िेप्टीक ट्याङ्कीमा िम्मा गरररहकेो छ र िेप्टीक ट्याङ्की 

िररए पचात िेप्टी ट्याङ्की िर्ाइ िेवा प्रदायकलाई िर्ा गना 

लगाइनेछ ।  

 चमनेागहृबाट उत्पन्न हुने र्ोहोर पानीलाई २ वटा १*१*१ जमटरको 

sedimentation पोिरीमा िम्मा गरी coagulation and 

flocculation प्रकृया अपनाइ उद्योगम ै Billet casting को 

Cooling प्रकृयामा प्रयोग गने गररएको छ । 

 क्षमतावजृि पचात galvanized wire पजन उत्पादन गररने हुौँदा उि 

प्रकृयाबाट zn, acid, metal ions जमजश्रत र्ोहोर पानी उत्पन्न हुनेछ 

ििको लाजग उद्योगमा ५ जक.जल. क्षमताको ETP राजिनेछ र उि 

ETP बाट जनष्ट्कािन हुने पानीलाई उद्योगम ै Billet cooling 

प्रकृयामा प्रयोग गररनेछ । 

३ ध्वजन प्रदषूणको 

िवाल 

प्रत्यक्ष - प्रजतकूल उच्च  

६० 

स्थानीय 

२० 

दीघाकालीन 

२० 

१००  उद्योगको चारै जतरको िीमाना के्षरमा अनमुाजनत १८०० जम. लम्बाई २ 

जमटर  च डाईमा थप १००० वटा स्थानीय प्रिाजतका रुिहरु िजहत 

Vitex negundo, Monoon longifolium िस्ता shrubs 

तथा  Ocimum tenuiflorum,  Cymbopogon citratus िस्ता 

herbs हुकााइ हररयाली बेल्ट जनमााण गररनेछ । 

https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Ocimum+tenuiflorum&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAB&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Cymbopogon+citratus&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAC&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
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 उद्योगमा प्रयोग हुने मजेिनरी िामग्रीमा िाइलेन्िर प्रयोग गररनेछ िने 

छानोमा Sound absorbing िामग्री राजिनेछ । 

 उद्योगको नयाौँ बन्ने िवनको वालमा Sound damping प्रयोग 

गररनेछ। 

 उद्योगमा प्रयोग हुने मजेिनहरुको movable parts मा जग्रि लगायतका 

लजुब्रकेन्ट प्रयोग गररनेछ िने िमय िमयमा ममात गररनेछ । 

४ िजूमगत पानी 

ह्रािको िवाल 

प्रत्यक्ष - प्रजतकूल उच्च  

६० 

स्थानीय 

२० 

दीघाकालीन 

२० 

१००  उद्योगमा जि.जप.एि स्थान २७º ६' ५.७८" उत्तर र ८४º ५६' ३६.७८" 

पवूा मा एउटा Boring well जनमााण गररएको छ र पानीलाई ५*५*५ 

जमटरको जिमने्टेड ट्याङ्कीमा िम्मा गने गररएको छ । 

 जि.जप.एि. स्थान २७º ६' ८.३६" उत्तर र ८४º ५६' ३१.२८" पवूा मा 

४*३ जमटर के्षरर्लमा िजूमगत पानी ररचािाको लाजग permeable 

surface बनाइएको छ । 

 उद्योगमा पनु एउटा बोररङ जनमााण गरी दईु वटा बोररङबाट दजैनक 

२८,०००-३०,००० जल. िम्म िजूमगत पानी जनकाजलनेछ । 

 आकाश ेपानी िंकलन गनाको लाजग ३०,००० जलटर क्षमताको RCC 

ट्याङ्की जनमााण गररनेछ। 

 क्षमतावजृि पचात िजूमगत पजन पनु:िरणको लाजग ४*३ जमटर क्षेरर्ल 
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permeable surface थप गररनेछ यद्यजप उद्योग पररिरमा 

३४,४८०.६८ वगा जमटर िलुा के्षर रहने हुौँदा प्राकृजतक रुपम ै

अजधकतम िजूमगत पानी पनु:िरण हुनेछ । 

५ उद्योगबाट उत्पन्न 

हुने ठोि र्ोहोरको 

िवाल 

प्रत्यक्ष - प्रजतकूल उच्च  

६० 

क्षेर जवशेष 

१० 

दीघाकालीन 

२० 

९०  उत्पादन प्रकृयाबाट वाजषाक रुपमा उत्पन्न हुने ७३०० म.ेट. EAF & 

Metal Slag, ३०५० म.ेट. Remelt Slag, ५५० म.ेट. Metal 

Scale लाई यिै उद्योगमा पनु कच्चा पदाथाको रुपमा प्रयोग गरररहकेो 

छ । 

 उत्पादन प्रकृयामा वाजषाक रुपमा उत्पन्न हुने १५७० म.ेट. Mill Scale 

लाई िम्मा गरी अन्य उद्योगहरु (जिमने्ट, पेन्ट) लाई बेजचरहकेो छ । 

 प्लाजष्टक, कागि िस्ता र्ोहोरलाई िम्मा गरी नगरिौँग िमन्वयन गरी 

र्ोहोर व्यवस्थापन गने स्थलमा लजगने गररएको छ । 

६ कमाचारीबाट 

जनष्ट्कािन हुने 

र्ोहोर 

व्यवस्थापनको 

िवाल 

प्रत्यक्ष - प्रजतकूल मध्यम  

२० 

क्षेर जवशेष 

१० 

दीघाकालीन 

२० 

५०  जवशेषत कमाचारीबाट जनष्ट्कािन हुने र्ोहोर िनेको चमेनागहृबाट 

जनष्ट्कािन हुने र्ोहोर हो ििको पररमाण वाजषाक ९८ म.ेट (२६८ 

के.िी.) हुने अनमुान गररएको छ ििमध्ये ७० प्रजतशत कुजहने ठोि 

र्ोहोरलाई उद्योगले उद्योग पररिरम ै Composting pit 

(१.५*१.५.*२ जम.) जनमााण गरी कम्पोजष्टङ गनेछ ।  

 नकुजहने प्लाजष्टक, कागि िस्ता र्ोहोरलाई िम्मा गरी नगरिौँग 
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िमन्वयन गरी र्ोहोर व्यवस्थापन गने स्थलमा लजगनेछ । 

७ जनमााण पचात 

water logging 

को िवाल 

अप्रत्यक्ष - प्रजतकूल मध्यम  

२० 

क्षेर जवशेष 

१० 

दीघाकालीन 

२० 

५०  उद्योग कम्पाउण्डीङ गररएको हुौँदा विाातमा परेको पानीको जनकाि 

राम्रो निएको हुौँदा water logging को िमस्या दिेा परररहकेो छ 

ििलाई मध्यनिर गरेर उद्योगले पानीको िहि जनकािको लाजग 

जकयािोत िोला िम्म िल प्रणाली जवकाि गनेछ र उि िलमा परेको 

पानीमार पठाइनेछ उद्योगमा उत्पन्न हुने कुन ै पजन प्रकारको पानी 

जमिाइने छैन ।    

८ उद्योगमा प्रयोग हुने 

केजमकल जमजश्रत 

पानीको िवाल 

अप्रत्यक्ष - प्रजतकूल न्यनू  

१० 

स्थानीय 

२० 

दीघाकालीन 

२० 

५०  उद्योगमा उत्पन्न हुने र्ोहोर पानीलाई शिुीकरण पचात पनु उद्योगमा नै 

प्रयोग गररनेछ ििको लाजग उद्योग पररिर जिर नै Closed Loop 

जनमााण गररनेछ ििको कारण केजमकल जमजश्रत पानीको जलकेिको 

िम्िावना नै रहन ेछैन । 

९ आयोिना क्षेरमा 

आउन िक्ने Flash 

flood को िवाल 

अप्रत्यक्ष - प्रजतकूल मध्यम  

२० 

क्षेर जवशेष 

१० 

दीघाकालीन 

२० 

५०  उद्योगको िबैिन्दा नजिक रहकेो जकयािोत िोलाको उद्योग छेउको 

जवन्दमुा ६.७१ वगा जकलोजमटर catchment area रहकेो पाइयो िनु 

तलुनात्मक रुपमा जनकै िानो catchment के्षर हो िहाौँ ठूलो बािी 

आउने िम्िावना जनकै कम रहकेो छ यद्यजप उद्योगले उद्योग वररपरी ५ 

जर्टको कम्पाउण्ड वाल लगाइएको छ ।  

 प्रत्यक्ष 

अप्रत्यक्ष 

उच्च   ६० 

मध्यम २० 

क्षेरीय    ६० 

स्थानीय  २० 

दीघाकालीन  २० 

मध्यमकालीन  १० 
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पजहचान गररएका िकारात्मक प्रिावको अजिवजृि र नकारात्मक प्रिावको न्यनूीकरणका उपयहरु कहाौँ, कुन िमयमा, कायाान्वयन गना लाग्न ेअनमुाजनत रकम, 

कायाान्वयनको जिम्मवेारी तथा अनगुमन गन ेजनकायकको बारेमा स्पष्ट दजेिन ेगरेर तलको ताजलकामा प्रस्ततु गररएको छ ।  

न्यनू   १० क्षेर जवशेष १० अल्पकालीन  ०५ 
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तालिका नं. 47 अनकुुि प्रभाव अलभवलृि कायािन्वयनको वातावरणीय व्यवस्थापन योजना 

वातावरण प्रभावहरु वातावरण सांरक्षणका उपायहरु कायाफन्त्वयन 

ह ने स्थान 

कायाफन्त्वयन 

ह ने समय 

अनुमाद्धनत 

(ने.रु) 

कायाफन्त्वयनको 

द्धजम्मेवारी 

अनुगमन गने 

द्धनकाय 

स
ाम
ाद्ध
ज
क

-आ
द्धथ
फक
 व
ात
ाव
रण

 

रोिगारीको 

अविर ििृना 

हुन े

 आयोिनामा ििृना हुने रोिगारीमा दक्षता तथा चाहनाका आधारमा 

जलङ्गिदे जवना अविर प्रदान गररनेछ । 

  जनमााणको बित ििृना हुने रोिगारीमा िमान कामको िमान ज्यालादर 

हुने गरी गराउन प्रस्तावक प्रजतवि रहकेो छ । 

जनमााण क्षेर जनमााण चरण - प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग, 

प्रस्तावक 

िीप र 

अनिुवको 

अजिवजृि हुने 

 आयोिनामा जिजिल तथा मकेानीकल इजन्िजनयररङ्ग िंरचना जनमााण 

हुनेछ ििको लाजग जिजनयर कमाचारीले िजुनयर कमाचारीलाई जनमााणको 

बितनै जिकाउने छन ्िाथै िंलग्न हुने कमाचारीलाई जनमााण पवूा के कस्ता 

काया किरी गने िनेर ताजलम/प्रजशक्षण जदइनेछ ििले गदाा िंलग्न हुने 

कमाचारीको िीप र अनिुवको अजिवजृि हुनेछ । 

जनमााण क्षेर जनमााण चरण ५०,००० प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग, 

प्रस्तावक 

आजथाक 

जक्रयाकलाप

मा वजृि हुने 

 आयोिना जनमााणको क्रममा पररचालन हुने कमाचारीलाई स्थानीय होटल 

तथा पिलहरुिौँग िमन्वयन गरी बाजहर िन्दा धेरै नपन े गरी िाद्यान्न 

आपजूताको व्यवस्था गररनेछ िाथै िािा िाने प्रबन्ध गररनेछ िाथै स्थानीय 

के्षरमा जनमााण िामग्री उपलब्ध हुने अवस्थामा बिार मलू्य िन्दा धेरै नपन े

अवस्थामा स्थानीय हाडावयर तथा पिलबाट िामग्री िररद गररनेछ । 

स्थानीय 

स्तरमा 

जनमााण चरण - प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग, 

प्रस्तावक 

स्टीलिन्य 

िामग्रीको 

िहि 

उपलब्धता 

 उद्योगबाट जनरन्तर स्टीलिन्य िामग्रीको उत्पादनको लाजग स्थानीय 

वाजिन्दा, स्थानीय तह लगायत िम्पणूा िरकारी जनकायिौँग जनरन्तर 

िमन्वयन गरी उद्योग िंचालन गररनेछ । 

आयोिना 

स्थल 

िंचालन 

चरण 

- प्रस्तावक  स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग, 

प्रस्तावक 
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वातावरण प्रभावहरु वातावरण सांरक्षणका उपायहरु कायाफन्त्वयन 

ह ने स्थान 

कायाफन्त्वयन 

ह ने समय 

अनुमाद्धनत 

(ने.रु) 

कायाफन्त्वयनको 

द्धजम्मेवारी 

अनुगमन गने 

द्धनकाय 

CSR 

अन्तगात 

कायाक्रमबाट 

हुने र्ाइदा 

 उद्योगले िामाजिक जवकािको लाजग पैिा िचा गरररहकेो छ िने उद्योगको 

क्षमतावजृि पचात उद्योगको कुल मनुार्ाको एक प्रजतशत रकम 

व्याविाजयक िामाजिक जिम्मवेारी कायाान्वयन कायाजवजध, २०८२ ले 

जनदशे गरेका शीषाक जवशेषत गररबी जनवारण कायामा (िवााच्चको आदशे) 

िचा गररनेछ । ( हरेक वषा आवश्यकता बमोजिम गररबी जनवारणको लाजग  

िएकाले शीषाक एजकन नगररएको) 

आयोिना 

आिपाि 

तथा नेपाल 

िर पजन 

िंचालन 

चरण 

कुल 

मनुार्ाको 

कम्तीमा १ 

प्रजशशत 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग, 

प्रस्तावक 

नेपालमा 

उपलब्ध 

Scrap 

Metal को 

िदपुयोग 

 प्रस्ताजवत उद्योगको लाजग अनमुाजनत वाजषाक २,५१,८१३ म.ेट. MS 

scrap आवश्यक रहनेछ र Scrap Metal, Circular Economy को 

एक महत्त्वपणूा जहस्िा हो र यो प्रविान गनाको लाजग नेपालको जवजिन्न ि-ू

िागमा Scrap Metal िंकलन गनाको लाजग scrap dealer स्थापना 

गररनेछ र िएकाहरुिौँग िमन्वयन गररनेछ । 

आयोिना 

आिपाि 

तथा नेपाल 

िर पजन 

िंचालन 

चरण 

ने.रु. 

२,००,००

० 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग, 

प्रस्तावक 

स्टीलिन्य 

िामग्रीको 

आयतमा कजम 

हुन े

 यो िकारात्मक प्रिाव उद्योग िंचालनिौँग ैस्वत हुनेछ । उद्योगबाट जनरन्तर 

स्टीलिन्य िामग्रीको उत्पादनको लाजग स्थानीय वाजिन्दा, स्थानीय तह 

लगायत िम्पणूा िरकारी जनकायिौँग जनरन्तर िमन्वयन गरी उद्योग िंचालन 

गररनेछ । 

आयोिना 

क्षेर 

िंचालन 

चरण 

- प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग, 

प्रस्तावक 

रािश्वमा वजृि  उद्योगको क्षमतावजृि पचात नेपालका प्रचजलत काननू बमोजिम वाजषाक 

रुपमा नजवकरण, कर चिु, अध्यावजधक लगायतका कायाहरु गररनेछ 

ििले गदाा नेपाल िरकारलाई जनयजमत रुपमा रािश्वमा बुझाइनेछ ििले 

गदाा नेपाल िरकारको रािश्वमा वजृि हुनेछ । 

उद्योगले 

रािश्व 

बझुाउने क्षेर 

िंचालन 

चरण 

काननू 

बमोजिमको 

रािश्व 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग, 

प्रस्तावक 
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वातावरण प्रभावहरु वातावरण सांरक्षणका उपायहरु कायाफन्त्वयन 

ह ने स्थान 

कायाफन्त्वयन 

ह ने समय 

अनुमाद्धनत 

(ने.रु) 

कायाफन्त्वयनको 

द्धजम्मेवारी 

अनुगमन गने 

द्धनकाय 

रोिगारीको 

अविर ििृना 

हुन े

 रोिगारी मध्ये उद्योगिौँग िोजडएका िाौँध िौँजधयारको पररवारबाट १३ 

िनाले काम गरररहकेा छन ् । िीतपरुजिमरा जिरबाट ५७ िनाले रोिगारी 

प्राप्त गरररहकेा छन,् िीतपरुजिमरा बाजहरबाट १५३ काम गरररहकेा छन ् । 

यो प्रस्ताव कायाान्वयको लाजग २१२ रोिगारीको अविर ििृना हुनेछ । 

ििृना हुने रोिगारीको जववरण िजहत पजरकामा जवज्ञापन जनकाजलनेछ िाथै 

स्थानीय के्षरको इच्छुक तथा दक्षता िएकालाई जवशषे प्राथजमकता जदइनेछ 

िने योग्यताको आधारमा मजहला, परुुष, िनिाजत, जपछजडएका वगा 

िबैलाई िमान प्राथजमकता जदइनेछ । 

आयोिना 

क्षेर 

िंचालन 

चरण 

ने.रु. 

५०,००० 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग, 

प्रस्तावक 

कमाचारीहरुको 

िीप र 

अनिुवको 

अजिवजृि 

 प्रस्ताजवत आयोिनाले उच्च दक्षता िएका industrial engineer , 

mechanicial engineer तथा अन्य टेजक्निीयनिौँग काम गने semi 

skilled manpower को पजन उि के्षरमा िीप तथा अनिुव बड्द ैिानेछ 

िाथै आयोिनाद्वारा अन्य कायारत कमाचारीको पजन दक्षता बिाउने 

जहिाबले िमय िमयमा टेजक्नकल कामको ताजलमको व्यवस्था गररनेछ । 

आयोिना 

क्षेर 

िंचालन 

चरण 

ने.रु. 

१००,००० 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग, 

प्रस्तावक 

आयोिना 

वरपर नगद 

प्रवाहमा वजृि 

 उद्योग िंचालनको क्रममा पररचालन हुने कमाचारीलाई स्थानीय होटल तथा 

पिलहरुिौँग िमन्वयन गरी बाजहर िन्दा धेरै नपने गरी िाद्यान्न आपजूताको 

व्यवस्था गररनेछ िाथै िािा िाने प्रबन्ध गररनेछ । 

स्थानीय 

क्षेरमा 

िंचालन 

चरण 

- प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग, 

प्रस्तावक 
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तालिका नं. 48 प्रलतकूि प्रभाव न्यनूीकरण कायािन्वयनको वातावरणीय व्यवस्थापन योजना 
द्धवर्यगत 

के्षर 

प्रभावहरु वातावरण सांरक्षणका उपायहरु कायाफन्त्वयन 

ह ने स्थान 

कायाफन्त्वयन 

ह ने समय 

अनुमाद्धनत 

रकम ने.रु 

कायाफन्त्वयनको 

द्धजम्मेवारी 

अनुगमन गने 

द्धनकाय 

स
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कमाचारीहरुको 

व्यविायिन्य 

िरुक्षा र 

स्वास्थ्य 

िम्बन्धी मदु्दाहरु 

 जनमााणको क्रममा जनमााण कमीहरूलाई जवजिन्न प्रकारको जनमााण िम्बजन्धत 

स्वास्थ्य िोजिमहरू िस्तै धुौँवा धलूो, उच्च ध्वजन, शारीररक चोट आजदको 

िामान गना पने हुन्छ ।  

 जनमााणको प्रकृजतको आधारमा प्रस्तावक (वा जनमााण व्यविाजय मार्ा त) ले 

जनमााणमा िंलग्न कमाचारीहरुका लाजग व्यजिगत िरुक्षाका िामग्री िस्तै 

हलेमटे, बटु, पञ्िा, गगल्ि, मास्क, िेफ्टी बेल्ट आजद व्यवस्था गनेछ । उद्योग 

आिपाि हुने माजनिहरूलाई िचेत गराउन जनमााण के्षर वरपर पयााप्त िम्िाजवत 

ितराहरू र िोजिमहरूको िावधानी बोडा राजिनेछ ।  

 जनमााण पररिरमा प्राथजमक उपचारका जकटहरूको प्रावधान गररनेछ । जनमााण 

श्रजमकहरुलाई पयााप्त िंख्यामा मजहला परुुषलाई छुिा छुिै श चालय र िरुजक्षत 

जपउने पानीको व्यवस्था गररनेछ । कमाचारीहरुको िामजुहक दघुाटना बीमाको 

व्यवस्था गररनेछ। 

जनमााण क्षेर जनमााण चरण ने.रु. 

५०,००० 

जनमााण 

व्यविायी 

स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग, 

वातावरण 

जविाग, 

प्रस्तावक 
 

िंक्रामक रोग 

जवस्तार 

िम्बन्धी िवाल 

 जनमााणको क्रममा िंक्रामक रोग न्यनूीकरण गनाको लाजग एक अकााको जनमााण 

उपकरण प्रयोग नगरी आफ्नो मार जनमााण उपकरण प्रयोग गरेर काम गना 

पोत्िाहन गररनेछ िाथै काम गने माजनिहरु बीमार िएमा वा किैमा िंक्रमण 

िईहालेमा जनिलाई जनको नहुौँदािम्म कामबाट छुिी जदईने व्यवस्था गररएको छ 

। 

 कमाचारी आवाि जशजवर दजैनक रुपमा िरिर्ाई गरी र्ोहोर मलैाबाट हुन िक्ने 

जनमााण क्षेर जनमााण चरण ने.रु. 

५०,००० 

जनमााण 

व्यविायी 

स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग, 

वातावरण 

जविाग, 

प्रस्तावक 
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द्धवर्यगत 

के्षर 

प्रभावहरु वातावरण सांरक्षणका उपायहरु कायाफन्त्वयन 

ह ने स्थान 

कायाफन्त्वयन 

ह ने समय 

अनुमाद्धनत 

रकम ने.रु 

कायाफन्त्वयनको 

द्धजम्मेवारी 

अनुगमन गने 

द्धनकाय 

िंक्रमणलाई न्यनूीकरण गररनेछ ।   

मतिदे र जववाद  आयोिना जनमााणको क्रममा जनमााणमा िंलग्न कमाचारी, स्थानीय र आयोिना 

िंचालक जवच िामिसं्यता वातावरण बनाउनको लाजग गनुािो जनवारण िजमजत 

गठन गररनेछ र कुनै एक पक्षलाई जचत्त नबझुकेा कुरा उि िजमजतमा राख्न जदइने 

र जनवारण गररनेछ ििले गदाा कुनै दईु पक्षको मार झ ै झगडा हुने िम्िावना 

रहन्न । 

जनमााण 

क्षेरमा 

जनमााण चरण ने.रु. 

२०,००० 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग, 

प्रस्तावक 
 

िावािजनक 

पवूााधारमा 

दवाब 

 यि आयोिना जरिवुन रािमागािौँग िोडीएको छ ििले गदाा जनमााणिन्य 

िामग्री ओिार पिारमा अत्यजधक दवाब हुने त छैन यद्यजप िडकमा राजर्क 

कम हुने िमयमा जनमााण िामग्री ओिार पिार गररनेछ । 

  जनमााणको क्रममा प्रयोग पानीको लाजग उद्योग पररिरमा रहकेो बोररङ प्रयोग 

गररनेछ िने उद्योगले ५०००० के.जि.ए क्षमताको जवद्यतु प्रयोग गरररहकेो छ र 

यिैबाट जनमााण काया गने प्रबन्ध गररनेछ । 

आयोिना 

आिपाि 

जनमााण चरण ने.रु. 

४०,००० 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग, 

प्रस्तावक 
 

कमाचारी, 

कमाचारी 

 जनमााण कायाबाट उत्पन्न हुने िरे गएको बालवुा, जगिी, इटा लगायतका 

जनमााणिन्य िामग्रीलाई उद्योग पररिरको पाजका ङमा जर्जलङ्ग गररनेछ ।  

जनमााण क्षेर जनमााण चरण ने.रु. 

६०,००० 

जनमााण 

व्यविायी / 

स्थानीय तह, 

उद्योग 
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द्धवर्यगत 

के्षर 

प्रभावहरु वातावरण सांरक्षणका उपायहरु कायाफन्त्वयन 

ह ने स्थान 

कायाफन्त्वयन 

ह ने समय 

अनुमाद्धनत 

रकम ने.रु 

कायाफन्त्वयनको 

द्धजम्मेवारी 

अनुगमन गने 

द्धनकाय 

आवाि जशजवर 

तथा आयोिना 

क्षेर 

िरिर्ाईको 

िवाल 

 जनमााण के्षरमा उत्पन्न हुने जिजमन्टको बोह्रा, प्याकेि िाद्यान्नको िोलहरु 

र्लाम तथा तारका टुक्राहरुलाई िंकलन गररनेछ ििमा पनु प्रयोग गना 

िजकनेलाई पनु प्रयोग गररनेछ, पररवतान गना िजकनेलाई पररवातन गररनेछ 

बाौँकीलाई नगरिौँग िमन्वयन गरी नगरको र्ोहोर व्यवस्थापन गने स्थलमा 

व्यवस्थापन गररनेछ ।  

 कमाचारी आवाि जशजवरमा जवशषेत िैजवक र्ोहोर उत्पन्न हुन्छ ििलाई उद्योग 

पररिरम ैकम्पोजष्टङ्ग जपटमा िम्मा गरी कम्पोजष्टङ्ग गररनेछ । कमाचारीहरुको 

लाजग अस्थायी श चालय जनमााण गररनेछ र उि श चालयको लाजग अस्थायी 

िेप्टीक ट्याङ्की पजन जनमााण गररनेछ । 

प्रस्तावक जविाग, 

प्रस्तावक 
 

कायाक्षेरमा हुने 

य निन्य 

दवु्यावहारको 

िवाल 

 जनमााण िंलग्न मजहला तथा परुुष दवु ै कमाचारीलाई एक अकाामा य निौँग 

िम्बन्धी जवषयमा जिस्काउने, उत्िाहुने, मानजिक तनाव जदने काया नगना 

जनदशेन जदइनेछ िाथै यस्ता गजतजवजधको कारण हुन िक्ने काननू कारबाहीको 

बारेमा िचेत गररनेछ ।  

 कमाचारी आवाि जशजवरमा बस्न तथा ितु्नको लाजग मजहला परुुष दवुैलाई 

र्रक र्रक आवाि जशजवर जनमााण गररनेछ । 

  यजद य निन्य दवु्यावहार िएको पाइएमा तरुुन्त काननूी ििायको लाजग पहल 

गररनेछ । 

जनमााण क्षेर जनमााण चरण - जनमााण 

व्यविायी / 

प्रस्तावक 

स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग, 

प्रस्तावक 
 

लैंजगक तथा 

अिमान ज्याल 

 जनमााण व्यविायीले स्थानीय मजहला, आजदवािी िनिाजत, िोजिमयिु 

िमदुाय, दजलत आजद िमहुलाइा आयोिना जनमााणको क्रममा िमान 

जनमााण क्षेर जनमााण चरण - जनमााण 

व्यविायी / 

स्थानीय तह, 

उद्योग 
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द्धवर्यगत 

के्षर 

प्रभावहरु वातावरण सांरक्षणका उपायहरु कायाफन्त्वयन 

ह ने स्थान 

कायाफन्त्वयन 

ह ने समय 

अनुमाद्धनत 

रकम ने.रु 

कायाफन्त्वयनको 

द्धजम्मेवारी 

अनुगमन गने 

द्धनकाय 

िम्बन्धी िवाल िहिाजगता गराइा, िमान कामको िमान ज्याला प्रदान गनेछन ्िाथै ज्यालामा 

जलंगका आधारमा िदेिाव गररने छैन । 

प्रस्तावक जविाग, 

प्रस्तावक 
बालश्रम प्रयोग 

िम्बन्धी िवाल 

 प्रस्ताजवत आयोिनाले बालबाजलकालाइा कुनै पजन जनमााणिौँग िम्बन्धीत 

काममा िंलग्न गराउने छैन र जनमााणको क्रममा जनमााण व्यविायीले पजन िंलग्न 

गराएको पाइएमा काननू बमोजिम ििायको पहल गररनेछ। 

जनमााण क्षेर जनमााण चरण - 

 

जनमााण 

व्यविायी / 

प्रस्तावक 

स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग, 

प्रस्तावक 
उत्पाजदत 

िामग्रीको 

गणुस्तर 

िम्बन्धी िवाल 

 उद्योगमा स्टीलिन्य िामग्री उत्पादनको लाजग अपररहाया रहकेा कच्चा पदाथा 

MS Scrap, Sponge Iron र Pig Iron लाई क्रमश ३३, ६२ र ५ 

प्रजतशतको अनपुातमा जमश्रण गरी जवश्वाव्यापी रुपमा प्रयोग गरररहकेो Electric 

Arc Furnace को प्रयोग गरी raw material melt गररनेछ । TMT rod 

उत्पादनको लाजग Thermex प्रजवजध प्रयोग गररनेछ ििले गदाा उत्पाजदत 

िामग्रीको उच्च गणुस्तर कायम हुनेछ । 

उद्योग जिर िंचालन 

चरण 

जवत्तीय 

योिनाको 

िन्दा थप 

रकम नलाग्ने 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग, 

प्रस्तावक 
 

िंक्रामक रोग 

जवस्तार 

िम्बन्धी िवाल 

 उद्योग िंचालनको क्रममा िंक्रामक रोग न्यनूीकरण गनाको लाजग एक जिफ्ट 

िजकए पचात आरु्ले काम गरेको िामग्री तथा उपकरणहरु sanitized गना 

लगाइनेछ ििले गदाा एक कमाचारीबाट अकयो कमाचारीमा िजिलै रोग रै्लन 

पाउने छैन ।  

 यिको अजतररि उद्योगमा काम गने कमाचारीहरुलाई रोगबाट िंक्रमण िएमा 

sick room राजि पणूा रुपमा जनको िए पचात मार काममा लगाइनेछ ििले 

गदाा staff quarter मा अन्य कमाचारीलाई रोग िना पाउने छैन ।  

आयोिना 

क्षेर 

िंचालन 

चरण 

ने.रु.  

२००,००० 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग, 

प्रस्तावक 
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द्धवर्यगत 

के्षर 

प्रभावहरु वातावरण सांरक्षणका उपायहरु कायाफन्त्वयन 

ह ने स्थान 

कायाफन्त्वयन 

ह ने समय 

अनुमाद्धनत 

रकम ने.रु 

कायाफन्त्वयनको 

द्धजम्मेवारी 

अनुगमन गने 

द्धनकाय 

 Staff quarter आिपाि तथा चमनेागहृमा दजैनक रुपमा िरिर्ाई गरी र्ोहोर 

मलैाबाट हुन िक्ने िंक्रमणलाई न्यनूीकरण गररनेछ ।   

कमाचारीहरुको 

व्यविायिन्य 

िरुक्षा र 

स्वास्थ्यको 

िवाल 

 उद्योगमा काम गने कमाचारीहरुको िामजुहक  स्वास्थ्य र दघुाटना बीमा गररएको 

छ िाथै वषामा दईु पटक जनशलु्क स्वास्थ्य िाौँच जशजवर िंचालन गद ैआएको छ 

। 

 उद्योगमा िारी िामग्री उचाल्न EOT Crane प्रयोग गद ैआइएको छ । 

 उद्योगमा हरेक कमाचारीलाई व्यजिगत िरुक्षाको िामग्री (मास्क, हलेमटे) 

अजनवाया गररनेछ । 

 हरेक कायाक्षेरको Risk assessment गरी आवश्यकता अनिुार fire resist 

gloves, fire resist apron, respiratory mask प्रदान गररनेछ। 

 उद्योगको Staff quarter मा प्रजत ७ िनाको लाजग एउटा श चालय हुने गरी 

श चालय थप गररनेछ । 

 उद्योगमा कमाचारीहरुलाई जपउनको लाजग R/O जर्ल्टरबाट शिुीकरण गररएको 

पानी प्रयोग गररनेछ । 

उद्योग जिर िंचालन 

चरण 

ने.रु.  

५००,००० 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग,  

वातावरण 

जविाग, 

प्रस्तावक 
 

जवपद ्

व्यवस्थापनको 

िवाल 

 उद्योगमा earthing system िडान गररएको छ िाथै जवद्यतुीय 

केवलहरु/तारहरु १/१ वषामा ममात गने गररएको छ ।  

 उद्योगमा तीन Layer को आगलागी व्यवस्थापन गने प्रणाली जवकाि गररनेछ । 

पजहलो: आगलागी हुन िक्ने स्थल पजहचान गरी spark less motor प्रयोग 

गररनेछ िाथै smoke dector, emergency siren  िडान गररनेछ । दोस्रो: 

उद्योग जिर िंचालन 

चरण 

ने.रु.  

९००,००० 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग,  

वातावरण 

जविाग, 
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द्धवर्यगत 

के्षर 

प्रभावहरु वातावरण सांरक्षणका उपायहरु कायाफन्त्वयन 

ह ने स्थान 

कायाफन्त्वयन 

ह ने समय 

अनुमाद्धनत 

रकम ने.रु 

कायाफन्त्वयनको 

द्धजम्मेवारी 

अनुगमन गने 

द्धनकाय 

प्रत्येक shed मा १०० जमटर पाइप िजहत dry water hydrant िडान गररनेछ 

। तेस्रो: Rescue team तयारी अवस्थामा राजिनेछ । 

 उद्योग जिर आपत्कालीन अवस्थामा िम्मा हुनको लाजग assembly point 

जनमााण गरी उि point िम्म िाने sign हरु राजिनेछ । 

 उद्योगको Electric Arc Furnace मा जनरन्तर रुपमा पानी चहुावटको जनरीक्षण 

गररनेछ िाथै  Electric Arc Furnace मा पानी चहुावट िएको अवस्थामा 

तरुुन्तै बन्द गने प्रणाली िडान गररनेछ ।  

  Electric Arc Furnace ट्याप–होलहरू अवरुि हुन नजदन जनयजमत िर्ाइ 

गन ेर कुनै स््याप वा र्ोहोरले त्यिलाई बन्द नहुने िजुनजचत गररनेछ । 

प्रस्तावक 
 

जवद्यमान 

िावािजनक 

पवूााधारमा 

दवाब 

 उद्योगको लाजग ६५००० के.जि.ए क्षमताको जवद्यतु, जवद्यतु प्राजधकरणिौँगको 

िमन्वयनमा िडान गररनेछ ििले गदाा स्थानीय प्रिारण लाइनमा प्रिाव पने 

छैन ।  

 उद्योगमा दईु वटा बोररङ जनमााण गरी उद्योगलाई आवश्यक पने पानी िजूमगत 

पानी मार्ा त आपजूता गररनेछ ििले गदाा स्थानीय क्षेरमा िानेपानी उपिोिा 

िजमजत मार्ा त जवतरण गने पानीमा चाप पने छैन। 

 उद्योगबाट उत्पन्न हुने धेरै ििो ठोि र्ोहोर उद्योगम ै पनु प्रयोग गररनेछ केही 

बेजचनेछ िने िजैवक र्ोहोरलाई उद्योग पररिर नै कम्पोजष्टङ्ग गररनेछ बाौँकी 

रहने प्लाजष्टकिन्य र्ोहोर नगरिौँग िमन्वयन गरी व्यवस्थापन गररनेछ ।  

 आयोिना मखु्य रािमागािौँग ैिोजडएको हुौँदा िवारी िाधनको आवत िावतले 

आयोिना 

आिपािको 

क्षेर 

िंचालन 

चरण 

ने.रु.  

५००,००० 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग,  

प्रस्तावक 
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द्धवर्यगत 

के्षर 

प्रभावहरु वातावरण सांरक्षणका उपायहरु कायाफन्त्वयन 

ह ने स्थान 

कायाफन्त्वयन 

ह ने समय 

अनुमाद्धनत 

रकम ने.रु 

कायाफन्त्वयनको 

द्धजम्मेवारी 

अनुगमन गने 

द्धनकाय 

िािै प्रिाव पने छैन यद्यजप office time मा हुने उच्च राजर्कको िमयमा 

उद्योगबाट िवारी िाधन बाजहर पठाइने छैन । 

राजर्क 

व्यवस्थापन 

तथा िडक 

दघुाटनाको 

िवाल 

 उद्योगको लाजग आवश्यक पने कच्चा पदाथा आयत गना तथा उत्पादन जवतरण 

गना िवारी िाधनमा ओिरलोड तथा िडकको िार क्षमता िन्दा धेरै िार 

िएका िवारी िाधन प्रयोग गररने छैन ।  

 उद्योगको गटेमा स्टार् राजि मखु्य रािमागाबाट उद्योग जिर र उद्योग जिरबाट 

रािमागामा प्रवशे गने िवारी िाधनको व्यवस्थापन गररनेछ । 

 उद्योगबाट उत्पादन जवतरण गने िवारी तथा कच्चा पदाथा ओिार पिार गने 

िवारी िाधनलाई office time मा हुने उच्च राजर्कको िमयमा उद्योगबाट 

िवारी िाधन बाजहर पठाइने छैन । 

आयोिना 

आिपािको 

क्षेर 

िंचालन 

चरण 

ने.रु.  

५०,००० 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग,  

प्रस्तावक 

गनुािो 

व्यवस्थापनको 

िवाल 

 उद्योगको बारेमा रहकेा गनुािो िंकलनको लाजग उद्योगको प्रशािजनक िवनमा 

गनुािो पेजटका राजिनेछ िाथै ईमेल मार्ा त पजन गनुािो िंकलन गनाको लाजग 

ईमलेको व्यवस्थापन गररनेछ ।  

 प्रत्येक हप्ताको अजन्तम जदन िंकलन िएको व्यवस्थापनको लाजग उद्योग 

प्रशािनबाट आवश्यक कदम चाजलनेछ र नचाजलने िए के कारणले गना निक्ने 

िनी िानकारी गराइनेछ ।  

 उद्योग िंचालक, उद्योगमा िंलग्न कमाचारी तथा स्थानीय बीच हुन िक्न ेजववाद 

िलु्झाउन तथा आपिी िद्भाव कायम गना Grievance Redress 

Committee बनाइनेछ । 

आयोिना 

आिपािको 

क्षेर 

िंचालन 

चरण 

ने.रु.  

४०,००० 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग,  

प्रस्तावक 
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द्धवर्यगत 

के्षर 

प्रभावहरु वातावरण सांरक्षणका उपायहरु कायाफन्त्वयन 

ह ने स्थान 

कायाफन्त्वयन 

ह ने समय 

अनुमाद्धनत 

रकम ने.रु 

कायाफन्त्वयनको 

द्धजम्मेवारी 

अनुगमन गने 

द्धनकाय 

कायाके्षरमा हुने 

य निन्य 

दवु्यावहारको 

िवाल 

 उद्योग िंचालनका क्रममा िंलग्न हुने मजहला तथा पुरुष दवु ै कामदार/ 

कमाचारीहरुलाई एक अकाामा य निौँग िम्बन्धी जवषयमा जिस्काउने, उत्िाहुने, 

मानजिक तनाव जदने काया नगना जनदशेन जदइनेछ िाथै यस्ता गजतजवजधको कारण 

हुन िक्ने काननू कारबाहीको बारेमा िचेत गररनेछ। 

  कमाचारी आवाि जशजवरमा बस्न तथा ितु्नको लाजग मजहला परुुष दवुलैाई 

र्रक र्रक आवाि जशजवर जनमााण गररनेछ । यजद य निन्य दवु्यावहार िएको 

पाइएमा तरुुन्त काननूी ििायको लाजग पहल गररनेछ। 

आयोिना 

क्षेर 

िंचालन 

चरण 

ने.रु.  

७०,००० 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग,  

प्रस्तावक 
 

लैंजगक तथा 

अिमान ज्याला 

िम्बन्धी िवाल 

 उद्योग िंचालक पक्षले स्थानीय, मजहला, आजदवािी िनिाजत, िोजिमयिु 

िमदुाय, दजलत आजद िमहुलाइा आयोिना जनमााणको क्रममा िमान 

िहिाजगता गराइा, िमान कामको िमान ज्याला प्रदान गनेछ िाथै ज्यालामा 

जलंगका आधारमा िदेिाव गररने छैन । 

आयोिना 

क्षेर 

िंचालन 

चरण 

यिको लाजग 

रकल नलाग्ने 

 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग,  

प्रस्तावक 
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द्धवर्यगत 

के्षर 

प्रभावहरु वातावरण सांरक्षणका उपायहरु कायाफन्त्वयन 

ह ने स्थान 

कायाफन्त्वयन 

ह ने समय 

अनुमाद्धनत 

रकम ने.रु 

कायाफन्त्वयनको 

द्धजम्मेवारी 

अनुगमन गने 

द्धनकाय 

जै
द्धव
क
  

आयोिना 

पररिरमा िएको 

हररयालीको 

ह्राि 

 उद्योगमा िवन जनमााणको लाजग आवश्यक पने िन्दा धेरै िग्गालाई Hard 

Surface Pavment मा पररवतान गररने छैन ।  

 उद्योगले आफ्नो िग्गाको उत्तर तर्ा को िीमाना क्षेरमा ३०० जमटर लम्बाईमा 

उद्योग पररिर हररयाली बनाउन र वायुमण्डलमा िएको carbon 

sequestration गना िहयोग पयुााउने हतेलेु १५० वटा स्थानीय प्रिाजतका 

मिला, जिि का रुिहरु हुकााएको छ ििलाई जनमााणको िमयमा िंरक्षण 

गररनेछ । 

 जनमााण कायाको अजन्तम िमयमा उद्योगको चारै जतरको िीमाना क्षेरमा 

अनमुाजनत १८०० जम. लम्बाई २ जमटर  च डाईमा थप १००० वटा स्थानीय 

प्रिाजतका रुिहरु िजहत Vitex negundo, Monoon longifolium िस्ता 

shrubs तथा  Ocimum tenuiflorum,  Cymbopogon citratus िस्ता 

herbs हुकााइनेछ िाथै िलुा के्षरमा पजन बग ौँचा जनमााण गररनेछ । 

आयोिना 

क्षेर 

जनमााण तथा 

िंचालन 

चरण 

ने.रु.  

२००,००० 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग,  

प्रस्तावक, 

वातावरण 

जविाग 

जकयािोत 

िोलामा रहकेा 

िलीय 

िीवहरुमा पना 

िक्ने 

 उद्योग िंचालनको क्रममा उद्योगबाट जनष्ट्कािन हुने र्ोहोर पानीको कारण 

जकयािोत िोलामा रहकेा िलीय िीवहरुमा पना िक्ने प्रिाव िक्ने िएकाले 

उद्योगमा उत्पन्न हुने र्ोहोर पानीलाई शिुीकरण पचात उद्योगमा नै प्रयोग 

गररनेछ ििको कारण उद्योगबाट र्ोहोर पानी िोलामा िान पाउौँदनै र िलीय 

िीवहरुमा कुनै प्रिाव पाने छैन । 

उद्योग क्षेर िंचालन 

चरण 

ि जतक 

वातावरणको 

र्ोहोर पानी 

व्यवस्थापन

मा िमावेश 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग,  

प्रस्तावक, 

वातावरण 

जविाग 

https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Ocimum+tenuiflorum&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAB&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Cymbopogon+citratus&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAC&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
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द्धवर्यगत 

के्षर 

प्रभावहरु वातावरण सांरक्षणका उपायहरु कायाफन्त्वयन 

ह ने स्थान 

कायाफन्त्वयन 

ह ने समय 

अनुमाद्धनत 

रकम ने.रु 

कायाफन्त्वयनको 

द्धजम्मेवारी 

अनुगमन गने 

द्धनकाय 

कृजष िजैवक 

जवजवधतामा हुन 

िक्ने प्रिाव 

 उद्योगबाट उत्पन्न हुने धुौँवा / धलुोलाई उपयिु प्रजवजध (प्रजवजधको बारेमा 

ि जतक वातावरणको वाय ु प्रदषूण न्यनूीकरणमा उल्लेि) प्रयोग गरी धलुो 

न्यनूीकरण गररनेछ ।  

 उद्योगमा उत्पन्न हुने र्ोहोर पानीलाई शिुीकरण पचात उद्योगमा नै प्रयोग 

गररनेछ ििको कारण र्ोहोर पानी कृजषयोग्य के्षरमा िान पाउने छैन ।  

 उद्योगमा उत्पन्न हुने कुनै पजन प्रकारको ठोि र्ोहोरलाई उद्योग पररिरमै 

व्यवस्थापन गररनेछ र व्यवस्थापन गना निजकने र्ोहोरलाई नगरिौँग िमन्वयन 

गरी व्यवस्थापन गररनेछ । 

उद्योग क्षेर र 

आिपािको 

क्षेर 

िंचालन 

चरण 

ि जतक 

वातावरणको 

िमावशे 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग,  

प्रस्तावक, 

वातावरण 

जविाग 

 

कृजष उत्पादनमा 

पना िक्ने प्रिाव 

 उद्योगमा उत्पन्न हुने कुनै पजन प्रकारको ठोि र्ोहोरलाई उद्योग पररिरमै 

व्यवस्थापन गररनेछ र व्यवस्थापन गना निजकने र्ोहोरलाई नगरिौँग िमन्वयन 

गरी व्यवस्थापन गररनेछ ।  

 उद्योगको पररिरको वररपरी हररयाली बेल्ट जनमााण गररनेछ ।  

 उद्योगमा उत्पन्न हुने र्ोहोर पानीलाई शिुीकरण पचात उद्योगमा नै प्रयोग 

गररनेछ ििको कारण र्ोहोर पानी कृजषयोग्य के्षरमा िान पाउने छैन । 

 माजथ उल्लेजित उपायहरु अपनाउौँदा कृजष िजैवक जवजवधता तथा कृजष उत्पादन 

ह्रािमा उल्लेख्य िजूमका िले्नेछ यद्यजप उद्योगले उद्योग नजिकका 

कृषकहरूलाई वातावरणीय प्रिावबारे िचेत पारी उद्योगको कारण उत्पादन 

ह्राि िएको पषु्टी िएमा क्षजतपूजता प्रदान गररनेछ। 

उद्योग क्षेर र 

आिपािको 

क्षेर 

िंचालन 

चरण 

ने.रु.  

२००,००० 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग,  

प्रस्तावक, 

वातावरण 

जविाग 
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द्धवर्यगत 

के्षर 

प्रभावहरु वातावरण सांरक्षणका उपायहरु कायाफन्त्वयन 

ह ने स्थान 

कायाफन्त्वयन 

ह ने समय 

अनुमाद्धनत 

रकम ने.रु 

कायाफन्त्वयनको 

द्धजम्मेवारी 

अनुगमन गने 

द्धनकाय 

भ
ौद्ध
त
क
 व
ात
ाव
रण

 

ि-ूउपयोग 

पररवतानको 

िवाल 

 ि-ूउपयोग पररवातन irreversible प्रिाव हो ििलाई हटाउन िजकौँ दनै न्यनू गना 

मार िजकन्छ त्यिैले उद्योगले आवश्यक िन्दा धेरै िग्गामा Concrete 

Surface जनमााण गने छैन र आवश्यक िन्दा धेरै िग्गा ओगटेर राजिने छैन । 

जनमााण क्षेर जनमााण चरण यिको लाजग 

लागत 

नलाग्ने 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग,  

प्रस्तावक, 

वातावरण 

जविाग 

कमाचारी 

आवाि जशजवर 

तथा जनमााण 

कायाबाट हुने 

र्ोहोर 

व्यवस्थापनको 

िवाल 

 जनमााण कायाबाट उत्पन्न हुने िरे गएको बालवुा, जगिी, इटा लगायतका 

जनमााणिन्य िामग्रीलाई उद्योग पररिरको पाजका ङमा जर्जलङ्ग गररनेछ । जनमााण 

के्षरमा उत्पन्न हुने जिजमन्टको बोह्रा, प्याकेि िाद्यान्नको िोलहरु र्लाम तथा 

तारका टुक्राहरुलाई िंकलन गररनेछ ििमा पनु प्रयोग गना िजकनेलाई पनु 

प्रयोग गररनेछ, पररवतान गना िजकनेलाई पररवातन गररनेछ बाौँकीलाई नगरिौँग 

िमन्वयन गरी नगरको र्ोहोर व्यवस्थापन गने स्थलमा व्यवस्थापन गररनेछ । 

 कमाचारी आवाि जशजवरमा जवशषेत िैजवक र्ोहोर उत्पन्न हुन्छ ििलाई उद्योग 

पररिरम ैकम्पोजष्टङ्ग जपटमा िम्मा गरी कम्पोजष्टङ्ग गररनेछ ।  

 कमाचारीहरुको लाजग अस्थायी श चालय जनमााण गररनेछ र उि श चालयको 

लाजग अस्थायी िेप्टीक ट्याङ्की पजन जनमााण गररनेछ । 

जनमााण क्षेर जनमााण चरण ने.रु.  

३०,००० 

जनमााण 

व्यविायी/ 

प्रस्तावक 

स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग,  

प्रस्तावक 
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द्धवर्यगत 

के्षर 

प्रभावहरु वातावरण सांरक्षणका उपायहरु कायाफन्त्वयन 

ह ने स्थान 

कायाफन्त्वयन 

ह ने समय 

अनुमाद्धनत 

रकम ने.रु 

कायाफन्त्वयनको 

द्धजम्मेवारी 

अनुगमन गने 

द्धनकाय 

जनमााण िामग्री 

िण्डारणको 

िवाल 

 उद्योग जनमााणको क्रममा जनमााणिन्य िामग्री िण्डारणको लाजग उद्योग पररिर 

जिरको िलुा के्षर प्रयोग गररनेछ । 

  उद्योग पररिरको जि.जप.एि. स्थान २७º ६' ८.३६" उत्तर र ८४º ५६' ३१.२८" 

पवूा आिपािको ४०० वगा जमटर के्षरर्ल छुट्याइनेछ ििमा जनमााणिन्य 

िामग्री जरपालले छोपेर राजिनेछ । 

जनमााण क्षेर जनमााण चरण ने.रु.  

३०,००० 

जनमााण 

व्यविायी/ 

प्रस्तावक 

स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग,  

प्रस्तावक 

जनमााण कायाबाट 

उत्पन्न हुने 

ध्वजनको िवाल 

 उद्योग जनमााणको क्रममा उच्च ध्वजन जनकाल्ने उपकरणमा िाइलेन्िर प्रयोग गना 

जमल्ने िएमा िाइलेन्िर प्रयोग गररनेछ अन्यथा encapsulate गरी िंचालन 

गररनेछ ।  

 उद्योगको जनमााण काया तथा जनमााण िामग्री ओिार पिार पजन जदनको िमयमा 

मार गररनेछ र जनमााण िामग्री जरपालले िाकेर ओिार पिार गररनेछ । 

जनमााण क्षेर जनमााण चरण ने.रु.  

२०,००० 

जनमााण 

व्यविायी/ 

प्रस्तावक 

स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग,  

प्रस्तावक 
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द्धवर्यगत 

के्षर 

प्रभावहरु वातावरण सांरक्षणका उपायहरु कायाफन्त्वयन 

ह ने स्थान 

कायाफन्त्वयन 

ह ने समय 

अनुमाद्धनत 

रकम ने.रु 

कायाफन्त्वयनको 

द्धजम्मेवारी 

अनुगमन गने 

द्धनकाय 

वाय ुप्रदषूणको 

िवाल 

 उद्योग िवन जिर ४१ वटा local Exhaust Fan िडान गररएको छ । Local 

Exhaust Fan हरेक िेडको वालमा कम्तीमा ४ वटा हुने गरी िडान गररएको 

छ ििले गदाा उद्योग जिरको वाय ुजनवाात रुपमा बाजहर िान पाएको छ । 

 उद्योगमा जवद्यतुबाट िंचालन हुने Electric Arc Furnace प्रयोग गरी कच्चा 

पदाथा Melting गने गररएको छ । 

 उद्योगमा प्रयोग गररएको २ वटा Electric Arc Furnace मा २१ जमटर अग्लो 

जचम्नी िजहत Fume Extraction System (FES) िडान गररएको छ ििले 

Furnace बाट उत्पन्न िएको dust & suspended particle लाई जर्ल्टर 

गरी हावा/वायलुाई मार बाजहर जनकाल्ने गररएको छ । 

 उद्योगको चारै जतरको िीमाना के्षरमा अनमुाजनत १८०० जम. लम्बाई २ जमटर  

च डाईमा थप १००० वटा स्थानीय प्रिाजतका रुिहरु िजहत Vitex 

negundo, Monoon longifolium िस्ता shrubs तथा  Ocimum 

tenuiflorum,  Cymbopogon citratus िस्ता herbs हुकााइनेछ । 

 थप गररने ५ वटा Electric Arc Furnace मा पजन २१ जमटर अग्लो जचम्नी 

िजहत FES िडान गररनेछ ििले गदाा उद्योग उत्पन्न हुने धलुोलाई ९५ 

प्रजतशत िम्म रोकथाम गदाछ । 

 नयाौँ जनमााण हुने प्रत्येक िेड िंरचनाको िवनमा कम्तीमा १५ वटाको दरले 

Local exhust fan िडान गररनेछ । 

उद्योग जिर िंचालन 

चरण 

ने.रु.  

२०,००,००

० 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग,  

प्रस्तावक, 

वातावरण 

जविाग 

https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Ocimum+tenuiflorum&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAB&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Ocimum+tenuiflorum&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAB&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Cymbopogon+citratus&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAC&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
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द्धवर्यगत 

के्षर 

प्रभावहरु वातावरण सांरक्षणका उपायहरु कायाफन्त्वयन 

ह ने स्थान 

कायाफन्त्वयन 

ह ने समय 

अनुमाद्धनत 

रकम ने.रु 

कायाफन्त्वयनको 

द्धजम्मेवारी 

अनुगमन गने 

द्धनकाय 

पानी प्रदषूणको 

िवाल 

 जवद्यमान अवस्थामा उद्योगले TMT Rod र Billet मार उत्पादन गरररहकेो छ 

ििबाट िामान्य र्ोहोर पानी उत्पन्न हुन्छ ।  

 TMT प्रकृया तथा Billet cooling प्रकृयाबाट उत्पन्न हुन ेर्ोहोर पानीलाई ५ 

जक.जल. क्षमता िएको Cooling ट्याङ्कमा Cooling गरी coagulation 

and flocculation पचात पनु Billet cooling प्रकृयामा प्रयोग गररएको छ । 

 श चालयबाट उत्पन्न हुने र्ोहोर पानीलाई उद्योग पररिरमै ५*५*५ जम. को 

िेप्टीक ट्याङ्कीमा िम्मा गरररहकेो छ र िेप्टीक ट्याङ्की िररए पचात िेप्टी 

ट्याङ्की िर्ाइ िेवा प्रदायकलाई िर्ा गना लगाइनेछ ।  

 चमनेागहृबाट उत्पन्न हुने र्ोहोर पानीलाई २ वटा १*१*१ जमटरको 

sedimentation पोिरीमा िम्मा गरी coagulation and flocculation 

प्रकृया अपनाइ उद्योगम ै Billet casting को Cooling प्रकृयामा प्रयोग गने 

गररएको छ । 

 क्षमतावजृि पचात galvanized wire पजन उत्पादन गररने हुौँदा उि प्रकृयाबाट 

zn, acid, metal ions जमजश्रत र्ोहोर पानी उत्पन्न हुनेछ ििको लाजग 

उद्योगमा ५ जक.जल. क्षमताको ETP राजिनेछ र उि ETP बाट जनष्ट्कािन हुन े

पानीलाई उद्योगम ैBillet cooling प्रकृयामा प्रयोग गररनेछ । 

उद्योग जिर िंचालन 

चरण 

ने.रु.  

२००,००० 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग,  

प्रस्तावक, 

वातावरण 

जविाग 
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द्धवर्यगत 

के्षर 

प्रभावहरु वातावरण सांरक्षणका उपायहरु कायाफन्त्वयन 

ह ने स्थान 

कायाफन्त्वयन 

ह ने समय 

अनुमाद्धनत 

रकम ने.रु 

कायाफन्त्वयनको 

द्धजम्मेवारी 

अनुगमन गने 

द्धनकाय 

ध्वजन प्रदषूणको 

िवाल 

 उद्योगको चारै जतरको िीमाना के्षरमा अनमुाजनत १८०० जम. लम्बाई २ जमटर  

च डाईमा थप १००० वटा स्थानीय प्रिाजतका रुिहरु िजहत Vitex 

negundo, Monoon longifolium िस्ता shrubs तथा  Ocimum 

tenuiflorum,  Cymbopogon citratus िस्ता herbs हुकााइ हररयाली 

बेल्ट जनमााण गररनेछ । 

 उद्योगमा प्रयोग हुने मजेिनरी िामग्रीमा िाइलेन्िर प्रयोग गररनेछ िने छानोमा 

Sound absorbing िामग्री राजिनेछ । 

 उद्योगको नयाौँ बन्ने िवनको वालमा Sound damping प्रयोग गररनेछ। 

 उद्योगमा प्रयोग हुने मजेिनहरुको movable parts मा जग्रि लगायतका 

लजुब्रकेन्ट प्रयोग गररनेछ िने िमय िमयमा ममात गररनेछ । 

उद्योग जिर िंचालन 

चरण 

ने.रु.  

१००,००० 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग,  

प्रस्तावक, 

वातावरण 

जविाग 

https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Ocimum+tenuiflorum&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAB&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Ocimum+tenuiflorum&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAB&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Cymbopogon+citratus&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAC&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
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द्धवर्यगत 

के्षर 

प्रभावहरु वातावरण सांरक्षणका उपायहरु कायाफन्त्वयन 

ह ने स्थान 

कायाफन्त्वयन 

ह ने समय 

अनुमाद्धनत 

रकम ने.रु 

कायाफन्त्वयनको 

द्धजम्मेवारी 

अनुगमन गने 

द्धनकाय 

िजूमगत पानी 

ह्रािको िवाल 

 उद्योगमा जि.जप.एि स्थान २७º ६' ५.७८" उत्तर र ८४º ५६' ३६.७८" पवूा मा 

एउटा Boring well जनमााण गररएको छ र पानीलाई ५*५*५ जमटरको 

जिमने्टेड ट्याङ्कीमा िम्मा गने गररएको छ । 

 जि.जप.एि. स्थान २७º ६' ८.३६" उत्तर र ८४º ५६' ३१.२८" पूवा मा ४*३ 

जमटर के्षरर्लमा िजूमगत पानी ररचािाको लाजग permeable surface 

बनाइएको छ । 

 उद्योगमा पनु एउटा बोररङ जनमााण गरी दईु वटा बोररङबाट दजैनक २८,०००-

३०,००० जल. िम्म िजूमगत पानी जनकाजलनेछ । 

 आकाश े पानी िंकलन गनाको लाजग ३०,००० जलटर क्षमताको RCC 

ट्याङ्की जनमााण गररनेछ। 

 क्षमतावजृि पचात िजूमगत पजन पनु:िरणको लाजग ४*३ जमटर क्षेरर्ल 

permeable surface थप गररनेछ यद्यजप उद्योग पररिरमा ३४,४८०.६८ वगा 

जमटर िलुा के्षर रहने हुौँदा प्राकृजतक रुपम ैअजधकतम िजूमगत पानी पनु:िरण 

हुनेछ । 

उद्योग 

पररिर 

िंचालन 

चरण 

ने.रु.  

२००,००० 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग,  

प्रस्तावक, 

वातावरण 

जविाग 
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द्धवर्यगत 

के्षर 

प्रभावहरु वातावरण सांरक्षणका उपायहरु कायाफन्त्वयन 

ह ने स्थान 

कायाफन्त्वयन 

ह ने समय 

अनुमाद्धनत 

रकम ने.रु 

कायाफन्त्वयनको 

द्धजम्मेवारी 

अनुगमन गने 

द्धनकाय 

उद्योगबाट 

उत्पन्न हुने ठोि 

र्ोहोरको 

िवाल 

 उत्पादन प्रकृयाबाट वाजषाक रुपमा उत्पन्न हुने ७३०० म.ेट. EAF & Metal 

Slag, ३०५० म.ेट. Remelt Slag, ५५० म.ेट. Metal Scale लाई यिै 

उद्योगमा पनु कच्चा पदाथाको रुपमा प्रयोग गरररहकेो छ । 

 उत्पादन प्रकृयामा वाजषाक रुपमा उत्पन्न हुने १५७० म.ेट. Mill Scale लाई 

िम्मा गरी अन्य उद्योगहरु (जिमने्ट, पेन्ट) लाई बेजचरहकेो छ । 

 प्लाजष्टक, कागि िस्ता र्ोहोरलाई िम्मा गरी नगरिौँग िमन्वयन गरी र्ोहोर 

व्यवस्थापन गने स्थलमा लजगने गररएको छ । 

उद्योग 

पररिर 

िंचालन 

चरण 

ने.रु.  

७०,००० 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग,  

प्रस्तावक, 

वातावरण 

जविाग 

कमाचारीबाट 

जनष्ट्कािन हुने 

र्ोहोर 

व्यवस्थापनको 

िवाल 

 जवशेषत कमाचारीबाट जनष्ट्कािन हुने र्ोहोर िनेको चमनेागहृबाट जनष्ट्कािन हुने 

र्ोहोर हो ििको पररमाण वाजषाक ९८ म.ेट (२६८ के.िी.) हुने अनमुान 

गररएको छ ििमध्ये ७० प्रजतशत कुजहने ठोि र्ोहोरलाई उद्योगले उद्योग 

पररिरम ै Composting pit (१.५*१.५.*२ जम.) जनमााण गरी कम्पोजष्टङ 

गनेछ।  

 नकुजहने प्लाजष्टक, कागि िस्ता र्ोहोरलाई िम्मा गरी नगरिौँग िमन्वयन गरी 

र्ोहोर व्यवस्थापन गने स्थलमा लजगनेछ । 

उद्योग 

पररिर 

िंचालन 

चरण 

ने.रु.  

२०,००० 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग,  

प्रस्तावक, 

वातावरण 

जविाग 

जनमााण पचात 

water 

logging को 

िवाल 

 उद्योग कम्पाउण्डीङ गररएको हुौँदा विाातमा परेको पानीको जनकाि राम्रो 

निएको हुौँदा water logging को िमस्या दिेा परररहकेो छ ििलाई 

मध्यनिर गरेर उद्योगले पानीको िहि जनकािको लाजग जकयािोत िोला िम्म 

िल प्रणाली जवकाि गनेछ र उि िलमा परेको पानीमार पठाइनेछ उद्योगमा 

उत्पन्न हुने कुनै पजन प्रकारको पानी जमिाइने छैन ।    

उद्योग 

आिपाि 

िंचालन 

चरण 

ने.रु.  

२००,००० 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग,  

प्रस्तावक 



नारायणी इस्पात उद्योग प ूँजी तथा क्षमतावदृ्धिको 
वातावरणीय प्रभाव म लयाांकन प्रततवेदन 

192 

द्धवर्यगत 

के्षर 

प्रभावहरु वातावरण सांरक्षणका उपायहरु कायाफन्त्वयन 

ह ने स्थान 

कायाफन्त्वयन 

ह ने समय 

अनुमाद्धनत 

रकम ने.रु 

कायाफन्त्वयनको 

द्धजम्मेवारी 

अनुगमन गने 

द्धनकाय 

उद्योगमा प्रयोग 

हुने केजमकल 

जमजश्रत पानीको 

िवाल 

 उद्योगमा उत्पन्न हुने र्ोहोर पानीलाई शिुीकरण पचात पनु उद्योगमा नै प्रयोग 

गररनेछ ििको लाजग उद्योग पररिर जिर नै Closed Loop जनमााण गररनेछ 

ििको कारण केजमकल जमजश्रत पानीको जलकेिको िम्िावना नै रहन ेछैन । 

उद्योग 

पररिर 

िंचालन 

चरण 

र्ोहोर 

पानीको 

िवालमा 

िमावशे 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग,  

प्रस्तावक, 

वातावरण 

जविाग 

आयोिना 

क्षेरमा आउन 

िक्ने Flash 

flood को 

िवाल 

 उद्योगको िबैिन्दा नजिक रहकेो जकयािोत िोलाको उद्योग छेउको जवन्दमुा 

६.७१ वगा जकलोजमटर catchment area रहकेो पाइयो िनु तलुनात्मक रुपमा 

जनकै िानो catchment के्षर हो िहाौँ ठूलो बािी आउने िम्िावना जनकै कम 

रहकेो छ यद्यजप उद्योगले उद्योग वररपरी ५ जर्टको कम्पाउण्ड वाल लगाइएको 

छ । 

उद्योग 

पररिर 

िंचालन 

चरण 

ने.रु. 

४००,००० 

प्रस्तावक स्थानीय तह, 

उद्योग 

जविाग,  

प्रस्तावक, 

वातावरण 

जविाग 
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८.४. द्धवपद् व्यवस्थापन योजना 

नपेालको जिमरा क्षेरमा िकूम्पीय तथा liquefaction अनिुार मध्यम िोजिम रहकेो क्षेरको रुपमा रहकेो 

छ । तराई ि-ूिाग ििलाई indo gangetic plane पजन िजनन्छ िहाौँ जहलो माटो, बालवुा, दोमट तथा 

पानी जमजश्रत तहले िररएको छ, ििले तीव्र िकूम्पीय कम्पनका िमयमा माटोले तरल िस्तै गणु दिेाउन े

िम्िावना बिाउौँछ । त्यिलेै ठूलो िवन जनमााण पवूा जवशषे ध्यान जदइन ुपनछे । यो आयोिनामा जवशषे गरी 

िडे िरंचनाको िवन जनमााण गररन ेहुौँदा िवनिौँग िम्बन्धी िोजिम कम हुन ेदजेिन्छ । आयोिनामा कागि 

उत्पादन गररन े िएकाले आगलागीिौँग िम्बन्धी िोजिम अजधक रहनछे िाथै िकूम्पीय िोजिम 

न्यनूीकरणको लाजग तल उल्लेि गररएको उपायहरु अपनाइएको/अपनाइनछे ।  

 उद्योग जिर Strategic point  (office, Labour shed, Automatic control station, 

production shed, Godown) मा १० वटा fire extinguisher राजिएको छ ।  

 उद्योगमा earthing system िडान गररएको छ िाथै जवद्यतुीय केवलहरु/तारहरु १/१ वषामा ममात 

गन ेगररएको छ ।  

 उद्योगमा तीन Layer को आगलागी व्यवस्थापन गन ेप्रणाली जवकाि गररएको छ ।  

o पजहलो: Spark Less Motor प्रयोग गररएको छ िन े smoke dector, emergency 

siren  िडान गररएको छ िाथै fire extinguisher पजन राजिएको छ ।  

o दोस्रो: प्रत्येक shed मा १५० जमटर पाइप िजहत dry water hydrant िडान गररएको 

छ।  

o तेस्रो: उद्योग जिर trained fire fighter तयारी तयारी आवस्थामा राजिएको छ । 

 उद्योग जिर आपतकालीन अवस्थामा िम्मा हुनको लाजग emergency exit को रुट िजहत 

assembly point व्यवस्थापन गररएको छ। 

 उद्योगमा हरेक मजेिनहरुमा Label, tags, handling instruction , दखे्न ेर बजुझन ेगरी राजिएको 

छ । 

 उद्योगमा जवपदक्ो िमयमा किले के काया गन े िजन हरेक कमाचारीहरुलाई जिम्मवेरी प्रदान 

गररनछे। 

 उद्योगको गेट, प्रशािजनक िवन, उत्पादन िडे, गोदाम लगायताका क्षेरमा स्थानीय क्षरेमा उपलब्ध 

हुन ेदमकल, एम्बलेुन्ि तथा स्थानीय प्रशािनको र्ोन न.ं स्पष्ट दजेिन ेगरी राजिनछे ।  

 उद्योगको नजिक रहकेो अस्पतालिौँग िमन्वयन गरी जवपदक्ो िमयमा यो उद्योगबाट उपचारको 

लाजग िान े/ लजगन ेिबैको तत्काल उपचारको गन ेव्यवस्था गररनछे । 
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८.५. वातावरणीय व्यवस्थापन योजना कायाफन्त्वयन गदाफ लाग्ने लागतको साराांश 

वातावरणीय व्यवस्थापन योिना अन्तगात िकारात्मक प्रिाव बिोत्तरीकरण र नकारात्मक प्रिाव 

न्यनूीकरणका उपायहरु कायाान्वयन गदाा लाग्न ेलागतको जववरण तलको ताजलकामा प्रस्ततु गररएको छ ।  

तालिका न.ं 49 वातावरणीय व्यवस्थापन योजना िाग्न ेिागतको सारांश 

क्र.स. सकारात्मक प्रभाव बढोत्तरीका द्धक्रयाकलापहरु  अनुमाद्धनत लागत कैद्धर्यत 

१ काम िरुु गनुा पवूा कामदारहरुको िीप बिाउन ताजलमको 

व्यवस्थापन 

न.ेरु.१,५०,००० वाजषाक रुपमा 

२ ििृना हुन ेरोिगारीको जववरण अजधकतम माजनिमा पयुााउन न.ेरु.५०,००० वाजषाक रुपमा 

३ Scrap Metal िंकलन गनाको लाजग scrap dealer स्थापना 

गररनेछ र िएकाहरुिौँग िमन्वयन गररनेछ 

न.ेरु.२,००,००० वाजषाक रुपमा 

४ व्यविायिन्य स्वास्थ्य िरुक्षाका मदु्दाहरु व्यवस्थापन िस्तै 

कमाचारीको दघुाटना बीमा, स्वास्थ्य बीमा, व्यजिगत िरुक्षाको 

िामग्री आजद 

न.ेरु. ५,५०,००० वाजषाक रुपमा 

५ िकं्रामक रोग जवस्तार न्यनूीकरण: sick room को 

व्यवस्थापन, sanitization, कामदार िकं्रमण िएको 

अवस्थामा छुिी आजद 

न.ेरु.२,५०,००० वाजषाक रुपमा 

६ गनुािो व्यवस्थापनको लाजग GRM जनमााण र गनुािो जनवारण न.ेरु.६०,००० वाजषाक रुपमा 

७ िावािजनक पवूााधारमा पन े दवाब न्यनू गना पानीको 

व्यवस्थापन, र्ोहोरको व्यवस्थापन, जवद्यतु आपजूताको 

व्यवस्थापन 

ने.रु. ५,००,००० वाजषाक रुपमा 

८ कमाचारी तथा कमाचारी आवाि जशजवरबाट उत्पन्न हुन ेर्ोहोर 

व्यवस्थापन 

न.ेरु.७०,००० वाजषाक रुपमा 

९ जवपद ् व्यवस्थापन गना जवशषेत आगलागी व्यवस्थापन, 

िकूम्पीय िोजिम व्यवस्थापन 

न.ेरु.९,००,००० वाजषाक रुपमा 

१० पहुौँच िडकमा हुन ेराजर्क व्यवस्थापन तथा िडक दघुाटनाको ने.रु. ५०,००० वाजषाक रुपमा 

११ कायाक्षेरमा हुन े य नज्य दवु्यावहार न्यनू गना जवशषेत मजहला 

परुुषको लाजग जिन्न जिन्न ैआवाि जशजवर व्यवस्थापन 

ने.रु. ७०,००० एक पटक 

१२ उद्योगले आफ्नो िाली रहकेो िग्गामा ििले वकृ्षारोपण गरी 

गनेछ ििल े वाय ु प्रदषूण न्यनूीकरण, ध्वजन प्रदषूण न्यनूीकरण 

ने.रु. २,००,००० एक पटक 
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क्र.स. सकारात्मक प्रभाव बढोत्तरीका द्धक्रयाकलापहरु  अनुमाद्धनत लागत कैद्धर्यत 

गना िहि हुनेछ । 

१३ जनमााण िामग्री िण्डारण तथा जनमााण कायाबाट उत्पन्न हुने 

र्ोहोर तथा ध्वजन व्यवस्थापन गना 

ने.रु. ५०,००० एक पटक 

१४ ध्वजन प्रदषूण न्यनूीकरणको लाजग sound absorber, 

silencer, vibration damping िडान 

ने.रु. १००,००० एक पटक 

१५ िजूमगत पाजन ररचाािको लाजग permeable surface, आकाश े

पानी िंकलन 

ने.रु. २००,००० एक पटक 

१६ र्ोहोर पानी शिुीकरण गरी पनु प्रयोग गने िंरचना जनमााण गना ने.रु. २००,००० एक पटक 

१७ उद्योगबाट उत्पन्न हुने ठोि र्ोहोर व्यवस्थापन ने.रु. ७०,००० वाजषाक रुपमा 

१८ जनमााण पचात water logging को िवाल व्यवस्थापन गना 

जकयािोत िोला िम्म िल प्रणाली जवकाि गना 

ने.रु. २,००,००० एक पटक 

१९ Flash flood व्यवस्थापन गना िोल्िी िएको क्षेरमा ५ जर्टको 

कम्पाउण्ड वाल लागाइनेछ । 

ने.रु. ४,००,००० एक पटक 

 जम्मा लागत ने.रु. ४२,७०,०००  
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अध्याय ९: प्रस्ताव कायाफन्त्वयन गदाफ अनुगमन गनुफ पने द्धवर्य 

वातावरणीय अनगुमनमा आयोिनाको वास्तजवक वातावरणीय प्रिावहरु जनधाारण गना तथ्याङ्कको 

व्यवजस्थत िगं्रहण, जनयामक मापदण्डको िाथ आयोिनाको अनपुालन र वातावरण िरंक्षणको 

कायाान्वयन र प्रिावकाररताको तह िामले हुन्छ । नपेाल िरकार वातावरण िरंक्षण ऐन, २०७६ को दर्ा 

३९ को (१) र (२) बमोजिम वातावरणीय अनगुमन गररनछे । नपेाल िरकार वातावरण िरंक्षण 

जनयमावली, २०७७ को जनयम ४५ (१) बमोजिम वातावरणीय स्व-अनगुमनको िम्पणूा जिम्मा प्रस्तावक 

आरै्को हो र प्रस्तावकले आयोिनाको जनमााण तथा िचंालन चरणमा िोबाट वातावरणमा परेको 

प्रिावको जवषयमा प्रत्यके छ मजहनामा स्वःअनगुमन गरी िोको प्रजतवेदन वन तथा वातावरण मन्रालय, 

िम्बजन्धत स्थानीय तह तथा अन्य िरोकारवाला जनकायमा बझुाउन्छ। 

नपेाल िरकार वातावरण िरंक्षण जनयमावली, २०७७ को जनयम ४५ (२) बमोजिम िम्बजन्धत मन्रालय 

र जविागलले आयोिनाको वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकन प्रजतवेदनमा आकंलन गररएको वातावरणीय 

प्रिावको मारा र िीमा बिी िए निएको तथा प्रजतवेदनमा प्रस्ताव गररएको वातावरणीय व्यवस्थापन 

योिनाको पालना िए निएको एजकन गरी न्यनूीकरणका जवजध पालना गना जनदशे गनछे । वातावरणीय 

अनगुमनका उद्दशे्य जनम्न बमोजिम रहकेा छन ्। 

 काननूले तोकेको िीमािन्दा बिी मारामा प्रिाव पना नजदन । 

 वातावरणीय प्रिाव कम गना अपनाइएका उपायहरु वातावरणीय प्रिाव मलू्याकंन प्रजतवेदनमा 

उल्लेि िए अनिुार कायाान्वयन िएका छन ्जक छैनन ्िन्न ेकुरा िाौँच्न । 

 िम्िाजवत वातावरणीय क्षजतबारे िमयम ैिचते गराउन । 

 पजहचान तथा आकंलन गररएका प्रिाव वास्तजवकतािौँग कजत नजिक छन ्िन्न ेिानकारी जलन। 

 

९.१ .अनुगमनका प्रकार 

वातावरण िरंक्षण जनयमावली,२०७७ अनिुार अनगुमन योिना र िचूकहरु, ताजलका र जिम्मवेारी 

वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकन प्रजतवेदनमा पजहचान गना आवश्यक छ । वातावरण िरंक्षण जनयमावली, 

२०७७ ले अनगुमनका लाजग तीन चरण प्रस्ताव गरेको छ, ििमा प्रारजम्िक अवस्थाहरूको अनगुमन, 

प्रिाव अनगुमन र जनयमपालन अनगुमन रहकेा छन ्। 
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९.१.१. प्रारद्धम्भक अवस्थाहरूको अनुगमन/आिारभ त अनुगमन (Baseline Monitoring) 

प्रस्ताजवत प्रस्तावको जनमााण काया िरुू गनुा िन्दा अगावै जनमााण स्थल र वरपरका आधारितु 

वातावरणीय पक्षको िवेक्षण गररनछे। यिले गदाा अनगुमनको जिलजिलामा प्रारजम्िक अवस्थाहरूको 

तलुनामा वातावरणीय पक्षमा िएको पररवतान बारेमा थाहा पाउन िजकन्छ। 

९.१.२. प्रभाव अनुगमन (Impact Monitoring) 

आयोिनाको जनमााण काया िरुु गनुा िन्दा अगावै जनमााण स्थल र वरपरका आधारितू वातावरणीय 

पक्षको िवेक्षण गनुालाइा आधारितू अनगुमन िजनन्छ । यिले गदाा अनगुमनको जिलजिलामा प्रारजम्िक 

अवस्थाको तलुनामा वातावरणीय पक्षमा िएको पररवतान बारेमा थाहा पाउन िजकन्छ । अनगुमनका 

िचूक िजहत आधारितू अनगुमन तल ताजलका (अनगुमन मजेरक्ि) मा राजिएको छ ।  

९.१.३. द्धनयमपालन अनुगमन (Compliance Monitoring) 

जनयमपालन अनगुमन अन्तगात प्रस्तावको वातावरण िरंक्षण िम्बन्धी जनधााररत मापदण्डको पालना 

गरेको छ िन्न ेकुरा िजुनजचत गना वातावरणीय गणुस्तरका जवशषे िचूक वा प्रदषूणको अवस्था बारेमा 

आवजधक वा लगातार रुपमा अनगुमन गरी अजिलेि राख्न ेकाया पदाछ । प्रस्ताजवत िडक आयोिनाको 

अनगुमनका िचूकहरु िजहत जनयमपालन अनगुमन तल ताजलका (अनगुमन मजेरक्ि) मा राजिएको छ । 

९.१.४. स्व अनुगमन (Self Monitoring) 

नपेाल िरकार वातावरण िरंक्षण जनयमावली, २०७७ को जनयम ४५ (१) बमोजिम आयोिनाको 

वातावरणीय स्व-अनगुमन गना पने व्यवस्था रहकेो छ ििको िम्पणूा जिम्मा प्रस्तावकलाई तोजकएको छ 

। स्व अनगुमनले जनमााण तथा िञ्चालन चरणमा वातावरणमा पान े िम्िाजवत प्रिावहरुलाई जनरन्तर 

जनगरानी गरी िमयम ैपजहचान गद ैन्यनूीकरण गना िहयोग गदाछ। यिल ेकाननूी व्यवस्था र वातावरणीय 

व्यवस्थापन योिना (EMP) अनिुार आयोिना िही तररकाले िञ्चालन िइरहकेो छ जक छैन िन्न े

िजुनजचत गराउौँछ िाथै, यिल े आयोिना िञ्चालकलाई जिम्मवेार र पारदशी हुन पे्रररत 

गदाछ।जनयमावली बमोजिम आयोिनाले प्रत्येक छ मजहनामा जनयमपालना अनगुमनमा प्रस्ताव गररएको 

जवषयमा स्वःअनगुमन गरी िोको प्रजतवेदन वन तथा वातावरण मन्रालय, िम्बजन्धत स्थानीय तह तथा 

अन्य िरोकारवाला जनकायमा आयोिनाको तर्ा बाट बझुाउौँछ । 

९.२.वातावरणीय अनुगमनका स चक 

प्रस्ताव कायाान्वयनबाट िएका वातावरणीय पररवतान पत्ता लगाउन उद्योगको क्षमतावजृि र िचंालनका 

क्रममा उद्योग क्षेरको िामाजिक आजथाक अवस्था, ि जतक वातावरणको अवस्था तथा आयोिना 

क्षेरको पाइन ेिीव िन्तहुरुको अवस्थाका िचूकको मलू्यांकन अनगुमनले गदाछ । एउटै जवषयवस्तकुो 
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र्रक र्रक अनगुमनको लाजग र्रक र्रक िचूक प्रयोग गररन्छ । प्रस्ताजवत आयोिनामा अनगुमनको 

लाजग प्रयोग गररन ेमखु्य िचूकहरु तलको ताजलकामा प्रस्ततु गररएको छ ।   

ताजलका न.ं 50 अनगुमनका लाजग प्रयोग गररन ेिचूकहरू 

अनुगमन गररने के्षर अनुगमनका लाद्धग प्रयोग गररने स चकहरू 

भौद्धतक वातावरण 

र्ोहोर व्यवस्थापनका   जवग्रन व्यवस्थापनको लाजग गररएको जवजध 

 जनमााण िामग्री िण्डारणको लाजग छन ट गररएको स्थल 

 आयोिनामा र्ोहोर िकंलनको लाजग राजिएको डस्टजवनको िखं्या र 

प्रिावकाररता 

 उत्पन्न हुन ेठोि र्ोहोर व्यवस्थापन जवजध 

िल प्रदषूण र प्रयोग  आयोिनाबाट शिुीकरण पचात जनष्ट्कािन हुन ेर्ोहोर पानीको गणुस्तर 

प्रयोगशालामा परीक्षण 

 आयोिनमा िानको लाजग प्रयोग गररन ेपानीको गणुस्तर, pH, टोटल िजलड्ि, 

टजबाजडजट, अमोजनया, क्लोराईड, र्लाम, नाईरेट, टोटल हाडानिेको लाजग 

प्रयोगशाला परीक्षण 

 उद्योग नजिकैको पानीको नमनुा परीक्षण 

वाय ुर ध्वजन  जनमााण तथा िचंालन चरणमा प्रयोग हुन ेइन्धनबाट जनष्ट्कािन हुन/ेिएको GHG 

को पररमाण  

 उद्योग जिर तथा उद्योगको िीमाना बाजहरको वाय ुगणुस्तर मापन  

 उद्योग जिर तथा उद्योगको िीमाना बाजहरको ध्वजनको स्तर मापन  

 आयोिना क्षेरमा हुकाइन ेबोट जवरुवाको िखं्या र प्रिावकाररता 

िडक राजर्क र 

िरुक्षा 

 आयोिना क्षेरको राजर्कको अवस्था 

 राजर्क व्यवस्थापनमा अपनाइएको जवजधको प्रिावकाररता  

सामाद्धजक-आद्धथफक तथा साांस्कृद्धतक वातावरण 

आयोिना क्षेर 

आिपाि िामाजिक 

आजथाक जवकाि 

 स्थानीयलाई प्रदान गररएको रोिगारीको िखं्या र ििृना िएको रोिगारी 

 नयाौँ व्यविायी थप िए निएको र िखं्या   

 कमाचारीहरुलाई प्रदान गररएको स्वास्थ्य िवेा र िरुक्षाका उपायहरु 
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अनुगमन गररने के्षर अनुगमनका लाद्धग प्रयोग गररने स चकहरू 

 स्थानीयको गनुािो र िम्बोधनको अवस्था 

 उद्योगले गन ेप्रदषूणको कारण िनस्वास्थ्यमा परेको प्रिाव 

जवपद ्व्यवस्थापन   अपनाइएको िरुक्षाका जवजध 

 जवपद ्व्यवस्थापन तयारीको योिना र जवजध 

 

९.३.अनुगमनको द्धवद्धि  

उल्लेजित अनगुमनका िचूकहरूलाई कुन जवजधहरूबाट अनगुमन गन ेहो िनी यि उपिण्डमा उल्लिे 

गररएको छ । अनगुमनका जवजधहरूलाई तीन चरणमा जविािन गरी व्याख्या गना िजकन्छ । ती यि प्रकार 

छन:् 

९.३.१. अनुगमनको लाद्धग समय ताद्धलका 

आयोिनािौँग िम्बजन्धत जवजिन्न िचूकहरूलाई आयोिनाको क्षमतावजृि तथा िचंालन चरणमा 

अनगुमन गनुा पने हुन्छ । प्रस्ताजवत आयोिनािौँग िम्बजन्धत जनकायले आयोिनाको अनगुमन गना 

िक्नछेन ् । यिका िाथै आयोिना िचंालनमा आएपजछ आयोिनाबाट वातावरणमा परेको 

प्रिावहरूको बारेमा प्रत्येक छ मजहनामा स्वःअनगुमन गरी िोको प्रजतवेदन वन तथा वातावरण मन्रालय 

िमक्ष पिे गना पनछे । 

९.३.२. अनुगमन गने द्धनकायहरू 

नपेाल िरकार वातावरण िरंक्षण ऐन, २०७६ को दर्ा ३९ को (१) र (२) बमोजिम वातावरणीय 

अनगुमन गररनछे । नपेाल िरकार वातावरण िरंक्षण जनयमावली, २०७७ को जनयम ४५ (१) बमोजिम 

वातावरणीय स्व-अनगुमनको िम्पणूा जिम्मा प्रस्तावकलाई जदइएको िएकाले उद्योग जनमााण तथा 

िचंालन चरणमा िोबाट वातावरणमा परेको प्रिावको जवषयमा प्रत्यके छ मजहनामा स्वःअनगुमन गरी 

िोको प्रजतवेदन वन तथा वातावरण मन्रालय, िम्बजन्धत स्थानीय तह तथा अन्य िरोकारवाला 

जनकायमा उद्योगको तर्ा बाट बझुाइन्छ ।  

नपेाल िरकार वातावरण िरंक्षण जनयमावली, २०७७ को जनयम ४५ (२) बमोजिम िम्बजन्धत मन्रालय 

र जविागल (श्री वन तथा वातावरण मन्रालय, श्री उद्योग वाजणज्य तथा आपजूता मन्रालय, वातावरण 

जविाग र उद्योग जविाग) ले आयोिनाको वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकन प्रजतवेदनमा आकंलन गररएको 

वातावरणीय प्रिावको मारा र िीमा बिी िए निएको तथा प्रजतवदेनमा प्रस्ताव गररएको वातावरणीय 

व्यवस्थापन योिनाको पालना िए निएको एजकन गरी न्यनूीकरणका जवजध पालना गना जनदशे गनछे । 
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जनयम ४५ (३) बमोजिम स्थानीयतहले पजन आयोिनाको अनगुमन गरी प्रदशे मन्रालयमा पिे गना 

िक्नछे ।  

९.३.३. अनुगमनका लाद्धग अनुमाद्धनत लागत 

नपेाल िरकार वातावरण िरंक्षण जनयमावली, २०७७ जनयम ४५ (१) बमोजिम उद्योग जनमााण तथा 

िचंलनको क्रममा पचात हरेक ६/६ मजहनामा प्रस्तावकिारा आरै्ौँले स्व-अनगुमन गरी िम्बजन्धत 

जनकायमा प्रजतवेदन पिे गररन्छ। उि अनगुमनमा लाग्न े रकम आयोिनालद्वारा वाजषाक रुपमा बिेट 

व्यवस्थापन गरी मानव ििंाधन पररचालन गररन्छ ।  

नपेाल िरकार वातावरण िरंक्षण जनयमावली, २०७७ जनयम ४५ (२) बमोजिम जनयामक जनकायले कुन ै

पजन िमयमा अनगुमन गना िक्नछेन ्ििको लाजग लाग्न ेमानव ििंाधन तथा रकम जनयामक जनकायले 

न ैपररचालन तथा छुिाउनछेन ्।  

यद्यजप प्रस्तावक आरै्ौँमा वा जनयामक जनकायिौँग अनगुमन गन ेमानव ििंाधन निएमा परामशादाताबाट 

िमते अनगुन गराउन िजकनेछ ।अनगुमनको लाजग आवश्यक पन ेमानव िंिाधनको प्रकार तल उल्लेि 

गररएको छ । आयोिना जिवन्त रहन ेर िमयिौँगै अनगुमन िचामा घटबि हुन ेहुौँदा प्रजतवेदनमा लागतको 

कुरा उल्लेि गररएको छैन ।  

 वातावरण जवद ्

 िैजवक वातावरण जवज्ञ 

 िमािशास्त्री 

 आवश्यकता अनिुार अन्य जवषयगत जवज्ञ थप गना िजकन े

 क्षेर िहायक 
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वातावरणीय अनगुमनका लाजग तल अनगुमन ताजलका प्रस्ततु गररएको छ ििको आधारमा प्रस्तावक र िम्बजन्धत िरकारी जनकायले अनगुमन गना िक्नछेन ् । 

प्रस्तावकको तर्ा बाट ६/६ मजहनामा स्व अनगुमन प्रजतवेदन तयार गरी िम्बजन्धत जनकायमा पिे गररन्छ िन ेअन्य जनकायले िनु िकैु िमयमा पजन अनगुमन गना 

िक्नछेन ् । 

तालिका न.ं 51 आयोजनाको प्रारलम्भक अवस्थाको अनगुमन 

वातावरणीय प्रभाव अनुगमनका स चक अनुगमनको द्धवद्धि स्थान समय अनुगमन गने द्धनकाय 

प्रारद्धम्भक अवस्थाको अनुगमन  

भ
ौद्ध
त
क
 व
ात
ाव
रण

 

िल जनकािी तथा 

र्ोहोर मलैा 

व्यवस्थापन 

िल जनकािीको िरंचना, र्ोहोर 

व्यवस्थापन जवजध 

स्थलगतत अध्ययन, 

र्ोटोग्रार् 

आयोिना वरपर आयोिना जनमााण 

पवूा 

प्रस्तावक 

र्ोहोर पानीको 

गणुस्तर 

BOD, COD, pH, Turbidity, 

लगायत एफ्लयुन्ट मापदण्ड बमोजिमको 

िचूक 

नमनुा िलंकन गरी 

प्रयोगशाला जवशे्लषण 

आयोिनाको ETP 

बाट जनष्ट्कािन िएको 

पानी 

आयोिना जनमााण 

पवूा 

प्रस्तावक 

प्रयोग गररन े

पानीको गणुस्तर 

िानपेानी गणुस्तरमा िएका मापदण्ड 

बमोजिमका िचूक 

नमनुा िलंकन गरी 

प्रयोगशाला जवशे्लषण 

आयोिना क्षेरमा आयोिना जनमााण 

पवूा 

प्रस्तावक 

वायकुो गणुस्तर PM10, PM2.5, TSP, O3, CO, SO2, 

NO2 

High volume sampler 

प्रयोग गरी २४ घण्टाको 

वायकुो गणुस्तर 

आयोिना क्षेरमा आयोिना जनमााण 

पवूा 

प्रस्तावक 

ध्वजनको स्तर Leq, Lmax, Lmin Sound level meter प्रयोग 

गरी जदन र रातको ८ घण्टा 

ध्वजन मापन 

आयोिना क्षेरमा आयोिना जनमााण 

पवूा 

प्रस्तावक 
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वातावरणीय प्रभाव अनुगमनका स चक अनुगमनको द्धवद्धि स्थान समय अनुगमन गने द्धनकाय 

जनमााण िामग्री 

िण्डार 
स्थल र यिले अन्य क्षेरमा पारेको प्रिाव 

स्थलगतत अनगुमन तथा 

स्थानीयहरुिौँग छलर्ल 

जनमााण िामग्री िण्डार 

क्षेर 

आयोिना जनमााण 

पवूा 

प्रस्तावक 

जवग्रन व्यवस्थापन 
िण्डारण स्थल र व्यवस्थापन जवजध 

स्थलगतत अनगुमन तथा 

स्थानीयहरुिौँग छलर्ल 
जबग्रन व्यवस्थापन क्षेर 

आयोिना जनमााण 

पवूा 

प्रस्तावक 

स
ाम
ाद्ध
ज
क
 आ

द्धथ
फक
 व
ात
ाव
रण

 

आजथाक 

जगजतजवजध र 

व्यविायहरु 

आयोिना आिपाि रहकेा आजथाक 

गजतजवजध र व्यविायका प्रकार िखं्या 

आयोिना पररिरको 

अवलोकन, छलर्ल 

आयोिना आिपाि आयोिना जनमााण 

पवूा 

प्रस्तावक 

राजर्कको 

अवस्था 

आयोिना क्षेरमा िवारी िाधन 

आगमनको िखं्या 

दजैनक आवगमनको िरदर 

िखं्या गणना/रेकडा अध्ययन 

आयोिना पररिर आयोिना जनमााण 

पवूा 

प्रस्तावक 

स्थानीयक्षेरमा 

िएका िावािजनक 

पवूााधार 

िावािजनक पवूाधाारको प्रकार महत्त्व स्थलगतत अध्ययन, 

र्ोटोग्रार् 

आयोिना आिपाि आयोिना जनमााण 

पवूा 

प्रस्तावक 

लैंजगक अिमानता ज्याला दर, रोिगारीमा मजहला परुुष 

िखं्या 

रेकडा अध्ययन आयोिना पररिर आयोिना जनमााण 

पवूा 

प्रस्तावक 

रोिगारीको 

अवस्था 

ििृना िएको रोिगारीको िखं्या रेकडा अध्ययन आयोिना पररिर आयोिना जनमााण 

पवूा 

प्रस्तावक 
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वातावरणीय प्रभाव अनुगमनका स चक अनुगमनको द्धवद्धि स्थान समय अनुगमन गने द्धनकाय 

जै
द्धव
क
  

आयोिना 

स्थलको हररयाली 

हुकााईएको बोट जवरुवाको प्रकार, िखं्या स्थलगतत अध्ययन र गणना आयोिना पररिर आयोिना जनमााण 

पवूा 

प्रस्तावक 

कृजष िैजवक 

जवजवधता 

आयोिना आिपाि िएका कृजष 

कायाहरु 

स्थलगतत प्रत्यक्ष अध्ययन र 

स्थानीय जकिानिौँग 

अन्ताजक्रया 

आयोिना आिपाि आयोिना जनमााण 

पवूा 

प्रस्तावक 

 

तालिका न.ं 52 आयोजना सगँ सम्बन्धी प्रभाव अनगुमन 

वातावरणीय स चक अनुगमनका स चक  अनुगमनको द्धवद्धि स्थान समय अनुगमन गने द्धनकाय 

प्रभाव अनुगमन  

भ
ौद्ध
त
क
 व
ात
ाव
रण

 

िल जनकािी तथा 

र्ोहोर मलैा 

व्यवस्थापन 

उद्योगबाट जनष्ट्कािन हुन ेिल जनकािीको 

प्रिाव र र्ोहोर मलैा व्यवस्थापनको 

जस्थजत 

स्थलगतत अध्ययन, 

र्ोटोग्रार् 

उद्योगको िल जनकािी 

र उद्योग क्षेर वरपर 

वषामा दइु पटक िी.उ.म.न.पा., प्रस्तावक, 

वातावरण जविाग, उद्योग 

जविाग, प्रदशेको िम्बजन्धत 

मन्रालय 

र्ोहोर पानीको 

गणुस्तर 

Heavy Metal, Zinc, Copper, 

Lead pH, Temperature लगायत 

िचूक र यिको पररमाणले मखु्य नदीमा 

पाना िक्न ेप्रिाव 

जमजिन े िोला/ नदीको नमनुा 

िलंकन गरी प्रयोगशाला 

जवशे्लषण 

उद्योगको ETP बाट 

जनष्ट्कािन िएको पानी 

वषामा दइु पटक िी.उ.म.न.पा., प्रस्तावक, 

वातावरण जविाग, उद्योग 

जविाग, प्रदशेको िम्बजन्धत 

मन्रालय 

िानको लाजग िानपेानी गणुस्तरमा िएका मापदण्ड िानको लाजग प्रयोग गररन े उद्योग जिर वषामा दइु पटक िी.उ.म.न.पा., प्रस्तावक, 
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वातावरणीय स चक अनुगमनका स चक  अनुगमनको द्धवद्धि स्थान समय अनुगमन गने द्धनकाय 

प्रयोग गररन े

पानीको गणुस्तर 

बमोजिमका िचूक र पानीले पाना िक्ने 

िम्िाजवत िोजिम 

पानीको नमनुा िलंकन गरी 

प्रयोगशाला जवशे्लषण  

वातावरण जविाग, उद्योग 

जविाग, प्रदशेको िम्बजन्धत 

मन्रालय 

वायकुो गणुस्तर PM10, PM2.5, TSP, O3, CO, SO2, 

NO2 र यिको स्तरले पान ेप्रिाव 

High volume sampler 

प्रयोग गरी २४ घण्टाको 

वायकुो गणुस्तर मापन र िो 

बमोजिम आयोिना 

आिपाि वायको कारण 

लाग्न ेरोग जववरण 

उद्योग आिपािको 

क्षेर 

वषामा दइु पटक िी.उ.म.न.पा., प्रस्तावक, 

वातावरण जविाग, उद्योग 

जविाग, प्रदशेको िम्बजन्धत 

मन्रालय 

ध्वजनको स्तर Leq, Lmax, Lmin र स्वास्थमा पाना िक्न े

प्रिाव 

Sound level meter प्रयोग 

गरी जदन र रातको ८ घण्टाको 

ध्वजन मापन तथा आयोिना 

आिपाि ध्वजनका कारण 

िएको िमस्याको अध्ययन 

उद्योग आिपािको 

क्षेर 

वषामा दइु पटक िी.उ.म.न.पा., प्रस्तावक, 

वातावरण जविाग, उद्योग 

जविाग, प्रदशेको िम्बजन्धत 

मन्रालय 

जनमााण िामग्री 

िण्डार 

स्थल र िण्डारमा अन्य क्षरेमा पारेको 

प्रिाव 

स्थलगतत अनगुमन तथा 

स्थानीयहरुिौँग छलर्ल 

जनमााण िामग्री िण्डार 

क्षेर 

वषामा दइु पटक िी.उ.म.न.पा., प्रस्तावक 

जवग्रन व्यवस्थापन िण्डारण स्थल र व्यवस्थापनले पारेको 

प्रिाव 

स्थलगतत अनगुमन तथा 

स्थानीयहरुिौँग छलर्ल 
जबग्रन व्यवस्थापन क्षेर 

वषामा दइु पटक िी.उ.म.न.पा., प्रस्तावक 
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स
ाम
ाद्ध
ज
क
 आ

द्धथ
फक
 व
ात
ाव
रण

 

आजथाक 

जगजतजवजध र 

व्यविायहरु 

उद्योग आिपाि रहकेा आजथाक 

गजतजवजध र व्यविायका प्रकार िखं्या 

उद्योग आिपाि अवलोकन, 

स्थानीयहरुिौँग छलर्ल 

आयोिना आिपाि वषामा दइु पटक िी.उ.म.न.पा., प्रस्तावक, श्रम 

तथा रोिगार कायाालय 

राजर्कको 

अवस्था 

उद्योग क्षेरमा िवारी िाधन आगमनको 

िखं्या 

दजैनक आवगमनको िरदर 

िखं्या गणना तथा रेकडा 

अध्ययन 

आयोिना पररिर वषामा दइु पटक िी.उ.म.न.पा., प्रस्तावक, श्रम 

तथा रोिगार कायाालय 

स्थानीय क्षेरमा 

िएका िावािजनक 

पवूााधार 

िावािजनक पवूाधाारको प्रकार महत्त्व स्थलगतत अध्ययन, 

र्ोटोग्रार् 

आयोिना आिपाि वषामा दइु पटक िी.उ.म.न.पा., प्रस्तावक, श्रम 

तथा रोिगार कायाालय 

लैंजगक अिमानता ज्याला दर, रोिगारीमा मजहला परुुष 

िखं्या 

रेकडा अध्ययन आयोिना पररिर वषामा दइु पटक िी.उ.म.न.पा., प्रस्तावक, श्रम 

तथा रोिगार कायाालय 

व्यविायिन्य 

स्वास्थय िरुक्षाको 

िोजिम 

उद्योगमा काम गन े कमाचारीहरुमा काम 

गदाा बित घटेका घटनाहरु 

िरुक्षाको जवजधको अवस्था 

रेकडा अध्ययन आयोिना पररिर वषामा दइु पटक िी.उ.म.न.पा., प्रस्तावक, श्रम 

तथा रोिगार कायाालय 

रोिगारीको 

अवस्था 

ििृना िएको रोिगारीको िखं्या 

स्थानीयले पाएको रोिगारीको िखं्या 

रेकडा अध्ययन आयोिना पररिर वषामा दइु पटक िी.उ.म.न.पा., प्रस्तावक, श्रम 

तथा रोिगार कायाालय 

जै
द्धव
क
  

आयोिना 

स्थलको हररयाली 

हुकााईएको बोट जवरुवाको प्रकार, िखं्या स्थलगतत अध्ययन र गणना आयोिना पररिर वषामा दइु पटक िी.उ.म.न.पा., प्रस्तावक, 

वातावरण जविाग 
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कृजष उत्पादन तथा 

कृजष िैजवक 

जवजवधता 

उद्योग आिपाि िएको कृजष उत्पादनको 

अवस्था, कृजष बालीमा पाइन ेबनस्पजत 

स्थलगतत अध्ययन, स्थानीय 

जकिानिौँग छलर्ल 

उद्योग आिपाि वषामा दइु पटक िी.उ.म.न.पा., प्रस्तावक, 

वातावरण जविाग 

 

तालिका न.ं 53 आयोजना सगँ सम्बन्धी लनयमपािना अनगुमन 

वातावरणीय प्रभाव अनुगमनका स चक अनुगमनको द्धवद्धि स्थान समय अनुगमन गने द्धनकाय 

द्धनयमपालना अनुगमन  

 जवजिन्न 

वातावरणीय 

प्रिाव 

स्वीकृत वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकन 

प्रजतवेदनमा प्रस्ताजवत योिना पालना 

िए निएको 

स्थलगतत अध्ययन र स्वीकृत 

प्रजतवेदन review 

उद्योग पररिर वषामा दइु पटक वातावरण जविाग, उद्योग 

जविाग, िी.उ.म.न.पा., 

प्रस्तावक, मधशे प्रदशे िरकार 

र्ोहोर पानीको 

गणुस्तर 

िररे्ि जर्जनजिङ गन े उद्योगबाट 

जनष्ट्कािन हुन े औद्योजगक एफ्लएुन्टको 

मापदण्डको पालना िए/निएको 

नमनुा िलंकन गरी प्रयोगशाला 

जवशे्लषण 

उद्योगको ETP बाट 

जनष्ट्कािन िएको पानी 

वषामा दइु पटक वातावरण जविाग, उद्योग 

जविाग, िी.उ.म.न.पा., 

प्रस्तावक, मधशे प्रदशे िरकार 

प्रयोग गररन े

पानीको गणुस्तर 

िानपेानी गणुस्तर िम्बन्धी राजष्ट्रय 

मापदण्ड पालना िए निएको 

नमनुा िलंकन गरी प्रयोगशाला 

जवशे्लषण 

उद्योग पररिर वषामा दइु पटक वातावरण जविाग, उद्योग 

जविाग, िी.उ.म.न.पा., 

प्रस्तावक, मधशे प्रदशे िरकार 

वायकुो गणुस्तर वायकुो गणुस्तर िम्बन्धी राजष्ट्रय 

मापदण्ड पालना िए निएको 

High volume sampler 

प्रयोग गरी २४ घण्टाको 

उद्योग पररिर वषामा दइु पटक वातावरण जविाग, उद्योग 

जविाग, िी.उ.म.न.पा., 
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वायकुो गणुस्तर प्रस्तावक, मधशे प्रदशे िरकार 

िेनरेेटबाट 

उत्ििान हुन ेवाय ु

िचंालनमा रहकेो िेनरेेटरको उत्ििान हुने 

वायकुो गणुस्तर िम्बन्धी मापदण्ड 

पालना िएको निएको 

Stack emission मापन िेनरेेटरको stack वषामा दइु पटक वातावरण जविाग, उद्योग 

जविाग, िी.उ.म.न.पा., 

प्रस्तावक, मधशे प्रदशे िरकार 

ध्वजनको स्तर कायास्थलमा हुन ुपन ेध्वजनको अजधकतम 

िीमा िम्बन्धी मापदण्ड िए निएको 

Sound level meter प्रयोग 

गरी जदन र रातको ८ घण्टा 

उद्योग पररिर वषामा दइु पटक वातावरण जविाग, उद्योग 

जविाग, िी.उ.म.न.पा., 

प्रस्तावक, मधशे प्रदशे िरकार 

िरंचना जनमााण 
स्वीकृत जडिाइन अनरुुप जनमााण िए 

निएको 
स्थलगतत अध्ययन उद्योग पररिर 

वषामा दइु पटक वातावरण जविाग, उद्योग 

जविाग, िी.उ.म.न.पा., 

प्रस्तावक, मधशे प्रदशे िरकार 

स
ाम
ाद्ध
ज
क
 आ

द्धथ
फक
  

आजथाक 

जगजतजवजध र 

व्यविायहरु 

उद्योग आिपाि रहकेा आजथाक 

गजतजवजध र व्यविायका प्रकार िखं्या 

आयोिना पररिरको 

अवलोकन, छलर्ल 

उद्योग आिपाि वषामा दइु पटक उद्योग जविाग, िी.उ.म.न.पा., 

प्रस्तावक, श्रम तथा रोिगार 

कायाालय, मधशे प्रदशे िरकार 

राजर्कको 

अवस्था 

उद्योग क्षेरमा िवारी िाधन आगमनको 

िखं्या 

दजैनक आवगमनको िरदर 

िखं्या गणना रेकडा अध्ययन 

उद्योग पररिर वषामा दइु पटक उद्योग जविाग, िी.उ.म.न.पा., 

प्रस्तावक, श्रम तथा रोिगार 

कायाालय, मधशे प्रदशे िरकार 
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लैंजगक अिमानता ज्याला दर, रोिगारीमा मजहला परुुष 

िखं्या 

रेकडा अध्ययन उद्योग पररिर वषामा दइु पटक उद्योग जविाग, िी.उ.म.न.पा., 

प्रस्तावक, श्रम तथा रोिगार 

कायाालय, मधशे प्रदशे िरकार 

व्यविायिन्य 

स्वास्थय िरुक्षाको 

िोजिम 

कामदाहरुको दघाटना जवमा, जबदा 

जदइएको रेकडा, ज्यालाको रेकडा 

रेकडा अध्ययन उद्योग पररिर वषामा दइु पटक उद्योग जविाग, िी.उ.म.न.पा., 

प्रस्तावक, श्रम तथा रोिगार 

कायाालय, मधशे प्रदशे िरकार 

रोिगारीको 

अवस्था 

ििृना िएको रोिगारीको िखं्या रेकडा अध्ययन उद्योग पररिर वषामा दइु पटक उद्योग जविाग, िी.उ.म.न.पा., 

प्रस्तावक, श्रम तथा रोिगार 

कायाालय, मधशे प्रदशे िरकार 

जै
द्धव
क
  

आयोिना 

स्थलको हररयाली 

हुकााईएको बोट जवरुवाको प्रकार, िखं्या स्थलगतत अध्ययन र गणना उद्योग पररिर वषामा दइु पटक उद्योग जविाग, िी.उ.म.न.पा., 

प्रस्तावक, मधशे प्रदशे िरकार 
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अध्याय १०: वातावरणीय परीक्षण 

१०.१ वातावरणीय परीक्षण 

वातावरणीय िरंक्षण जनयमावली, २०७७ जनयम १३ (१) बमोजिम प्रस्ताव वातावरणीय अध्ययन 

प्रजतवेदन स्वीकृत िएको जमजतले तीन वषामा यिको कायाान्वयन गनुा पनछे र कायाान्वयन गरेको दईु वषा 

िम्म वन तथा वातावरण मन्रालयबाट यिको वातावरणीय परीक्षण गनुा पन े कुरा उल्लेि गरेको छ । 

वातावरणीय परीक्षणले वातावरणको जवगत र वतामान वातावरणीय अवस्था र न्यनूीकरणका 

जक्रयाकलापलाई दशााउन ेकाया गदाछ । वातावरणीय लेिापरीक्षणको मखु्य उद्दशे्यहरू जनम्नानिुार रहकेा 

छन ्। 

 वातावरणको िरुक्षा गना र मानव स्वास्थ्यमा हुन ेिोजिमहरूलाई न्यनूीकरण गना । 

 वातावरणीय प्रिाव मलू्याकंनको हकमा वातावरणीय लेिा परीक्षणले वास्तजवक वातावरणीय 

प्रिाव, पजहचान गररएका प्रिावहरुको प्रिावकाररता, वातावरणीय प्रिाव न्यनूीकरण र वजृि 

उपायहरूको प्रिावकाररता र अनगुमन ियंन्रहरूको कायाको मलू्याकंन गदाछ । 

 िम्बजन्धत राजष्ट्रय, स्थानीय र अन्तरााजष्ट्रय काननू र जनयमहरूको पालनलाई प्रमाजणत गना । 

१०.२. वातावरणीय परीक्षणमा सांलग्न सांस्था 

प्रस्ताजवत आयोिनाको वातावरणीय परीक्षणमा िामान्यता परीक्षक र परीक्षरत पक्ष िलंग्न हुनछेन ्। 

क) परीक्षक 

वातावरण िरंक्षण ऐन, २०७६ को दर्ा १२ को उपदर्ा १ बमोजिम प्रस्ताजवत आयोिनाको लाजग 

नपेाल िरकार, वन तथा वातावरण मन्रालयले वातावरणीय परीक्षण गनछे । वातावरणीय परीक्षणको 

लाजग वन तथा वातावरण मन्रालयले प्रस्ताव कायाान्वयन िरुू िएको २ वषा ििुान िएको जमजतले छ 

मजहना जिर प्रस्ताजवत आयोिनाको परीक्षण गनछे । वातावरणीय परीक्षणको क्रममा आयोिना 

कायाान्वयनबाट वातावरणमा परेको प्रजतकूल प्रिाव र वातावरणीय प्रिावहरूलाई कम गना अपनाईएका 

उपायहरू िाथै उपायहरूको प्रिावकारीताबारे परीक्षण गररनछे । यिका िाथै आयोिनाको वातावरणीय 

परीक्षण गन ेक्रममा न्यनूीकरण वा आौँकलन निएका वातावरणीय प्रजतकूल प्रिावहरू उत्पन्न िएमा िो 

प्रिावहरूको िमते जवशे्लषण गरी वातावरणीय परीक्षण प्रजतवेदन अद्यावजधक रूपमा राजिनछे । 

वातावरण िरंक्षण ऐन, २०७६ को दर्ा १२ को उपदर्ा २ बमोजिम वन तथा वातावरण मन्रालयल े

अध्ययन गररिके पजछ वातावरणमा पन ेप्रजतकूल प्रिाव न्यनूीकरण गना अपनाइएको उपाय पयााप्त िएको 

नदिेेमा त्यस्तो प्रजतकूल प्रिाव जनराकरण वा न्यनूीकरण गना आयोिनालाई आदशे जदन िक्नछे र िोही 

दर्ाको उपदर्ा ३ बमोजिम वन तथा वातावरण मन्रालयले जदएको आदशे कायाान्वयन गनछे । 
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ख) परीद्धक्षत पक्ष 

प्रस्ताजवत आयोिनाको वातावरणीय परीक्षणको लाजग परीजक्षत पक्षको रूपमा योिना रहनछे। 

 वातावरणीय लेखापरीक्षण प्रद्धतवेदनमा समावेश गररएका स चकहरू 

वातावरणीय परीक्षण प्रजतवेदनमा िमावेश गररन ेमखु्य िचुकहरू जनम्न रहकेा छन:् 

 आयोिना जवकािमा पररिाजषत जक्रयाकलापहरूको लाजग वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकन 

प्रजतवेदनमा पवूाानमुाजनत प्रिावहरू। 

 आयोिना चक्रमा पररिाजषत जक्रयाकलापहरूको प्रिावहरूलाई कम गना वातावरणीय प्रिाव 

मलू्यांकन प्रजतवेदनमा न्यनूीकरण उपायहरू प्रदान गन।े 

 वातावरणीय व्यवस्थापन कायायोिना अनिुार आयोिनामा न्यनूीकरण उपायहरूको 

कायाान्वयन जस्थजत पजहचान गररएको जक्रयाकलापको प्रिावलाई कम गनाका लाजग पररिाजषत 

न्यनूीकरण उपायहरूको प्रिावकारीता। 

 कुन ैपजन िधुारात्मक कायाहरू िझुाव गररएको वा पररिाजषत गजतजवजधहरूको प्रिावहरू कम 

गनाका लाजग गररएको। 

 वातावरणीय व्यवस्थापन कायायोिनाको िाथ अनपुालन वा गैर अनपुालन। 

 राजष्ट्रय वातावरणीय मापदण्डहरूको अनपुालन वा गैर अनपुालन। 

 पररिाजषत गजतजवजधहरूको लाजग िजवष्ट्यमा आयोिनामा प्रिाव पवूाानमुान बजलयो बनाउन 

अनिुव प्राप्त हुन। 

१०.३ वातावरणीय परीक्षण प्रद्धतवेदनको ढाूँचा 

प्रस्ताजवत आयोिनाको वातावरणीय परीक्षणको िाौँचा जनम्न ताजलकामा प्रस्ततु गररएको छ। 

तालिका न.ं 54 वातावरणीय परीक्षण प्रलतवेदनको ढाँिा 

अध्याय १. कायाकारी िारांश 

अध्याय २. परीक्षण प्रशािजनक तथा परीक्षण कायाको जववरण, आयोिना स्थलमा गररएको अन्तवााताा, 

परीक्षण गन े पक्ष तथा परीक्षणका क्षेर र जवजध, वातावरणीय अनगुमन, परीक्षणिौँग 

िम्बजन्धत तथ्याङ्क तथा जववरण 

अध्याय ३. परीक्षणको पणूा जववरण 

अध्याय ४. आयोिना िम्बन्धमा पालना गनुा पन ेिझुाव तथा िधुारात्मक काया 

अनिुचूी िम्बजन्धत तथ्याङ्क र जववरण 

परीक्षण गन ेिमहूमा िमावेश हुन ुपने मानव ििंाधन 
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प्राजवजधक प्रस्ताविौँग जवषय जमल्न ेजवज्ञ 

वातावरण जवज्ञ 

िामाजिक-आजथाक तथा िासं्कृजतक जवज्ञ 

प्रस्तावको क्षेर, जकजिम र यिल ेपारेको प्रिावको गजम्ियाताको आधारमा थप अन्य जवज्ञ 
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प्रस्ताजवत आयोिनाको वातावरणीय परीक्षणको चकेजलष्ट तलको ताजलका बमोजिम हुनछे । 

तालिका न.ं 55 वातावरणीय परीक्षणको िालग िकेलिष्ट 

क्र.स. द्धववरण आयोजनाको 

द्धक्रयाकलाप 

अनुमान गररएको 

प्रभाव 

खास प्रभाव न्त्य नीकरणको उपाय प्रभावकारीता तथ्याङ्कको 

स्रोत 

भौद्धतक वातावरण   

१ वायकुो 

गणुस्तर 

उद्योगमा िचंालन हुन े

जडिेल िेनरेेटरको 

उत्ििान 

जडिेल िेनरेेटरबाट 

अत्यजधक उत्ििान  

उत्ििानका कारण 

हुन ेवाय ुप्रदषूण 

Diseal Shoot Particle Filter 

िडान तथा stack height 

मापदण्ड बमोजिम राख्न े

उल्लेिनीय. 

वाय ु प्रदषूणमा 

कजम 

स्थलगतत 

मापन 

Electric Arc 

Furnace 

िचंालनबाट हुन े

उत्ििान 

Furnace बाट हुन े

अत्यजधक धलुो तथा वाय ु

उत्ििान 

उत्ििानका कारण 

हुन ेवाय ुप्रदषूण 

Electric Arc Furnace मा २१ 

जमटर अग्लो जचम्नी िजहत Fume 

Extraction System (FES) 

िडान गन े

उल्लेिनीय. 

वाय ु प्रदषूणमा 

कजम 

स्थलगतत 

मापन 

२ र्ोहोर 

पानीको 

गणुस्तर 

स्टीलिन्य िामग्री 

उत्पादन प्रकृयाबाट 

जनष्ट्कािन हुन े र्ोहोर 

पानी 

िल जमजिने िोलाको 

पानी जवजिन्न िारी 

िातकुो जमिावटले पानी 

प्रदषूण गन े

पानीमा हुन े

िलचरहरुको नाश 

हुन े

आयोिनाबाट जनष्ट्कन े र्ोहोर 

पानीलाई ETP बाट शिुीकरण 

गरेर मार िावािजनक िलमा 

जमिाउन े

उल्लेिनीय, 

पानी प्रदषूण 

नहुने 

प्रयोगशाला 

परीक्षण, 

िलचरको 

अध्ययन 

३ िान े

पानीको 

गणुस्तर 

उद्योगमा काम गन े

कामाचारी तथा 

आगन्तकुलाई जदइन े

पानीको गणुस्तरको 

दजूषत पानी िएमा 

जवजिन्न पानीिन्य रोगहरु 

लाग्न ेर रै्लन िक्ने 

पानीिन्य रोगहरु 

रै्लन िक्ने 

आयोिना क्षेरमा पानी जवतरण गनुा 

पवूा RO जर्ल्टरद्वारा शिुीकरण गन े 

उल्लेिनीय. 

पानी शिु हुने 

प्रयोगशाला 

परीक्षण 
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क्र.स. द्धववरण आयोजनाको 

द्धक्रयाकलाप 

अनुमान गररएको 

प्रभाव 

खास प्रभाव न्त्य नीकरणको उपाय प्रभावकारीता तथ्याङ्कको 

स्रोत 

िवाल 

४ ध्वजनको 

गणुस्तर 

उद्योगमा िचंालन हुन े

जडिेल िेनरेेटर तथा 

मजेिनरी उपकरण 

आिपािको क्षेरमा ध्वजन 

प्रदषूण हुन े

माजनिको  िनु्न 

िक्न े क्षमतामा 

कजम आउन,े 

एकाग्रता िंग हुन े

िेनरेेटरमा silence िडान गन े र 

उद्योग जिर Sound absorber 

तथा Sound board barrier 

प्रयोग गन े

उल्लेिनीय. 

ध्वजन प्रदषूण 

न्यनू हुन े

स्थलगतत 

मापन 

५ र्ोहोरमै

ला 

व्यवस्थाप

न 

स्टीलिन्य िामग्री 

उत्पादन गदाा 

जनष्ट्कािन हुन ेर्ोहोर 

ठोि र्ोहोर 

व्यवस्थापनमा चनु जत 

तथा वातावरण दजूषत 

बनाउन े 

र्ोहोरबाट िजृित 

रोग रै्लन िक्ने 

3R जवजधबाट र्ोहोर व्यवस्थापन 

गन े र र्ाल्न पन े र्ोहोरलाई नगर 

िौँग िमन्वयन गरी व्यवस्थापन गने 

उल्लेिनीय, 

र्ोहोरको 

व्यवस्थापन हुन े

स्थलगतत 

अध्ययन 

६ िजूमगत 

पानी 

उद्योग िचंालनको 

लाजग ठूलो 

पररमाणमा दजैनक 

िजूमगत पानी 

जनकाजलन े

उद्योग आिपाि रहकेो 

क्षेरको िजूमगत पानीमा 

ह्राि आउने 

नजिकैको घरहरुमा 

िजूमगत पानी 

िकु्न े

िजूमगत पानी कम प्रयोग गन ेिाथै 

िजूमगत पानी  ररचािाको लाजग पनु 

िरण गन े permeable surface 

बनाउन े

उल्लेिनीय, 

िजूमगत पानीको 

िरंक्षण हुन े

स्थलगतत 

अध्ययन पानी 

आपजूताको स्रोत 

अध्ययन 

जैद्धवक वातावरण  

१ हररयाली 

व्यवस्थाप

न 

उद्योग रहकेो स्थलमा 

पवूााधार जनमााण गन े 

उद्योगमा हुन े हररयालीको 

नशा हुने 

ि न्दया नाश हुन े

तथा कावान 

sequestration 

उद्योगले पजका ङ्गको लाजग प्रयोग 

गन े बाहकेको क्षेरमा  aromatic 

& ornamental plant िजहत 

उल्लेिनीय, 

आयोिना 

क्षेरमा िैजवक 

स्थलगतत 

अवलोक 
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क्र.स. द्धववरण आयोजनाको 

द्धक्रयाकलाप 

अनुमान गररएको 

प्रभाव 

खास प्रभाव न्त्य नीकरणको उपाय प्रभावकारीता तथ्याङ्कको 

स्रोत 

कजम हुन े बग ौँचा जनमााण गन े िनु्दरता कायम 

हुन े

२ कृजष 

िैजवक 

जवजवधता 

उद्योगबाट उत्पन्न हुन े

धलुो, र्ोहोर तथा 

र्ोहोर पानी 

कृजषयोग्य िजमनमा 

heavy metal जमश्रण हुन े 

कृजष उत्पादन तथा 

कृजष िैजवक 

जवजवधतामा ह्राि 

आउन े

उद्योगको उत्पादन प्रकृयाबाट 

जनष्ट्कािन हुन े धलुो, ठोि र्ोहोर 

तथा र्ोहोर पानी शिुीकरण गरेर 

पठाउन े

उल्लेिनीय, 

कृजष उत्पादनमा 

ह्राि नहुने 

स्थलगतत 

अध्ययन, 

स्थानीय 

जकिानिौँग 

छलर्ल 

सामाद्धजक आद्धथफक तथा साांस्कृद्धतक वातावरण  

१ रोिगारी उद्योग िचंालनको 

लाजग मानव 

ििंाधनको 

आवश्यक पन े 

उद्योग रोिगारीको अविर 

ििृना हुन े

रोिगारी पाउनकेो 

आयस्रोत थजपन े

आयोिनामा ििृना हुन ेरोिगारीको 

िबकैो पहुौँचमा पयुााउन जवज्ञापन 

गन े तथा िीप चाहना िएका 

मजहला, िनिाती, स्थानीयलाई 

जवशषे प्राथजमकता जदन े

उल्लेिनीय, 

योग्यले रोिगारी 

पाउन े

रेकडा अध्ययन 

२ िीप र 

अनिुवन

को 

अजिवजृि 

आयोिना 

िचंालनको क्रममा 

industrial, 

mechanical 

semi skilled तथा 

unskilled कमाचारीको 

िीप र अनिुव वजृि हुने  

कमाचारीको 

िीपमा वजृि हुने 

िमय िमयमा engineer तथा 

उद्योगका अन्य technician बाट 

प्रजशक्षण प्रदान गन े 

उल्लेिनीय, 

िीपमा वजृि हुने 

कमाचारीिौँग 

छलर्ल, रेकडा 

अध्ययन 
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क्र.स. द्धववरण आयोजनाको 

द्धक्रयाकलाप 

अनुमान गररएको 

प्रभाव 

खास प्रभाव न्त्य नीकरणको उपाय प्रभावकारीता तथ्याङ्कको 

स्रोत 

engineer िौँग semi 

skilled तथा 

unskilled 

कमाचारीले काम गना 

पाउन े

३ िामाजिक 

उत्तरदाजय

त्वका 

कायाक्रम 

उद्योगले िमाि 

जवकािमा गन े

कायाक्रमहरु तथा 

नगद िहयोग 

स्थानीय िमदुायमा 

जवकािको जतब्रता 

िमाि र 

आयोिनामा एक 

अकााको 

पररपरूकको बोध 

व्यविाजयक िामाजिक कायाान्वयन 

कायाजवजध २०८२ ले जनदशे गरे 

बमोजिमका कायाहरु गन े

उल्लेिनीय, 

स्थानीय क्षेरमा 

जवकाि 

स्थलगतत 

अध्ययन, 

स्थानीयहरु िौँग 

छलर्ल 

४ व्यविाय

िन्य 

स्वास्थ्य 

िरुक्षा 

उद्योगमा काम गन े

कमाचारी दघुाटनामा 

पना िक्न े 

कमाचारीहरुको स्वास्थ्यमा 

िमस्या तथा अङ्गिगं 

हुन ेिम्िावना 

काम गन े

कामाचाररहरुको 

िीवन यापनमा 

िमस्या 

हरेक कायास्थलको risk 

assessment गरी risk घटाउन े

उपायहरुको अवलम्वनका िाथै 

व्यजिगत िरुक्षाका िाधनहरु प्रदान 

गन े

कमाचारीहरुको स्वास्थ्य तथा 

दघुाटना बीमा गन े

उल्लेिनीय, 

कमाचारीहरु 

स्वास्थ्य र 

िरुजक्षत रहने 

स्थलगतत 

अध्ययन, 

कमाचारीहरु 

िौँगको छलर्ल 

५ जवपद ्

व्यवस्थाप

उद्योगमा iron truss 

िनव जनमााण हुन,े 

आगलागी तथा जवद्यतु 

िट हुन ेिाथै ििी steam 

िन धनको क्षजत 

हुन े

उद्योगको Electric Arc Furnace 

मा जनरन्तर रुपमा पानी चहुावटको 

उल्लेिनीय, 

जवपदक्ो 

स्थलगतत 

अध्ययन 
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क्र.स. द्धववरण आयोजनाको 

द्धक्रयाकलाप 

अनुमान गररएको 

प्रभाव 

खास प्रभाव न्त्य नीकरणको उपाय प्रभावकारीता तथ्याङ्कको 

स्रोत 

न कच्चा पदाथा पगाल्न 

ििी िचंालन गन े

blast हुन िक्न े 

 

जनरीक्षण गन े र चहुावट िएको 

अवस्थामा तरुुन्तै बन्द गन े प्रणाली 

िडान गन,े उद्योगमा earthing 

system िडान गन े

िमयमा 

िमाधान हुन 

िक्न े

६ लैङ्जगक 

िवाल 

उद्योगमा ििृना हुन े

रोिगारीमा मजहला 

परुुषको अवस्था 

जलङ्गिेद गरी रोिगारी 

प्रदान गन े तथा ज्याला 

जदन े

लैंजगक अिमानता योग्यता र चाहाना िएमा िमान 

अविर तथा िमान कामको िमान 

ज्यालादर प्रदन गररन े

उल्लेिनीय, 

लैंजगक िमानता 

स्थलगतत 

अध्ययन, 

कमाचारीिौँग 

छलर्ल 

७ िामाजिक 

जस्थजत 

उद्योग िचंालनको 

क्रममा आयोिना 

जिर न ैअविर ििृना 

हुन े तथा आयोिना 

नजिकै व्यविाय 

बड्न िक्न े

उद्योग आिपाि जवजिन्न   

व्यविाय तथा रोिगारको 

लाजग बिाई िरेर आउन ेर 

िमाजिक जस्थजत पररवातन 

हुन िक्ने 

जवजिन्न 

िमदुायको माजनि 

हुौँदा एकले अकयो 

िमदुायमा आघात 

पान ेिालको काया 

गन े

अनजुचत िमाजिक व्यवहार कम 

गना माजनिहरुलाई पोत्िाजहत गने 

महत्त्वपणूा जनणायहरु जलन 

िावािजनक बठैकहरुम गन े

िबैलाई जबचार राख्न जदएर 

जनचोडमा पगु्न े

उल्लेिनीय, 

िामाजिक 

िमान्ियता 

स्थलगतत 

अध्ययन,  

स्थानीयहरुिौँग

को छलर्ल 
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१०.४. वातावरणीय परीक्षणको लागत 

उद्योग िचंालन िएको दईु वषा पचात नपेाल िरकारको िम्बजन्धत जनकायले वातावरणीय परीक्षण गन े

छन ्ििको लाजग लाग्न ेलागत उि जनकायले न ैव्यहयोनेछ । वातावरणीय परीक्षणको लाजग आवश्यक 

पन ेमानव ििंाधनको जववरण तल प्रस्ततु गररएको छ ।  

 वातावरण जवज्ञ 

 िैजवक वातावरण जवज्ञ 

 िमािशास्त्री 

 क्षेर िहायक 

 आवश्यकता अनिुार अन्य जवज्ञहरु पजन िमावेश गररनछे । 
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अध्याय ११: द्धनष्कर्फ तथा प्रद्धतबिता 

११.१ द्धनष्कर्फ 

नारायणी इस्पात जल. द्वारा मधशे प्रदशे, बारा जिल्ला, िीतपरुजिमरा उपमहानगरपाजलका, वडा न.ं ९ 

िचंालनमा रहकेो छ ििले वाजषाक रुपमा १,५०,००० मे.ट. TMT Steel Rod र २५,००० म.ेट MS 

Billets मार उत्पादन गरररहकेो छ । प्रस्तावकले िोही उद्योगको उत्पादन क्षमतावजृि गरी वाजषाक रुपमा 

TMT Steel Rods: 2,50,000 MT, Rolled Product (Angle, Channel, Strips, Joist, 

Flat, Square): 2,00,000 MT, Ribbed Wire (Torkari): 30,000 MT, Nails: 2,000 MT, 

GI Wire: 20,000 MT, MS Billets: 1,00,000 MT र MS Wire Rod: 50,000 MT उत्पादन 

गन ेउद्दशे्य रािेको छ र िोही िन्दिामा यो प्रस्ताव पिे गररएको हो ।  

वातावरण िरंक्षण जनयमावली, २०७७ को जनयम ३ िौँग िम्बजन्धत अनिुचूी ३ (ञ:२०) उद्योग क्षेरमा 

रहकेो २० न.ं बुौँदा बमोजिम दजैनक ७५० मजेरक टन िन्दा बिी धात ु ररमजेल्टङ्ग वा रररोजलङ्ग वा 

ऐलोजयङ्ग गन ेउद्योग स्थापना गनुा पवूा, िोही अनिुचूी (ि:२) आवाि, िवन तथा बस्ती जवकाि र 

िहरी जवकाि क्षेरमा रहकेो २ न.ं बुौँदा बमोजिम १०,००० वगा जमटर क्षेरर्ल िन्दा बिीको Built up 

Area वा Floor Area आवाजिय वा व्यविाजयक िवन जनमााण गनुा पवूा र िोही अनिुचूी (ि:६) ६ न.ं 

बुौँदा बमोजिम २०,००० जलटर िन्दा बिी दजैनक िजूमगत पानीको प्रयोग हुने िवन जनमााण वा िचंालन 

गनुा पवूा वातावरणीय प्रिाव मलू्यांकन प्रजतवेदन स्वीकृत गराउन ु पन े प्रावधान रहकेो छ । प्रस्ताजवत 

नारायणी इस्पात उद्योगले दजैनक २१८१ मे.ट. कच्चा धात ु ररमजेल्टङ्ग गरी जवजिन्न स्टीलिन्य पदाथा 

उत्पादन गन ेमखु्य उद्दशे्य जलएको छ ििको लाजग लाजग २३,०८६.२१ वगा जमटर क्षेरर्लको Built up 

Area को िडे िरंचनाको िवन जनमााण गररनछे र दजैनक ३०,००० जलटर िजूमगत पानी प्रयोग हुन े

अनमुान गररएको हुौँदा नारायणी इस्पात जल. ले उद्योगको क्षमतावजृि गनुा पवूा वातावरणीय प्रिाव 

मलू्यांकन प्रजतवेदन तयार गरेको हो ।  

उद्योग जनमााण तथा िचंालन गदाा केही उच्च महत्त्वका िकारात्मक प्रिाव पान े दजेिन्छ ििमा 

रोिगारीको अविर ििृना, जनमााणमा िलंग्न कमाचारी तथा िचंालनको चरणमा िलंग्न कमाचारीको 

िीपमा वजृि, नपेालमा उपलब्ध हुन े Scrap Metal को िदपुयोग, स्टीलिन्य िामग्रीको िहि 

उपलब्धता तथा आयतमा ह्राि, CSR अन्तगात हुन ेकायाक्रमबाट र्ाइदा िाथै स्थानीयतह तथा िमग्र 

राष्ट्रको रािश्व िकंलन तथा आजथाक जवकािमा टेवा रहकेा छन ् । आयोिनाले िकारात्मकका िाथै 

नकारात्मक प्रिाव पजन पान े दजेिन्छ ििमा व्यविायिन्य स्वास्थ्य िरुक्षाको िवाल, जवपद ्

व्यवस्थापनको िवाल, िकं्रामक रोग रै्लन िक्न ेिवाल, लैंजगक अिमनाताको िवाल, कृजष उत्पादन 
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तथा कृजष जवजवधतामा पाना िक्न े प्रिाव, उद्योगबाट जनष्ट्कािन हुन े र्ोहोर पानी, ठोि र्ोहोर 

व्यवस्थापनको िवाल, िजूमगत पानी ह्रािको िवाल आजद मखु्य रहकेा छन ्।  

पजहचान गररएका िकारात्मक प्रिाव अजिवजृिको लाजग आयोिनाले योग्यता र चाहाना िएका 

िबैलाई िमान रुपमा रोिगारीमा अविर प्रदान गनछे । जनमााण तथा िचंालनका कायान ै प्राजवजधक 

िएको कारण आयोिनाले काममा िलंग्न हुन ुपवूा आयोिना जनमााण तथा िचंालनको लाजग प्रजशक्षण 

जदनछे । Scrap Metal, Circular Economy को एक महत्त्वपणूा जहस्िा हो र यो प्रविान गनाको लाजग 

नपेालको जवजिन्न ि-ूिागमा Scrap Metal िकंलन गनाको लाजग scrap dealer स्थापना गररनछे र 

िएकाहरुिौँग िमन्वयन गररनछे । उद्योगबाट जनरन्तर स्टीलिन्य िामग्रीको उत्पादनको लाजग स्थानीय 

वाजिन्दा, स्थानीय तह लगायत िम्पणूा िरकारी जनकायिौँग जनरन्तर िमन्वयन गरी उद्योग िचंालन 

गररनछे । उद्योगको कुल मनुार्ाको एक प्रजतशत रकम व्याविाजयक िामाजिक जिम्मवेारी कायाान्वयन 

कायाजवजध, २०८२ जनदशे गरेका शीषाक जवशषेत गररबी जनवारण (िवााच्च अदालतको आदशे) मा िचा 

गररनछे ।  

यि ैगरी उद्योगमा पन ेनकारात्मक प्रिाव न्यनूीकरण गना Electric Arc Furnace मा २१ जमटर अग्लो 

जचम्नी िजहत FES िडान गररनछे ििले गदाा उद्योग उत्पन्न हुन ेधलुोलाई ९५ प्रजतशत िम्म रोकथाम 

गदाछ । उद्योगको चारै जतरको िीमाना क्षेरमा अनमुाजनत १८०० जम. लम्बाई २ जमटर  च डाईमा थप 

१००० वटा स्थानीय प्रिाजतका रुिहरु िजहत Vitex negundo, Monoon longifolium िस्ता 

shrubs तथा  Ocimum tenuiflorum,  Cymbopogon citratus िस्ता herbs हुकााइनछे । 

क्षमतावजृि पचात galvanized wire पजन उत्पादन गररन ेहुौँदा उि प्रकृयाबाट zn, acid, metal ions 

जमजश्रत र्ोहोर पानी उत्पन्न हुनछे ििको लाजग उद्योगमा ५ जक.जल. क्षमताको ETP राजिनछे र उि 

ETP बाट जनष्ट्कािन हुन ेपानीलाई उद्योगम ैBillet cooling प्रकृयामा प्रयोग गररनछे । िजूमगत पजन 

पनु:िरणको लाजग ४*३ जमटर क्षेरर्ल permeable surface थप गररनछे यद्यजप उद्योग पररिरमा 

३४,४८०.६८ वगा जमटर िलुा क्षेर रहन ेहुौँदा प्राकृजतक रुपम ैअजधकतम िजूमगत पानी पनु:िरण हुनछे । 

हरेक कायाक्षेरको Risk assessment गरी आवश्यकता अनिुार fire resist gloves, fire resist 

apron, respiratory mask प्रदान गररनछे । उद्योग जिर आपत्कालीन अवस्थामा िम्मा हुनको लाजग 

assembly point जनमााण गरी उि point िम्म िान ेsign हरु राजिनछे ।  

यिका िाथै प्रजतवेदनमा जवस्ततृ वातावरणीय व्यवस्थापन योिना िाथै अनगुमन योिना पजन प्रस्ततु 

गररएको छ । प्रजतवेदनमा प्रस्ततु गररएको िकारात्मक प्रिाव अजिवजृि तथा नकारात्मक प्रिाव 

न्यनूीकरण गन ेउपायहरुको पणूा रुपमा कायाान्वयन गरी आयोिना जनमााण तथा िचंालन गना िजकन्छ 

https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Ocimum+tenuiflorum&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAB&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
https://www.google.com/search?sca_esv=67db8545f6bda9c4&cs=0&sxsrf=AE3TifN6JYz_bKLvF2dI4yqAvJ9D9AqCAQ%3A1757091820489&q=Cymbopogon+citratus&sa=X&ved=2ahUKEwiUzKKOjcKPAxUo7zgGHWy6FWsQxccNegQIBRAC&mstk=AUtExfBYB4Muqs9uR2riGd1gDV9QSeLkBYzncTrGJqO-0vbNEvk3VrQ4jkyOl1cWuDjuqew4SyN8qwUsAZtlYEqtYxxhQkaKsa6SyXkwiO5HguoT0VixvyOQRdI3Kt6HY9yIBrzqfxtylBzRhGBwxnwVALOxYJQlgQoz627Xs88OBSH8Bbd7qwWqgAP7qyTzwbrTsA07kysg47WrxwAhazcac6qS21U8AS9280uOt7e8uhvRgAeXcaiuxUHBdaFvu6NPWJydOaP6XHFQR_ch72n8dlvl&csui=3
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११.२. प्रद्धतविता 

यो आयोिना कायाान्वयनको क्रममा नारायणी इस्पात जल. द्वारा उद्योग जनमााण तथा िचंालन बित 

जनम्न कुराहरु गना प्रजतविता िाहरे गदाछ ।   

 वातावरणीय प्रिाव मलू्याकंन प्रजतवेदन स्वीकृजत पचात मार क्षमतावजृिको लाजग जनमााण काया 

गररन्छ । 

 प्रजतवेदनमा पजहचान िएका िकारात्मक तथा नकारात्मक प्रिाव गरी: प्रस्ताव गररएको 

िकारात्मक प्रिाव अजिवजृि तथा नकारात्मक प्रिाव न्यनूीकरणका उपायहरु अक्षरश: पालना 

गररन्छ ।  

 उद्योग िचंालनिौँग आउन े नयाौँ वातावरणीय प्रिाव/िवालको लाजग पजन तत्काल जनराकरण 

गना उजचत न्यनूीकरणका उपायहरु लाग ूगररन्छ ।  

 प्रजतवेदनमा पनुरावलोकन गररएका काननूी प्रवाधान तथा नयाौँ लाग ू हुन े काननू प्रावधान 

मापदण्डको पणूा रुपमा पालना गररन्छ ।  

 प्रजतवेदनमा प्रस्ताव गररएको वातावरणीय व्यवस्थापन योिनाको पणूा पालना गररन्छ ।  

 प्रजतवेदनमा प्रस्ततु गररएको स्व अनगुमन योिना बमोजिम हरेक ६/६ मजहनामा स्व अनगुमन 

गरी िम्बजन्धत जनकायमा पिे गररन्छ ।  
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अनुस ची ४: सावफजद्धनक स चना टाूँसको मुचुलका 
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अनुस ची ५: सावफजद्धनक स चना 
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अनुस ची ६: द्धसर्ाररस पर 
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अनुस ची ७: कम्पनी रद्धजष्िेशन, प्यान र उद्योग दताफ 
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अनुस ची ८: उद्योगको द्धवत्तीय योजना 
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अनुस ची ९: उद्योगको द्धडजाइन र लेआउट 
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अनुस ची १०: जग्गािनी प्रमाणपर 
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 अनुस ची ११: परीक्षण/मापन प्रद्धतवेदनहरु 
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अनुस ची १२ अध्ययनका लाद्धग प्रयोग गररएको चेकद्धलष्ट तथा प्रश्नावली 

आयोजनाको नाम: 

उद्योग सांचालन उपर स्थानीयको दृद्धष्टकोणको लाद्धग प्रश्नावली 

१. उद्योग कजहले दजेि िचंालनमा रहकेो छ ? 

................................................................................................................................ 

................................................................................................................................ 

२. उद्योग यहाौँ बस्न ुिन्दा पजहले उि िग्गामा के जथयो वा के गररन्थ्यो । 

................................................................................................................................ 

................................................................................................................................ 

३. यो उद्योगले के के उत्पादन गन ेगरेको छ ? 

................................................................................................................................ 

................................................................................................................................ 

४. उद्योगमा तपाईको िमदुायबाट काम गनुा हुन्छ?  हुन्छ िन ेकस्तो काम ? 

................................................................................................................................ 

................................................................................................................................ 

५. उद्योग एक जदनमा कजत िमय चल्छ ? कुन िमयमा िचंालन हुन्छ? 

................................................................................................................................ 

................................................................................................................................ 

६. उद्योग स्थापना िएपजछ उद्योगका कारण स्थानीयलाई र िमािमा के के र्ाइदा िएको छ? 

................................................................................................................................ 

............................................................................................................................... 

७. उद्योग स्थापना िएपजछ उद्योगका कारण स्थानीयलाई र िमािमा के के वेर्ाइदा िएको छ? 

............................................................................................................................... 

............................................................................................................................... 
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८. उद्योग िचंालन हुौँदा उद्योगबाट उच्च ध्वजन जनस्कन्छ? कुन िमयमा ? र स्थानीयलाई के कस्तो 

प्रिाव पारेको छ? 

.............................................................................................................................. 

............................................................................................................................... 

 

९. उद्योगबाट उत्पन्न हन ेर्ोहोर पानी कता र्ाल्न/ेजमिाइन ेगररएको छ ? के त्यो पानी जिचंाइको 

लाजग पजन प्रयोग हुन्छ ? हुन्छ िन ेकृजष उत्पादन तथा िग्गामा परेका प्रिाव के के हुन ्। 

.............................................................................................................................. 

............................................................................................................................... 

१०. उद्योग जिर कुन ैिन धन क्षजत पगु्न ेदघाटना िएका छन ्? िएका िए कस्ता? क्षजतको जववरण? 

.............................................................................................................................. 

............................................................................................................................... 

 

११. उद्योग स्थापना िौँगै आिपािको िग्गाबाट कृजष उत्पादन बिेको/घटेको अवस्था के छ ? कुन ै

जवशषेत प्रिाजतको मार जक िमग्र िबै प्रिाजतको ? 

.............................................................................................................................. 

.............................................................................................................................. 

 

१२. उद्योगबाट धलुो धुौँवा उत्ििान हुन्छ ? हुन्छ िन ेयिले स्थानीयको दजैनजकमा के कस्तो प्रिाव 

पारेको छ ?   

.............................................................................................................................. 

.............................................................................................................................. 

 

१३. उद्योगको िामान ओिार पिारको लाजग कस्ता िवारी िाधन प्रयोग गन ेगरेको छ ? िवारी 

िाधनले स्थानीय िडकमा पारेको प्रिाव र दघुाटनाको अवस्था ? 

.............................................................................................................................. 
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............................................................................................................................. 

१४. उद्योगबाट कृजष योग्य िग्गामा र्ोहोर र्ाल्न ेवा जलकेि हुन ेगरेको छ ? छ िन ेतपाईले यो 

गनुािो किलाई गनुा ियो ? गनुािो पचात जनयन्रण िएको छ ? 

.............................................................................................................................. 

............................................................................................................................. 

१५. उद्योगले स्थानीय िमहु क्लब वा कुन ैिसं्थालाई िहयोग गरेको छ ? गरेको िए कस्तो िहयोग 

र कजत पररमाणको ? 

.............................................................................................................................. 

............................................................................................................................. 

१६. उद्योगिौँग िमदुायको के के अपके्षा रहकेो छ ? 

.............................................................................................................................. 

............................................................................................................................. 

१७. उद्योग िचंालनका क्रममा के के िधुार गना पन ेदखे्न ुहुन्छ ? िझुाव जदइहोि?् 

.............................................................................................................................. 

............................................................................................................................. 
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भौद्धतक वातावरण समबन्त्िी चेकद्धलष्ट 

द्धवद्यमान अवस्था उद्योग आसपास 

आयोिनाको स्थलाकृजत जिरालो/ िम्म/ पहाड  

आिपािको ि-ूक्षय जिट ि-ूक्षय  

ररल ि-ूक्षय  

िलाधार  मखु्य िलाधार  

िाहयक िलाधार  

नजद/िोला दजेिको दरुी  

बािीको िोजिमको अवस्था  

जनष्ट्कािन हुन ेर्ोहोर ठोि र्ोहोरको स्रोत/कुन प्रकृया र पररमाण  

तरल र्ोहोरको स्रोत/कुन प्रकृया र पररमाण  

वाय ुप्रदषूक स्रोत/कुन प्रकृया र पररमाण  

नदी/िोलाहरुमा प्रदषूण उद्योग क्षेरबाट िएको प्रदषूण  

िर्ा/कुन ैप्रदषूण स्रोत निएको  

कामदारको जशजवर 

स्थापना स्थल 

िजमनको जकजिम, स्वाजमत्व आजद  

जनमााण िामग्री  थपुान े

स्थल 

िजमनको जकजिम, स्वाजमत्व आजद  

जवग्रन व्यवस्थापन स्थल िजमनको जकजिम, स्वाजमत्व आजद  

 

प्रस्ताव के्षरको जग्गा द्धववरण 

क्र.स. द्धकत्ता नां. कैद्धर्यत (वगफद्धमटर) स्वाद्धमत्व 

    

 

द्धनमाफण सामिीको आवश्यकता 

क्र.स. द्धववरण अनुमाद्धनत सांख्या कैद्धर्यत 

१ जमक्िर मजेिन (Mixer Machine)   

२ िाइब्रटेर ( Vibrator)   

३ प्लेट कम्प्याक्टर ( Plate Compactor)   

४ पानी तान्न ेपम्प (Water Pump Set)   

५ छड बंग्याउन ेमजेिन (Bar Bending Machine)   
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क्र.स. द्धववरण अनुमाद्धनत सांख्या कैद्धर्यत 

६ एक पागं्रे ठेलागाडी (Wheel Barrow)   

७ छड काट्न ेमजेिन (Bar Cutting Machine)   

८ काठ काट्न ेमजेिन (Shaw Cutter Machine)   

९ ज्याक पाइप (Jack Pipe)   

१० कालो पाइप  (Black Pipe)   

११ एक्िािेटर (Excavator)   

१२ रक तथा जटपर (Truck & Tipper)   

१३ रोलर (Roller)   

१४ ग्रेडर (Grader)   

१५ लोडर (Loader)   

 

जैद्धवक वातावरण सम्बन्त्िी चेकद्धलष्ट 

प्रभाद्धवत के्षरका रुखहरु 

स्थानीय 

नाम 

वैज्ञाद्धनक 

नाम 

सांरद्धक्षत अवस्था उपयोग  कैद्धर्यत 

ने.स. आई.यु.द्धस.यन. सा.ई.द्धट.यस.   

       

       

       

       

 

प्रभाद्धवत के्षरका कृद्धर् जैद्धवक द्धवद्धविता 

स्थानीय 

नाम 

वैज्ञाद्धनक 

नाम 

सांरद्धक्षत अवस्था रुखको 

सांख्या  

कैद्धर्यत 

ने.स. आई.यु.द्धस.यन. सा.ई.द्धट.यस.  

       

       

       

       

 

प्रभाद्धवत के्षरका जीवजन्त्तुहरु 

स्थानीय 

नाम 

वैज्ञाद्धनक 

नाम 

सांरद्धक्षत अवस्था उपयोग  कैद्धर्यत 

ने.स. आई.यु.द्धस.यन. सा.ई.द्धट.यस.   
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स्थानीय 

नाम 

वैज्ञाद्धनक 

नाम 

सांरद्धक्षत अवस्था उपयोग  कैद्धर्यत 

ने.स. आई.यु.द्धस.यन. सा.ई.द्धट.यस.   

       

       

 

प्रभाद्धवत के्षरका अभयचरहरु 

स्थानीय 

नाम 

वैज्ञाद्धनक 

नाम 

सांरद्धक्षत अवस्था उपयोग  कैद्धर्यत 

ने.स. आई.यु.द्धस.यन. सा.ई.द्धट.यस.   

       

       

       

प्रभाद्धवत के्षरका जलचरहरु 

स्थानीय 

नाम 

वैज्ञाद्धनक 

नाम 

सांरद्धक्षत अवस्था उपयोग  कैद्धर्यत 

ने.स. आई.यु.द्धस.यन. सा.ई.द्धट.यस.   

       

       

       

प्रभाद्धवत के्षरका सरीसपृहरु 

स्थानीय 

नाम 

वैज्ञाद्धनक 

नाम 

सांरद्धक्षत अवस्था उपयोग  कैद्धर्यत 

ने.स. आई.यु.द्धस.यन. सा.ई.द्धट.यस.   

       

       

       

 

सामाद्धजक आद्धथफक तथा साांस्कृद्धतक वातावरणसूँग सम्बन्त्िी मुख्य स चनादातको लाद्धग 

तयार गररएको प्रश्नावली 

१. आयोजना के्षरको साक्षरताको अवस्था 

द्धववरण पुरुर् (प्रद्धतशत) मद्धहला (प्रद्धतशत) 

अजशजक्षत   

िाक्षर तर स्कुल नगएका   

प्राथजमक (कक्षा १ दजेि ५ िम्म)   

जनम्न माध्यजमक (कक्षा १ दजि ७ िम्म)   

माध्यजमक (कक्षा ८ दजि १० िम्म)   
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द्धववरण पुरुर् (प्रद्धतशत) मद्धहला (प्रद्धतशत) 

एि.एल.िी.   

प्रजवणता प्रमाण पर तह   

स्नातक तह   

स्नातकोत्तर तथा िो िन्दा माजथ   

 

२. आयोिना क्षेरमा बोल्न ेिाषा (प्रजतशतमा): 

……………………………………………………………………………………… 

३. आयोिना क्षेरमा मानीन ेधमा (प्रजतशतमा): 

……………………………………………………………………………………… 

४. आयोिना क्षेरमा मनाउन ेप्रमिु धाजमाक पवाहरु(प्रजतशतमा): 

……………………………………………………………………………………… 

५. आयोिना क्षेरमा बत्तीका लाजग इन्धनको प्रयोग (प्रजतशतमा): 

……………………………………………………………………………………… 

६. आयोिना क्षेरमा िाना पकाउनका लाजग इन्धनको प्रयोग (प्रजतशतमा): 

……………………………………………………………………………………… 

७. आयोिना क्षेरमा धाजमाक तथा िाौँस्कृजतक ठाउौँहरु (प्रजतशतमा): 

……………………………………………………………………………………… 

८. आयोजना के्षरमा भ -उपयोग प्रकार 

जग्गाको प्रकार अनुमाद्धनत के्षरर्ल अनुमाद्धनत प्रद्धतशत कैद्धर्यत 

कृजष    

औद्योजगक    

बस्ती    

अन्य    

 

९. कृद्धर्योग्य जग्गाको लाद्धग द्धसांचाइको स्रोत:…………………………………….. 

१०. आयोजनाबाट सबैभन्त्दा नद्धजक रहेका सावफजद्धनक भौद्धतक प वाफिारहरु  

क्र.सां. सदु्धविाको द्धकद्धसम दुरी कैद्धर्यत 

१. प्राथजमक जवद्यालय   

२. स्वास्थ्य केन्द्र   

३. बि स्टप   

४. पक्की िडक   

५. वाजणज्य बैंक   

६. िहकारी िसं्था   

७. िाना जकिान जवकाि योिना   
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क्र.सां. सदु्धविाको द्धकद्धसम दुरी कैद्धर्यत 

८. हाट बिार   

९. कृजष केन्द्र   

१०. गैर िरकारी िसं्था   

 

११. आयोजना के्षरमा कृद्धर्को लाद्धग पालन गररएको पशुपांद्धछ 

क्र.सां. द्धववरण अनुमाद्धनत सांख्या कैद्धर्यत 

१. गाई   

२. गोरु   

३. बाछा-बाछी   

४. िैंिी   

५. पाडा-पाडी   

६. बाख्रा   

७. ििी तथा बोका   

८. हाि   

९. कुिरुा   

१०. स्थानीय िातको िुौँगरु   

११. बंगरु   

 

१२. आयोजना के्षरमा द्धवशेर्त गरी लगाइने प्रमुख खाद्यान्त्न बालीहरु 

क्र.सां. खाद्यान्त्न तथा 

नगदेबाली 

लगाउने 

मद्धहना 

द्धबक्री गने बजार रासायद्धनक मलको प्रयोग छ/ 

छैन 

१. धान    

२. गहुौँ    

३. तोरी    

 

१३. आयोजना के्षरमा द्धवशेर्त गरी लगाइने नगदे बालीहरु 

क्र.सां तरकारीको 

नाम 

लगाउने 

मद्धहना 

द्धबक्री गने बजार समस्याहरु रासायद्धनक मलको प्रयोग छ/ 

छैन 

१.      

२.      

३.      

४.      
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१४. र्लरु्ल खेती आयोजना के्षरमा द्धवशेर्त गरी लगाइने नगदे बालीहरु 

क्र.सां. र्लरु्लको नाम वाद्धर्फक उत्पादन पररमाण द्धबक्री गने बजार 

१.    

२.    

३.    

४.    

५.    

 

१५. आयोजना के्षरमा सांलग्न द्धवद्धभन्त्न रोजगारीको प्रकारहरु  

क्र.सां. नाम अनुमाद्धनत प्रद्धतशत कैद्धर्यत 

२. ज्यालादारी   

३. िवेा   

४. व्यविाय   

५. अन्य   

 



नारायणी इस्पात उद्योग प ूँजी तथा क्षमतावदृ्धिको 
वातावरणीय प्रभाव म लयाांकन प्रततवेदन 

266 

अनुस ची १३: अध्ययन टोलीको स्व-घोर्णा 

 


